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(57) Изобретение относится к автоматиза­
ции транспортировки и загрузки деталей 
вибрационными устройствами, а также к уп­
равляемому индукционному нагреву дета­
лей и может .быть использовано при

разработке автоматизированных линий об­
работки изделий, использующих для нагре­
ва заготовок индукционные нагреватели. 
Целью изобретения является улучшение ка­
чества индукционного нагрева за счет тем­
пературной стабилизации нагрева, 
определяемой скоростью перемещения за­
готовок через индукционный нагреватель. 
Устройство содержит индукционный нагре­
ватель, вибробункер с электромагнитом, 
блок регулирования напряжения электро­
магнита, В цепь питания индукционного на­
гревателя включен счетчик электрической 
энергии, импульсный выход которого через 
интегратор и узел сравнения подключен к 
исполнительному двигателю. Отклонение от 
заданной температуры нагрева фиксирует­
ся счетчиком и обрабатывается двигателем, 
что изменяет установку опорного сигнала и 
напряжение питания электромагнита. 1 ил.

Изобретение относится к автоматиза­
ции транспортировки и загрузки деталей 
вибрационными устройствами, а также к уп­
равляемому индукционному нагреву дета­
лей и может быть использовано при 
разработке автоматизированных линий об­
работки изделий, использующих для нагре­
ва заготовок индукционные нагреватели.

Целью изобретения является улучше­
ние качества индукционного нагрева за счет 
температурной стабилизации нагрева, оп­
ределяемой скоростью перемещения заго­
товок через индукционный нагреватель.

На чертеже показана структурная схема 
подключения элементов е системе управле­
ния виброподачей заготовок. -

Устройство содержит индукционный на­
греватель 1, вибробункер 2, электромагнит 
3, блок 4 регулирования напряжения пита­
ния электромагнита, блок 5 регулирования 
электрических параметров индукционного 
нагревателя, датчик 6 опорного сигнала, ре­
гулятор 7 напряжения, счетчик 8 электриче- j 
ской энергии, интегратор 9, . | 
дифференциальный усилитель 10, усили- | 
тель 11 мощности, исполнительный двига- ! 
тель 12,

Индукционный нагреватель 1 по ходу 
перемещения заготовок соединен с вибро­
бункером 2, Электрические параметры ин­
дукционной установки выставляются 
оператором с помощью блока регулирова­
ния электрических параметров индукцион-
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ноге нагревателя 5 при подготовке его к 
работе или в npouec.ee работы. Скорость 
перемещения заготовок на выходе вибро- 
бункера 2 или его производительность оп­
ределяется параметрами вибраций 
вибробункврз, которые в свою очередь за­
висят от режима работы электромагнита 3, 
механически связанного с зибробункером 
2 ,

Режим работы электромагнита опреде­
ляется величиной питающего переменного 
напряжения-, выдаваемого регулятором 7 
напряжения. Вход интсл ратора 9 соединен 
с импульсным выходом счетчика 8 электри­
ческой энергии. Интегратор формирует на 
выходе постоянное напряжение, величина 
которого прямо пропорциональна частоте 
следования входных импульсов. Это напря­
жение подают на один из входов дифферен­
циального усилителя 10, на другой вход 
которого подают напряжение с датчика 6 
опорного сигнала. Величина опорного сиг­
нала может регулироваться

Устройство работает следующим обра­
зом.

Оператором с помощью блока 5 регули­
рования электрических параметров индук­
ционного нагревателя 1 выставляются 
оптимальные параметры нагревателя. Регу­
лировкой производитсяьности зибробун- 
керз 2 добизаю тся на зыходе 
индукционного нагревателя требуемой тем­
пературы изгрева заготовок. При этом ис­
полнительный 'двигатель 12 от системы 
управления должен быть отключен. Затем, 
регулируя на выход.; датчика 6 опорного 
сигнала напряжения, добиваются равенст­
ва входных напряжений ка входах диффе­
ренциального усилителя 10. При этом при 
п едключении исполн и те л ь н ого дви гат е п я 
12 двигатель вращаться по должен.

Темпврэтурнгя стабилiпзация нагрева 
заготовок достигается путем управления 
скоростью перемещения заготовок через 
индукционный нагреватель за счет наличия 
замкнутой системы слежения, измеритель­
ным элементом которой является счетчик 8 
электрической энергии. Так з случае изме­
нения з процессе работы электрических па­
раметров индукционного нагревателя 1 
происходит изменение температуры загото­
вок, что фиксируется- счетчиком 8 электри­
ческой энергии и проявляется в изменении 
частоты следования выходных импульсов, 
которые подаются на вход интегратора 9.

Сформированное интегратором постоянное 
напряжение, величина которого прямо про­
порциональна частоте воздействующих на 
сходе импульсов, подается на один из вхо­
дов дифференциального усилителя 10. На 
другой вход дифференциального усилителя 
подается опорное постоянное напряжение 
с. выхода датчика 6 опорного сигнала. Если 
'напряжения равны, то на выходе дифферен­
циального усилителя напряжение равно ну­
лю и исполнительный двигатель с 
редуктором не вращается.

В случае неравенства напряжений на 
выходе дифференциального усилителя фор­
мируется постоянное напряжение какого-то 
знака, которое, усиливаясь усилителем 11 
мощности, приводит в движение в какую-то 
сторону исполнительный двигатель 12. Вра­
щаться исполнительный двигатель будет до 
тех пор, пока напряжение, снимаемое с 
движка датчика 6 опорного сигнала, не ста­
нет равным напряжению, подаваемому с ин­
тегратора 9. При этом произойдет также 
изменение напряжения на выходе регулято­
ра 7 напряжения, з значит на входе электро­
магнита 3, что в свою очередь приведет к 
изменению производительности вибробун­
кера 2, т.е. скорости перемещения загото­
вок через индукционный нагреватель 1, 
оставив неизменной температуру нагрева 
заготовок.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я
Устройство для управления вибропода­

чей заготовок, содержащее индукционный 
нагреватель, вибробункер, связанный с 
электромагнитом, блок регулирования на­
пряжения питания электромагнита и блок ре­
гулирования электрических параметров 
индукционного нагревателя, о т л и ч а го щ е е- 
с я тем, что, с целью улучшения качества на­
грева заготовок за счет температурной стаби- 
лизации нагрева. оно снабжено 
последовагельно соединенными датчиком 
опорного сигнала и регулятором напряжения, 
а также последовательно соединенными 
счетчиком электрической энергии, интеграто­
ром, дифференциальным усилителем, усили­
телем мощности, исполнительным 
двигателем, механически связанным сдатчи­
ком опорного сигнала, выход которого соеди­
нен с вторым входом дифференциального 
усилителя, регулятор напряжения подклю­
чен к цепи питания электромагнита, а счет­
чик электрической энергии -  к цепи питания 
и г i д ■у к ц и о н н о г о н а г р е в а т е /1 я.
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