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Изобретение относится к порошковой 
металлургии, в частности к получению со­
ставных слоистых изделий нанесением по­
крытия из порошка на подложку.

Целью изобретения является повыше­
ние качества покрытия.

П р и м е р . Покрытие из металлического 
порошка П Г— 10Н—01 дисперсностью 40-120 
мкм наносят на внутреннюю цилиндриче­
скую поверхность диаметром 150 мм. Часто­
та вращ ения детали 3 0 0 -3 5 0  1 /м и н . 
Предварительную обработку производят 
сетчатой накаткой роликами, равномерно 
установленными в обойме, с обеспечением 
высоты профиля 80-160 мкм. Накатку осу­
ществляют с одновременным нагревом де­
тали индуктором до 600 -700°С. Продольная 
подача составляет 0.1-0.3 мм/об. Металли­
ческий порошок в зону напыления подают 
под избыточным давлением транспортиру­
ющего газа 4-6  атм. Расход порошка состав­
ляет 4 кг/ч .

РЕННИХ ЦИЛИНДРИЧЕСКИХ ПОВЕРХ­
НОСТЯХ
(57) Изобретение относится к порошковой 
металлургии. Цель -  повышение качества 
покрытий. Перед нанесением порошкового 
слоя поверхность обрабатывают сетчатой 
накаткой с высотой профиля 80-160 мкм.. а 
после нанесения производят напрессовку 
телами сферической формы, приводимыми 
в движение газовыми струями, направляю­
щими тангенциально поверхностям тел сфе­
рической формы. 1 табл.

Деформирование напыленного слоя 
производят телами сферической формы ди­
аметром 10 мм в количестве 23 шт. которые 
под действием тангенциальных газовых 
струй развивают окружную скорость 15-20 
м /с.

Показатели качества полученного по­
крытия сведены в таблицу.

Таким образом, применение предлагае­
мого способа позволит повысить показате­
ли качества  п о кр ы ти й , в частности  
прочность сцепления с основой, плот­
ность. стабильность свойств по длине дета­
ли, ч и с то ту  п о в е р х н о с ти , а такж е  
расширить технологические возможности 
за счет увеличения диапазона дисперсно­
стей порош ков и повышения толщины 
сформированного покрытия.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я
Способ получения покрытий из метал­

лических порошков на внутренних цилинд­
рических поверхностях , вклю чаю щ ий
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подачу порошка транспортирующим газом 
и его напрессовку деформирующими эле­
ментами при вращении детали и осевом пе­
ремещении источника нагрева совместно с 
деформирующими элементами, о т л и ч а ю ­
щ и й с я  тем, что, с целью повышения 
качества покрытия, перед подачей порошка

поверхность детали обрабатывают сетчатой 
накаткой с высотой профиля 80-160 мкм, а 
в качестве деформирующих элементов ис­
пользуют тела сферической формы, приво­
димые в движение газовыми струями, 
направляемыми тангенциально поверхно­
стям тел сферической формы.
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С поссб  получе­
нии

Ш ероховатость
поверхности.
подготовлен­

н о й  п о д  н а пы ­
ление. R*. м км

Зернистость
напыляемых 

порош ко в  
(П  Г -Ю Н -01), 

м км

Т олщ ине по ­
кры ти я. мм

Прочность 
сцепления  по­
кр ы ти я  с осно­
вой для пары 
сталь 20  -  П Г - 

10Н -0 1
■ гс /м м * ......

П ористость п о ­
кры тия. %

Равномерность 
прочности 

сцепления и  
п ористоепс  %

Окончательная 
шероховвтостъ 
полученного  п о ­

кры ти я. мкм

И звестный

П редлвгввМ ^в

4 0 -6 0
(дробеструйная

обработка)
80 -1 6 0

10 -1 5 0 .1 0 -0 .1 5 8 .5 -12 .8  

(после деф ор

4 -6

ммровамия обкат

60 -6 5

н и м  роликом)

7 .5 -0 .63

(предвари­
тельное деф ор­
м иро ва н и е  с е т ­
чатой накаткой)

40 -1 2 0 0 .7 -1 .5 13 .5-14 .2  3 - 8  85 -9 0  

(после деф ормирования телами сфермче- 
с ко й  формы)

-  ■ >

1.25-0.63
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