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(57) Изобретение относится к области маши­
ностроения и может быть использовано при 
работе на шлифовальных станках с приме­
нением смазочно-охлаждающих жидкостей 
(СОЖ). Целью изобретения является повы­
шение эффективности смачивания и очист­
ки рабочей поверхности шлифовального 
круга, что достигается путем закрепления
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на внутренней поверхности отклоняющей 
пластины 3. заслонки 5 с эластичным эле­
ментом 6, контактирующим с кругом 2, об­
разующей с козырьком 1 сужающуюся в 
направлении шлифовального круга клино­
видную полость, сообщающуюся с подводя­
щим патрубком 4. Расстояние L между 
козырьком 1 и эластичным элементом б при 
этом не превышает 4 мм. В результате за 
эластичным элементом, представляющим 
собой преграду для воздушного потока, об­
разуется зон а разрежения, которая приво­
дит к тому, что жидкость не подвергается

воздействию воздушного потока и не отбра­
сывается от рабочей поверхности круга. 
Благодаря этому создаются благоприятные 
условия для контактирования СОЖс кругом, 
которые приводят к усилению эффективно­
сти смачивания и очистки рабочей поверх­
ности шлифовального круга. Жидкость 
вращающимся кругом нагнетается в клино­
вую полость, образуемую козырьком 1 и кру­
гом 2. Под давлением, возникающим в этой 
полости, она проникает в поры шлифоваль­
ного круга и доставляется им в зону шлифо­
вания. 1 ил.

Изобретение относится к области ма­
шиностроения и может быть использовано 
при работе на шлифовальных станках с при­
менением смазочно-охлаждающих жидко­
стей (СОЖ).

Целью изобретения является повыше­
ние эффективности смачивания и очистки 
рабочей поверхности шлифовального круга.

На чертеже представлено устройство 
для подачи СОЖ.

Устройство содержит козырек 1, обра­
зующий со шлифовальным кругом 2 клино­
вой зазор. Н епосре дственн о  с ним 
соединена отклоняющая пластина 3 с пат­
рубком 4 для подачи СОЖ, на внутренней 
поверхности которой закреплена заслонка 
5 с эластичным элементом 6. Заслонка 5 
образует с козырьком 1 сужающуюся в на­
правлении шлифовального круга 2 клино­
видную полость, которая сообщается с 
подводящим патрубком 4. При этом рассто­
яние L между козырьком 1 и эластичным 
элементом 6, слегка прижимающимся к по­
верхности шлифовального круга 2, не пре­
вышает 4 мм. (

Устройство работает следующим обра­
зом.

Электронасос подает СОЖ в патрубок 4. 
Через патрубок и отверстие в отклоняющей 
пластине 3 СОЖ поступает в полость между 
заслонкой 5 и козырьком 1. Поступившая в 
данную полость, имеющую клиновидную 
форму, она оказывает давление на эластич­
ный элемент 6 и прижимает его к поверхно­
сти шлифовального круга 2. По мере работы 
устройства осуществляется замена полно­
стью изношенного эластичного элемента 6. 
Путем регулирования расхода СОЖ и под­
бора соответствующего материала эластич­

ного элемента можно оказывать значитель­
ное влияние на срок его службы. Поскольку 
за эластичным элементом, представляю­
щим собой преграду для воздушного пото- 

5 ка, образуется зона разрежения, то это 
приводит к тому, что жидкость не подверга­
ется воздействию воздушного потока и не 
отбрасывается от рабочей поверхности кру­
га. Благодаря этому создаются наилучшие 

10 условия для контактирования СОЖ с кругом, 
которые приводят к усилению эффективно­
сти его смачивания и очистки. Жидкость 
вращающимся шлифовальным кругом на­
гнетается в клиновую полость, образуемую 

15 козырьком 1 и кругом 2. Под давлением, 
возникающим в этой полости, СОЖ прони­
кает в поры шлифовального круга и достав­
ляется в зону шлифования.

Устройство обеспечивает эффективное 
20 смачивание и очистку рабочей поверхности 

круга, приводящее к улучшению качества 
поверхностного слоя обработанной детали 
и повышению стойкости инструмента.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я 
25 Устройство для подачи смазочно-охлаж­

дающей жидкости'при'шлифовании. Содер­
жащее отклоняю щ ую  пластину с 
подводящим патрубком и козырек, образу­
ющий со шлифовальным кругом клиновую 

30 полость, о т л и ч а ю щ е е с я  тем, что. с 
целью повышения эффективности смачива­
ния и очистки рабочей поверхности круге, 
на внутренней поверхности отклоняющей 
пластины закреплена заслонка с преднаэ- 

35 наченным для взаимодействия с кругом эла- 
стичным элементом, образующая с 
козырьком сужающуюся в направлении кру­
га клиновидную полость, сообщающуюся с 
подводящим патрубком.
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