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3 пабудовай разгортак вінтавых паверхняў прыходзіцца мець справу 
вырабе шнэкаў, вінтавых транспарціраў, лопасцей вінталятараў i т.п. 

ІІі.ікраіўшы 3 ліста патрабуемую колькасць аддзельных віткоў, можна 
Уіітрыць 3 іх вінтавую паверхню, расцягнуўшы кожны віток на 
тчібходную велічыню шага. Спосабы злучэння і далучэння віткоў да 
т.і;ііндра залежаць ад прынятай тэхналогіі. Прыбліжаная разгортка аднаго 
•Ііка вінтавой паверхні кальцавого вінтавого каноіда (шнэка) уяўляе сабой 
'іяаку плоскага кальца, заключанага паміж двумя канцэнтрычнымі дугамі. 
Дяужыня большай дугі раўна даўжыні аднаго вітка знешней вінтавой лініі, 
/ійужыня меньшай дугі раўна даўжыні вітка ўнутранай вінтавой лініі. 
І'йдыусы і вугал выразу могуць быць вызначаны аналітычна або графічна. 

Для вызначэння перамяшчэнняў разгорткі пры дэфармацыі на

йгііічыню шага на падставе [z] можам запісаць S = Л. =
4GIb

дзе GI|j -  жорсткасць вітка пры кручэнні;
D -  сярэдні дыяметр вітка;
Р -  восевая сіла неабходная для дэфармацыі вітка.

Для вітка прамавугольнага сячэння = Ір  = р ь^ а  ; S = РяО^

4Gpb"a
дзе а -  вышыня прамавугольнага сячення разгорткі, роўная рознасці 

|ійлыусаў (R-r);
Ь -  таўшчыня сячэння ліца разгорткі.

Пры расцяжэнні вітка ён працуе ў асноўным на кручэнне 
PD PD_ М к _

2аЬ^аW, 2(0,
і для выпадка прамавугольнага сячэння вітка.
Падставіўшы прэдзел цякучасці сталі Ст. 3 -  5 з атрыманага 

йнражэння падлічваем сілу дэфармацыі разгорткі Р.
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|и др.]; . -  2-е изд. доп. и перераб. -  Ленинград: Машиностроение, 1968. -  

с. 2. Феодосьев, В.И. Сопротивление материалов / В.И. Феодосьев. -  
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