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Дробыш А.А., Азаров С.А., Пастушенко Е.А. 

ОБРАЗЦЫ ПОРИСТОГО ПРОНИЦАЕМОГО 
МАТЕРИАЛА НА ОСНОВЕ ГРАНИТА

БНТУ, г. Минск

Технический прогресс обусловливает необходимость соз­
дания новых и модернизацию имеющихся материалов. В на­
стоящее время разработка новых пористых проницаемых ма­
териалов (ППМ) направлена на ресурсе- и энергосбережение, 
улучшение их каркасных и структурных характеристик, по­
вышение эксплуатационных свойств, адаптацию к конкрет­
ным фильтруемым средам и т.п.

В этой связи перспективы имеют керамические материалы 
на основе природного сырья, в частности на основе гранита.
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Запасы гранита в Республике Беларусь весьма значительны, 
ведется промышленная добыча.

Подготовка гранита к производству ППМ состоит из дроб­
ления и рассева на требуемые фракции (Рисунок 1).

Рисунок 1 -  Порошок гранита фракции 200..600 мкм 
В чистом виде порошок гранита обладает крайне низкой 

формуемостью, поэтому используется в составе шихты вклю­
чающей связующие, каркасообразующие добавки и порообра- 
зователь (Рисунок 2).

Рисунок 2 -  Шихта на основе гранита фракции 
200..600 мкм

На основе предварительных исследований выбран опти­
мальный состав шихты согласно таблице 1.
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Таблица 1 -  Состав шихты

Гранит, масс. % АІ2О3, масс. 
%

АФС (алюмофос- 
фатная связка), 

масс. %

Органический по- 
рсюбразователь

48 24 8 20

Порядок смешивания шихты: гранит смешивается с АФС, в 
смесь последовательно добавляются АЬОз и порообразователь.

Формование образцов ППМ на основе гранота осуществляет­
ся осевым (рисунок 3 а) или изостатическим прессованием (ри­
сунок 36) в зависимости от требуемых геометрических парамет­
ров изделий при давлении прессования 60 МПа.

Рисунок 3 -  Образцы ППИ на основе гранита 
Полученные образцы имеют характеристики согласно 

таблице 2.
Таблица 2 -  Характеристики образцов пористых материа-

Фракция
гранита

Пористость,
%

Прочность, МПа Размер пор, мкм

200..600
мкм

28 8 50

Сравнительный анализ характеристик образцов пористых ма­
териалов на основе гранита, с аналогичными характеристиками 
керамических ППИ на основе кварцевого песка и фарфора пока­
зал, что уровень характеристик ППИ на основе гранита уступает 
традиционным керамическим ППИ на »20%, однако достаточен 
для фильтрации жидкостей (воды и т.д.).

Вместе с тем, очевидна необходимость дальнейшей модер­
низации материала для успешного конкурирования с традици­
онными керамическими ППИ.
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