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Назначение вакуу'мных камер, как основной части технологических уста­
новок, состоит в обеспетенни необходимых для проведения технологического 
процесса BatyyMHbix условий в течение заданного промежутка вре.мени. Вы­
бор их конструкции зависит от состава и давления рабочей атмосферы, режи­
ма работы установки; те.мпераіуры в рабочей зоне. Обычно вакуумные ка.ме- 
ры восприкимают внешнюю распределенную нагрузку, равную аз'.мосферно- 
му давлению. Это позволяет делать стенки вакуумных камер сравнительно 
тонкими. На практике 'голшину стенок определяют не столько расистами на 
прочность, сколь.чо из 1'ехнологических требований или конструктивных со­
ображений. Одна.ко, при занижении толщины стенок обечайки, камера может 
без видимой причины подвергнуться опасным деформациям. Это связано с 
тем, что стенки вакуумной камеры должны удерживать не только внешнее 
атмосфернсе давление, ко и размещенное на обечайке технологическое обо- 
рудованівг. Е:е.пичина критического давления, при которой возникают дефор­
мации стеноіг ка.меры, зависит от геометрической формы, .материала и ргоме- 
ров обечайки. В настоящее время принята последовательность проектирова­
ния вакуумных камер, которая вклвэчает: выбор геометрии и материала обе­
чайки; разработку присс единительных фланцев и технологических отверстий; 
определеииг типа соедііненйя с устройства.ми, участвующими в технологиче­
ском процессе (передачи вращения, устройства напыления и т.п.); конструи- 
р-ованиг системы охлаждения (проірева) вакуумной камеры. Поминальную 
толщину стгикн вагсуумной камеры определяют итерационно по фор.муле; х > 
А),-1-с, где с -  су.ммарная прибавка к расчетной толщине, учитывающая корро­
зионный и эрозионный износ, минусовое отклонению толщины стенки и ве­
личину утонения листа при его изгибе; .Хр -  расчетная толщина стенки обечай­
ки, которую определяют по формуле: = (і. і . р . о)/(2 ■ [ст]) ■ Допускаемое на­
пряжение [а] определяют по ГОСТ 14249-89. Полученізая толщина стенки 
камеры проверяется расчётом допускаемой величзшы внешнего давления (Па) 
по формуле; [pj = [̂ ,]д / + ([р]  ̂іЫцУ . где [р]п -  допускаемое напряжение из
условия прсчностн, Па; jpje -  допускаемое напряжение из условия устойчиво­
сти в пределах упругости, Па. Обечайки, работающие под совместным дейст­
вием нагрузки, проверяют на устойчивость по формуле: р г  м ( o f  ,гаЧгп'шпш
где [р] -  до1Г/скаемое наруокное давление; [i-"] -- допускаемое осевое сжимаю­
щее (р£,стяги;зающее) усилие; [М\ -  допускаемый изгибающий момент; [Q] -  
допускаемое поперечное- усилие.
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