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При нанесении вакуумно-плазменных защитно-декоративных покры­
тий на изделия из стекла основной задачей является получение макси­
мальной адгезии покрытия с основой. Для этого необходимо очистить по­
верхность основы от органических и окисных пленок, а также от различ­
ных загрязнений, которые присущи обрабатываемой поверхности.

Для внут;рика,мерной очистки изделий из стекла используется обработ­
ка ионами инертных газов. Наиболее широкое применение получили ис­
точники с холодным катодом типа «Радикал», которыми дополнительно 
оснащаются вакуумные установки.

При ионной обработке необходимо контролировать температуру изде- 
ли.ч. Перегрев поверхности приводит к изменению свойств материала ос­
новы, при ни зкой температуре поверхности ухудшается адгезия покрытия.

Для определения влияния процесса ионной обработки поверхности 
стекла на изменение температуры основы решалась нестационарная теп­
лопроводная задача с учетом следующих допущений:

-  увеличение те.мперзтуры основы происходит за счет: энергии, пере- 
.дмваемоп поверхности ионами инертного газа (АО), при сосредоточенном 
ударе с учетом упругого столкновения; энергии, подводимой за счет теп­
лового йзлучегійя лугового разряда,

-  при этом потери энергии обусловлены: ослабление.м падающего по­
тока отра:женным; тепловым излу'чением; распьшением частиц обрабаты- 
вае.мого .материала.

Для расчета температурных полей использован пакет прикладных про­
грамм COMSOL, FEMLAB 3.1, которые позволяют создавать стационарные 
щ;н нестационарные, а также лине.йные или нелинейные модели, соответ­
ствующие либо скалярной, либо многокомпонентной краевой задаче. При 
решении РОЕ-за.тач (Partial Differentia! Equations), которые описывают 
модель, в FEMLAB применяются конечно-элементные методы расчета 
(FEM).

На основании проведенных расчетов установлено, что для достижения 
оптимальной температуры поверхности изделий из стекла (100° + 10° С), 
обеспечивающей получение качественных покрытий, время ионной 
бсмбар,дировки должно находиться в пределах 7-10 мин.
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