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Основная задача гидромеханического патрона – надежная фик-

сация режущего инструмента, его центрирование в шпинделе, и пе-

редача ему крутящего момента от станка. С их помощью выполня-

ют точную чистовую обработку – фрезерование, сверление, развер-

тывание и т.д. Для черновой обработки не применяются, т.к. 

жидкость внутри патрона может закипеть из-за высоких температур 

при резании.  

Гидравлический патрон предотвращает появление микротрещин 

на режущей кромке пластины, возникающих обычно в результате 

вибрации механической системы зажима. В результате лучшее ка-

чество работы и увеличение срока службы инструмента в четыре 

раза.  

При зажиме внутри закрытой камерной системы формируется 

равномерное давление посредством крепежного винта и зажимного 

поршня (рисунок 1). Крепежный винт завинчивается с помощью 

шестигранного ключа до упора. Зажимной поршень направляет ра-

бочую жидкость в камеру расширения, в результате чего увеличи-

вается давление. Тонкостенная компенсационная втулка равномер-

но сгибается над цилиндрическим хвостовиком инструмента. Во 

время процесса зажима инструмента сначала устанавливается в 

среднее положение, а затем закрепляется по всей своей длине. 

Уплотнительный элемент обеспечивает превосходную гермети-

зацию и длительный срок службы. 

Преимущества зажима режущих инструментов в гидромеханиче-

ских патронах 

• Быстрая смена инструмента; 

• Высокий уровень соосности; 

• Виброгасящий зажим инструмента;  

• Увеличенный срок службы инструмента;  

• Улучшение качества обработанной поверхности; 
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• Простота эксплуатации; 

• Высокая точность позиционирования и повторяемость. 

Недостатки 

• Высокая стоимость изготовления; 

• Зависимость качества зажима от температуры резания. 

 
Рисунок 1 – Зажим гидравлического патрона 

 

Гидромеханические патроны [1] выпускают с различными хво-

стовиками. Основными из них являются: SK (от нем. Steilkegel) 

(7:24) – стандартный хвостовик; MAS403/BT (7:24) – японская раз-

работка, аналог SK; HSK (от нем. Hohl Shaft Kegel) – применяется 

для высокоскоростной обработки материала; PSK – полигональный 

зажим; VDI – хвостовик для револьверной головки токарного станка. 

Разновидностью гидромеханических патронов являются патроны 

с технологией полигонального зажима [2]. При подаче на патрон 

соответствующего давления с помощью гидравлического насоса, 

инструментальная оправка принимает круглую форму. Далее без 

особых усилий вставляется хвостовик инструмента. Затем давление 

на насосе ослабевает, и отверстие под инструмент снова принимает 

полигональную форму. Происходит фиксация по 3 линиям вдоль 

хвостовика инструмента с высокой повторяемостью.  

Патрон с полигональным зажимом (рисунок 2) состоит из: мед-

ной вставки 1; виброгасящего кольца 2; полиуретановой вставки 3; 

корпуса 4. Гидронасос может использоваться для быстрого и рав-

номерного зажатия инструмента с помощью ручного управления. 

Требуемое давление зажатия может быть точно получено с помо-
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щью стандартного индикатора давления. При смене инструмента 

оператор соединяет инструментальную оправку с соответствующим 

приемным устройством, вставляет их вместе в предназначенный 

для этого проем гидронасоса.  

 

 
Рисунок 2 – Патрон с полигональным зажимом 
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