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При простановке размеров на конусные элементы деталей необ-

ходимо задавать угол для настройки станка, длину конусности и 

один из диаметров: наибольший – для вала, нужный для определения 

диаметра заготовки прутка (рисунок 1, а), и наименьший – для отвер-

стия (рисунок 1, б). Выбор величины конусности в зависимости от 

назначения детали следует делать по ГОСТ 8593-57. Это сократит 

цикл обработки. 

Рисунок 1 – Нанесение размеров на конусные элементы деталей 

а, в – для вала; б, г – для отверстия 
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