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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: /.f2 с. , &5 рис., 23 табл., /2 источник, 5 прилож. 

Участок механического цеха по обработке деталей автомобиля БелАЗ-

75406 с разработкой технологического процесса на валик вентилятора 75406-
1308050. Объем выпуска 5000 штук в год. 

Объектом разработки является техпроцесс изготовления валm<а в условиях 

среднесерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивный техпроцесс механической 

обработки валика с технико-экономическим обоснованием принятых решений. 
В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

1. Заготовку валика вентилятора предложено получать горячей 

штамповкой выдавливанием на КП1ПI вместо штамповки на молоте. 

2. В связи с повышением точности заготовки токарную обработку детали 
предложено производить за две операции на токарных станках с IffiY 16К20Т1 
вместо четырех операций в базовом варианте, три из которых выполнялись на 
устаревпmх токарных станках 16К20, а одна на токарном станке SPU-20CNC. 

3. Токарная и фрезерная операции обработки торцов детали и 
центровальная операции, вьшолнявпшеся соответственно на универсальных 

станках 6Н82, 16К20 и центровальном полуавтомате МН2911 заменены фрезерно­

центровалъной операцией на современном полуавтомате 2К942. 

4. Разработана конструкция специального фрезерного приспособлешш для 
закрепления детали на операции фрезерования шпоночного паза. 

5. Предложена аr<Тивная форма J(ОНтроля размеров на операциях 

шлифования поверхностей детали. 

Объектами возможного внедрения элементов дишюмного проекта могут 

служить: 

1. Предложеш1ый метод получения заготовки штамповкой выдавливанием 
наКГIШl. 

2. Конструкция специального фрезерного приспособления с 
механизированшIМ приводом для закрепления детали. 

З. Конструкция скобы активного контроля на операциях шлифования 

поверхностей детали. 
Приведенный в дипломном проекте расчетно-аналитический материал 

объективно отражает состояние разрабатъшаемого техпроцесса, заимствоваШIЫе 
из литературных и друг.их источников теоретические и методические положения 

и концепции сопровождаются ссылками на их авторов. 
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