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Участок механического цеха по обработке деrалей проходческого комбайна 
IЖ-8М с разработкой технологического процесса на вал-шестерmо 125.12.02.001. 
Объем выпуска 200 штук в год. 

Цель проекта: разработать техпроцесс получения заготовок деталей «вал­
шестерня 125.12.02.001» проходческого комбайна IЖ-8М и их механической 
обработки, участок механического цеха с объемом выпуска 200 шr. деталей в год 
провести технико-экономическое обоснование разработанного техпроцесса, 

осветить вопросы техники безопасности и охраны окружающей среды. 
В процессе проектирования вьmолнялись следующие работы: 

проанализирован базовый технологический процесс изготовления вал-шестерни 

на JПvl3 Универсал, на его основе разработан новый, более совремеIШЫй, 

технологический процесс, разработаны конструкции режущего инструмента и 
приспособления, произведен расчет прШJУсков на обработку и режимов резания, 
технических норм времени, экономический расчет. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 
техпроцесс: 

1. При получении заготовок использован метод шrамповки на КI1llП для 
уменьшения механической обработки заготовок. 

2. Операции 015, 020, 025, 030 токарно-вшпорезные объединены в одну, а 
обработку предложено вести на токарном станке с 1П1У 200НТ с приводным 
инструментом и автоматическим mонетом. 

Областью возможного практического применения является обработка 

деталей - тел вращения и вал-шестерен. 

Подтверждаю, что приведенный в дmшомной проекте расчетно­

анашпический материал объективно отражает состояние разрабатъmаемого 
техпроцесса, все заимствованные из литературных и других источников 

теоретические и методологические положения и ко~щеIЩИИ сопровождаются 

ссылками на их авторов. 
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