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Реферат 

Дипломный проект: 148 с, 41рис,22 табл., 18 источников, 1 прилож. 

Участок механического цеха по обработке деталей гидроманипулятора 

ГМ-42 с разработкой технологического процесса на вал ГМ-42.07.02.421. 
Объем выпуска 500 штук в год. 

Объектом разработки является техпроцесс изготовления детали «Вал» в 
условиях единичного производства. 

Цель проекта: разработать техпроцесс получения заготовок деталей вал 
42-07.02.421 гидроманипулятора ГМ-42 и их механической обработки, участок 
механического цеха с объемом вьшуска 500 шт. деталей в год, провести 
технико-экономическое обоснование разработанного техпроцесса, осветить 
вопросы техники безопасности и охраны окружающей среды. 

В процессе проектирования выполняJШсь следующие работы: 

проанализирован базовый технологический процесс изготовления валов 

гидроманипулятора ГМ-42, на его основе разработан новый, более 
современный, технологический процесс, разработаны конструкции 

режущего инструмента и приспособления, произведен расчет припусков на 
обработку и режимов резания, технических норм времени, экономический 

расчет. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс; 

заменены применяющиеся токарные инструменты на 

высокопроизводительные инструменты фирмы «Sandvik Coromant» для 

существенного сокращения основного времени; 

- объединена черновая токарная обработка заготовки на операциях О 1 О 
и О 15 в одну и предложено производить ее с переустановкой на токарном 
станке 'с ЧПУ 200НТР; 

- объединена чистовая токарная обработка на операциях 050 и 055 и 
предложено производить ее на токарном станке с ЧПУ мод. 200НТР. 
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