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Рецензия 

На дипломный проект студента Белорусского национального техническо­

го университета машиностроительного факультета Плыткевича Никиты Николае­

вича (группа 30304217). 
На рецензшо представлен дипломный проект на тему: «Участок механиче­

ского цеха по обработке деталей трактора МТЗ-82 с разработкой технологическо­
го процесса на вал 80С-1701032. Объём выпуска -50000 штук в гоД>>. 

Объём проекта: 

- Графическая часть - 9 листов. 
- Пояснительная записка - 164 листов формата А4. 
- Технологический процесс - 41 лист формата А4. 

Качество графической части на хорошем уровне. Пояснительная записка 
содержит все предусмотренные заданием разделы. Пояснительная записка 

оформлена с учётом требований ГОСТ 2.105 - 95 «Общие требования к тексто­
вым документам». 

При проектировании студентом учтены основные требования стандартов 
ЕСКД, ЕСТД, ECтrm, ССБТ. Представленный на рецензшо проект свидетель­
ствует о том, что студент Плыткевич Н.Н. владеет методикой технологического 
проектирования современных участков механической обработки в условиях 

крупносерийного типа производства. 

В процессе работы над дипломным: проектом студент глубоко изучил базо­

вый вариант технологического процесса и смог сделать рациональные предложе­

ния по его совершенствованшо: 

- изменён способ получения заготовки; 
- совмещены оп. 005 и 025 в одну операцию и обрабатываются на станке 

EBZ 250, что позволяет уменьшить машинное время; 
- объединены оп. О 15 и 020 в одну операцmо и обрабатьmаются на станке 

N20x 1 ООО, что позволяет уменьшить машинное время; 
- объединены шлицефрезерные оп. 050 и 055 в одну операцию и обрабаты­

ваются на станке S200T, что позволяет обрабатывать шлицы на одном станке и 
уменьшить машинное время; 

- совмещены шлифовальные оп. 105-205. в две операции и обрабатываются 
на станке Quickpoint5000/40, что позволяет обрабатывать шейки вала за один 
установ и повысить производительность. 

У совершенствование базового варианта техпроцесса обеспечивает выпол­

нение заданного годового объёма выпуска, при хороших технико-экономических 
показателях спроектированного участка. 

На хорошем уровне решён раздел «Автоматизация проектирования и рас­

чётов». Предложенное студентом моделирование детали широко распространено 

на производстве при технологическом проектировании. 
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