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Такие понятия, как «температура», «измерение 
температуры», «термометры» прочно вошли в 
жизнь и деятельность современного человека. С 
этими понятиями мы сталкиваемся ежедневно: в 
быту, в медицинских учреждениях, на производ-
стве, при проведении научных исследований, в 
измерительных лабораториях и т.п. При этом парк 
средств измерения температуры – термометров, 
очень огромен. Они отличаются как своим 
устройством, принципами работы и методами 
измерений, так и разнообразием диапазонов изме-
рения температур и точностью измерений. Сего-
дня востребованный диапазон температур изме-
рений находится в пределах от сверхнизких 
(0–4.2 К), до сверхвысоких (выше 5000 К), а тре-
буемая точность измерения доходит до сотых и 
тысячных долей градуса. Для обслуживания тако-
го многочисленного парка средств измерений 
температуры - проведения операций по их метро-
логической оценке, требуется наличие большого 
числа разнообразных специфических испытатель-
ных лабораторий со своим оборудованием и ква-
лифицированным персоналом, аккредитованных 
для обслуживания конкретного типа приборов. 

В докладе предлагается рациональное реше-
ние вопросов калибровки различного рода тер-
мометров на базе доступного лабораторного 
оборудования и квалифицированного персонала. 
При этом охватываемый парк обслуживаемых 
средств измерения температуры довольно ши-
рок. Предлагаемая квалиметрическая модель 
рабочего места калибровщика и возможные ме-

тоды калибровки позволяют разработать вариан-
ты рабочих мест и обеспечить их обслуживание 
на всех этапах жизненного цикла. 

Вначале, для решения этой задачи, исследу-
ются и предлагаются алгоритмы изучения конъ-
юнктуры наиболее востребованных для приме-
нения средств измерения температуры различ-
ных типов и назначений, а также алгоритмы 
анализа требований современной нормативно-
технической документации относительно орга-
низации и проведения их поверки и калибровки. 
Средства измерения температуры систематизи-
руются по принципу действия, назначению и 
конструкции, определяются необходимое эта-
лонное оборудование и методы калибровки, а 
также требования для персонала (калибровщи-
ков). Исследуются диапазоны применения 
средств измерения температуры, их точностные 
характеристики, прогнозы на  дальнейшее ис-
пользование и т.п.  

Исходя из этой и любой другой доступной 
информации разрабатываются и предлагаются 
квалиметрические модели организации калиб-
ровок, обосновываются требования к условиям 
и порядку их проведения, а также к обслужива-
ющему персоналу. В результате анализа этих 
моделей, методов и средств измерений предла-
гаются варианты реализации оптимальных ра-
бочих мест калибровщиков, разрабатываются 
методики калибровки, которые могут послу-
жить основой для разработки нормативно-
технической документации. 
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Должное внимание в уделено вопросам ис-
следования жизненных циклов разработанных 
рабочих мест калибровщика средств измерения 
температуры.  

На этапе планирования конкретного рабочего 
места была рассмотрена вся возможная совокуп-
ность параметров и требований, предъявляемых 
к его реализации при данных условиях примене-
ния, и выделенные ключевые (метрологические, 
эксплуатационные, технические, экономические 
и др.), определяющие его структуру.  

Эти параметры легли в основу формирования 
следующего этапа жизненного цикла – разработ-
ки рабочего места, в результате чего было разра-
ботано его техническое описание с требуемыми 
характеристиками и материальное воплощение.   

Важным этапом жизненного цикла предлага-
емого рабочего места калибровщика является 
метрологическое подтверждение его пригодно-
сти к применению. При этом предлагаются мо-
дели подтверждения пригодности как методик 
калибровки, так и самого рабочего места.  

Для поддержания рабочего места в рабочем 
состоянии в ходе эксплуатации необходимо 
осуществлять мониторинг его характеристик, что 
позволяет получать информацию о его текущем 
состоянии, в том числе информацию о потере 
заданных характеристик. В случае получения 
данных, показывающих ухудшение характери-
стик рабочего места и нарушении его нормаль-
ного функционирования, следует провести ана-
лиз с целью выявления причин, приведших к 
несоответствию требованиям. В качестве ин-
струмента анализа предлагается использовать 
дисперсионный анализ. 

Решение рассмотренных вопросов позволит 
изменить подходы к методологии  метрологиче-

ской оценки средств измерения температуры, 
поставить вопрос поверки и калибровки на более 
качественный уровень, обеспечить более эффек-
тивную работу калибровочных лабораторий, 
сэкономить затраты. 
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