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Алмазаоподобное (DLC) покрытие отличается ценными 
свойствами: высокой твердостью, низким коэффициентом 
трения, износостойкостью, химической инертностью, биосов-
местимостью, электрической изоляцией, экологической чи-
стотой, оптической прозрачностью и гладкостью [1]. С про-
шлого века алмазоподобным покрытиям уделялось все боль-
ше внимания в контексте улучшений физико-механических 
свойств материала. Но из анализа имеющейся информации [2] 
следует, что заранее требуется провести большую аналитиче-
скую работу для выбора наиболее походящей технологии по-
лучения DLC-покрытия. Основные преграды, связанные с 
нанесением DLC-покрытий: выбор правильного типа покры-
тия для каждого конкретного случая. 

Основными компонентами DLC покрытия являются атомы 
углерода в двух видах гибридизации (sp2 и sp3), и атомы водо-
рода. В зависимости от соотношения этих составляющих суще-
ствуют различные виды DLC покрытий. Такие параметры про-
цесса как: напряжение смещения подложки, время процесса, 
энергия и плотность ионов, температура подложки оказывают 
значительное влияние на характеристики DLC покрытий.  

Рассмотрим процесс плазменного химического осаждения 
из паровой фазы (PECVD). У этого метода для создания и по-
держания плазмы требуется меньшая энергия по сравнению с 
другими методами [2]. Особенностью данной технологии яв-
ляется то, что для производства DLC покрытий необходимо 
использовать только ацетилен (C2H2) повышенной очистки. 
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Преимуществом этой системы является и то, что нет необхо-
димости в радиочастотном (RF) генераторе или импульсном 
источнике постоянного тока. 

Осаждение происходит только при использовании источ-
ника питания постоянного тока. Рабочее давление в вакуум-
ной камере (7*10-3 Па) достигается, как правило, комбинацией 
диффузионного и пластинчато-роторного насосов. Предвари-
тельно подложки очищаются с помощью распыления ионов 
Ar+ с использованием постоянного тока с напряжением 
1500 В, подаваемого на анод. Осаждение проводят при 
напряжении 1000 В используя газ-ацетилен. Алмазоподобный 
слой получают методом адсорбции свободных углеводород-
ных радикалов и образования химических связей, и, таким об-
разом, можно получить твердые и равномерно распределен-
ные на подложке слои DLC. 

Покрытия DLC доказали свою безопасность и эффектность 
для медицинских изделий, таких как тазобедренные и колен-
ные суставы. Не следует забывать о возможности нанесения 
DLC покрытий на подвижные, вращающиеся детали и узлы 
автомобилей. Алмазоподобные покрытия наносятся на режу-
щий инструмент. Нанесение DLC-покрытия на литейные и 
пресс-формы значительно увеличивает срок их службы. 
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