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Холодильные установки работают в условиях переменных 

тепловых нагрузок, врезультате чего требуется предусматри-
вать устройства, регулирующие холодопроизводительность. 
Внедрение многоэлементного поршня в компрессор позволяет 
производить регулирование [2]. Конструкция данного поршня 
представлена на рисунке 1. 

 



191 

 
 

Рисунок 1 – Конструкция многоэлементного поршня: 
1 – крышка поршня; 2 – корпус поршня, 3 – первая камера  

переменного объема; 4 – вторая камера переменного объема;  
5 – инерционный насос; 6 – компрессионные кольца;  
7 – трубка для подачи масла; 10 – масляные каналы 

 
Многоэлементный поршень содержит первую камеру пе-

ременного объема между его крышкой и корпусом. Вторая ка-
мера переменного объема находится между корпусом и огра-
ничителем. Обе камеры соединены между собой каналами. 
Таким образом, подача управляющей жидкости в первую ка-
меру переменного объема уменьшает размер второй камеры, 
вследствие чего крышка поднимается вверх относительно 
корпуса поршня, и наоборот.  

Так как детали поршня движутся друг относительно друга, 
необходимо предусмотреть уплотнение их сопрягаемых по-
верхностей. Система предусматривает некоторые перетекания 
между полостями, это снижает требования к герметичности. 
Уплотнение должно обеспечить не только хорошую герметич-
ность полостей, но и небольшие затраты мощности на трения 
между перемещающимися относительно друг друга деталями 
уплотнения, их надежность, долговечность работы. 

К основным видам уплотнения относят уплотнение 
поршневыми кольцами различных исполнений, плунжерное 
уплотнение, а также лабиринтное уплотнение. Наиболее ра-
ционально использование лабиринтного уплотнения между 
подвижными элементами поршня, представленное на рисунке 2. 
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Рисунок 2 – Лабиринтное уплотнение поршня 
 
Конструктивно лабиринтное уплотнение выполняется в 

виде системы кольцевых канавок, они образуют систему 
лабиринтовых камер. Лабиринтные камеры расположены по 
длине поршня на равных расстояниях друг от друга. Величину 
зазоров выбирают минимально возможной с учетом неизбеж-
ных температурных деформаций. Обычно они находятся в 
пределах от 0,05 до 0,2 мм. 

Рациональность применения данного способа уплотнения 
обусловлена малой длиной цилиндрических поверхностей для 
уплотнения, и малой толщиной стенок корпуса поршня для 
использования поршневых колец. А так же плунжерное уплот-
нение предъявляет высокие требования к точности изготавли-
ваемых деталей, их материалам, более сложное обслуживание 
и обеспечивает излишне высокую степень герметичности.  
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Литье под давлением – это такой способ литья, при кото-

ром сплав за счет высокого давления, быстро заполняет ко-


