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Станки сверлильно-фрезерно-расточной группы предназна-

чены для обработки деталей произвольной формы, обычно 
классифицируемых как корпусные и плоскостные детали [1]. 
Для сверлильно-фрезерно-расточных станков с программным 
управлением характерны многоинструментальные последова-
тельные схемы построения операций при большом числе тех-
нологических переходов [2]. Станки применяются в условиях 
серийного производства, для которого характерна частая смена 
обрабатываемых деталей. Следовательно, необходимо приме-
нять универсальные приспособления, быстро переналаживае-
мые для закрепления других деталей. При установке и закреп-
лении деталей на станках сверлильно-фрезерно-расточной 
группы широко применяются разнообразные тиски. В тисках 
можно закрепить лишь небольшие по размерам и сравнительно 
простой формы заготовки [3]. Для крупных заготовок, имею-
щих сложную форму, применяют разнообразные системы пе-
реналаживаемых приспособлений. К таким приспособлениям 
можно отнести универсальные сборные приспособления 
(УСП). Детали УСП делят на базовые, опорные, установочные, 
направляющие и прижимные. Базовые детали используют для 
закрепления (основания крепления) остальных деталей УСП. К 
ним относятся плиты и угольники с пазами. Они крепятся на 
столе станка. Опорные приспособления предназначены для со-
здания опоры. Они состоят из прокладок, опор, призм и уголь-
ников. Установочные приспособления (шпонки, пальцы, пере-
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ходники, штыри) нужны для соединения базовых и опорных. 
Направляющие детали служат для задания направления по-
движных частей приспособлений. К ним относятся валики, ко-
лонки, хвостовики. Прижимные приспособления предназначе-
ны для жесткого крепления заготовки к опоре. Они состоят из 
болтов и гаек различных форм и размеров [4].  

После обработки заготовки сборка из УСП может разби-
раться не полностью, так как из нее можно собрать новую 
сбоку для выполнения следующей операции. Так благодаря 
УСП можно улучшить качество обрабатываемых деталей, по-
высить производительность, сократить сроки подготовки про-
изводства. На базе УСП изготавливают механизированные 
приспособления, предназначенные для установки заготовок на 
станках с ЧПУ фрезерной и сверлильной групп в условиях 
мелкосерийного и серийного производства. К недостаткам 
УСП можно отнести большую массу приспособлений, боль-
шие затраты на приобретение, невозможность обработать за-
готовку сразу с нескольких сторон, ограничение габаритов 
заготовок, обработка на пониженных режимах [4]. 
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