
  



РЕФЕРАТ 

 

Дипломная работа: 158 стр., 50 рис., 22 источника. 

Объектом разработки является сборная модульная червячная затылованная фреза и ее 

технологическое и инструментальное обеспечение. 

Цель работы: разработка инструментального обеспечения механической обработки детали 

«Шестерня вторичной передачи 202.1701127» автомобиля МАЗ-642208, конструкции и технологии 

изготовления сборной червячной модульной фрезы. 

В процессе работы выполнены следующие исследования:  

 Разработана конструкция сборной модульной затылованной червячной резы; 

 Разработана и рассчитана конструкция зажимного приспособления при зубофрезеровании; 

 Разработана инструментальная наладка на токарный станок с ЧПУ на операцию точения 

корпуса сборной червяной фрезы; 

 Разработана маршрутная и операционная технологии производства корпуса сборной 

червячной фрезы, дано экономическое обоснование изменений технологического процесса; 

 Разработана маршрутная технология изготовления детали с ее инструментальным 

обеспечением; 

 Изменен метод получения заготовки детали и дано экономическое обоснование нового 

метода; 

 Проработаны вопросы заточки и контроля червяной фрезы в процессе ее изготовления; 

 Описаны вопросы охраны труда и окружающей среды. Выполнено индивидуальное задание 

по этой теме; 

 В кибернетической части проекта рассчитаны параметры фрезы на ЭВМ; 

Элементами научной новизны результатов является то, что при проектировании фрезы был 

применен патент Российской Федерации RU 2068323, в котором конструкция сборной червячной 

фрезы позволяет повысить стойкость и, следовательно, ресурс фрезы с режущими зубьями 

стандартного профиля, чередующимися через один с режущими зубьями, завышенными и 

уменьшенными по толщине, имеющими максимальный передний угол. 

Областью возможного практического применения разрабатываемой червячной модульной 

фрезы являются машиностроительные предприятия, на которых операция зубофрезерования 

является основной. 

 Результатами внедрения данной червячной фрезы на производство является увеличение 

периода стойкости инструмента, что приведет к увеличению производительности, и тем самым 

уменьшится стоимость изделия.  
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