
 

  



 

РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 122 стр.; 30 табл.; 71 ил.; 38 ист.; 1 прил. 

БЛОК ЦИЛИНДРОВ, СТАНОК СПЕЦИАЛЬНЫЙ, ФРЕЗЕРНАЯ БАБКА, 

ШПИНДЕЛЬ, ПИНОЛЬ, ПРИВОД, ЧАСТОТА ВРАЩЕНИЯ, МОЩНОСТЬ 

ДВИГАТЕЛЯ, РАСЧЁТЫ, ЭКОНОМИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ, ОХРАНА ТРУДА. 

Объектом исследования является технологическое оборудование для 

обработки деталей «Блок цилиндров». 

Целью данного дипломного проекта является разработка компоновки 

специального станка для обработки детали «Блок цилиндров» и конструкции 

фрезерной бабки с приводом вертикального перемещения её пиноли. 

В процессе работы выполнены обзор конструкций станков для обработки 

«Блока цилиндров» и патентно-информационные исследования. В патентно-

информационных исследованиях рассмотрены конструктивные решения 

фрезерных бабок и способы термостабилизации шпиндельных узлов. 

В данном проекте представлено обоснование компоновочного исполнения 

проектируемого станка, фрезерной бабки и привода вертикального перемещения 

пиноли. 

В расчётно-пояснительной записке приведены расчёты норм времени и 

режимов резания, привода главного движения и привода подач, и др. 

В кибернетической части проекта выполнен расчёт шпиндельной бабки в 

программе Ansys Workbench, с помощью предварительно созданной её 3D-модели 

в программе SolidWorks. 

В экономической части проекта изложено экономическое обоснование 

проектируемого узла. 

В области охраны труда были рассмотрены требования проектируемого 

станка по безопасности, пожаро- и взрывобезопасности, а также средства защиты 

работников от шума и вибрации. 

Результаты выполнения кибернетической и экономической частей 

представлены в графической части проекта. 

В графической части представлены чертёж общего вида станка, фрезерной 

бабки (виды, сечения и разрезы), инструментальной наладки. Также представлены 

результаты обзора конструкций станков и патентно-информационного поиска. 

Областью возможного практического применения являются предприятия 

машиностроительной промышленности, в которых осуществляется обработка 

«Блоков цилиндров». Например, на моторостроительных предприятиях, или 

предприятиях по производству генераторных установок. 

Студент-дипломник подтверждает, что приведенный в дипломном проекте 

расчётно-аналитический материал объективно отражает состояние 

разрабатываемого объекта, все заимствованные из литературных и других 

источников теоретические и методологические положения и концепции 

сопровождаются ссылками на их авторов. 
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