
 



 

 

 

  

Реферат 

Дипломный проект: {91 с., 59 рис., 78 табл., источников, приложения 

Червячная фреза для обработки червячных колес, конструкция червячной 

фрезы, алгоритм расчета, технология изготовления червячной фрезы. 

Объектом разработки является червячная фреза для нарезания зубьев 

червячного колеса т=4 мм.. Разработана технология изготовления фрезы. Рас- 

считаны режимы резания и спроектирована инструментальная наладка. 

На основе проведенного патентно-информационного поиска произведён 

выбор конструкции червячной фрезы с применением износостойкого покрытия. 

Проведён анализ базового технологического процесса и проектирование нового 

технологического процесса механической обработки. 

Спроектировано приспособление для быстрого и удобного закрепления 

заготовки с пневматическим приводом. Спроектирован режущий инструменты 

второго порядка - фреза для фрезерования профиля. В проекте так же затрону- 

ты вопросы охраны труда, вопросы организации труда, проведено технико- 

экономическое обоснование спроектированной конструкции. 

Студент-дипломник подтверждает, что приведенный в дипломном проек- 

те расчетно-аналитический материал объективно отражает состояние разраба- 

тываемого объекта, все заимствованные из литературных и других источников 

теоретические и методологические положения и концепции сопровождаются 

ссылками на их авторов 
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