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Дюймовая коническая резьба предназначена дтш резьбовых со­
единений топливных, масляных, водяных и воздушных трубопроводов 
машин и станков и в последнее время вновь находит применение не 
только в США. Конические резьбы, применяемые, главным образом, в 
соединениях труб, ранее стандартизовались на основе дюймовой сис­
темы мер. Наибольшее применение получили трубная коническая 
резьба и коническая дюймовая резьба с углом профиля бО'̂ . В настоя- 
ш;ее время в мировой практике все больше распространение получае;т 
коническая метрическая резьба, одюш из преимусцеств которой явл>[- 
ется возможность получения соединения наружной конической, с 
внутренней цилиндрической метрической резьбой. Перспективы при­
менения конической дюймовой резьбы с углом профиля 60^ весы [̂а 
ограничены в связи с внедрением конической метрической резьбы. 
Коническая дюймовая резьба имеет притупление вершины и впадины, 
притупления витков этой резьбы значительно меньше пршу'плений 
метрической крепежной резьбы, что способствует достижению непро­
ницаемости. Резьба коническая дюймовая с углом профиля 60"̂  изго­
тавливается по ГОСТ 6111-52, согласно которому наружная резьба 
проверяется по среднему диаметру резьбовым калибром-кольцом, а 
вну'тренняя резьба по среднему диаметру резьбовьш калибром- 
пробкой по ГОСТ 6485-69. Средний диаметр наружной конической 
резьбы измеряется на универсальном микроскопе теневым способом 
или с помощью ножей.
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