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ЦрЕюекание -- технологический процесс нанесения на поверх­

ность детали слоя порошка и наг{)еве их до температуры спекания по- 
[)ошкового материала и образования прочной диффузионной связи с 
д<?талью. В зависимости от вида Harjf)eBa и характера прилагаемых на- 
1Х>узш: пірйігіеканйе можно разделітть на несколько видов: припекание в 
п<?чах, электроконтаггное и индукицошюе припекание. Технология 
ідзшіеканйя с применением печного нагрева состоит из формования 
слоя на поізерхностй изделия и спекания его в печи.

Электроконтак'1 ное п]зйпеі:анне порошков осуществляется за 
с̂ гет имг[ул]>сного пропускания электрического тока большой силы за 
і;:оротісйй п]эомежуток; времени и интенсивного выделения энергии в 
виде тепла^ что позвозшет отказаться от применения химических акти­
ваторов и снизить неоСіходймое вр емя для осуществления процесса.

Индукционное припекание заьлючается в нагреве порошка то­
гами высокой частоты как прещзарительно спрессовашюго, так и с 
С1ДН0В]эеменным действием сйловілх активирующих факторов. Индук- 
іі;нонным 1фипекание]у[ способом обмазки можно получать слои боль­
шой пористости, в основном для ютмфрикционных деталей. Индукци- 
сінное припекание под дaвлeниe^ [̂ 9  наиболее эффективный процесс. 
Оя не требует применения защипзо-ЕЮСстановительных сред и за счет 
сшювого воздействия в сочетаншт с индукционным нагревом эффек­
тивно повышает качес і:во порошковых поіфытйй.

Из всех рассмотренных способов припекания порошков наибо­
лее эффектвгоными яв;еяются элекгроконтактное и индукционное при- 
пекашЕе. Сравнение данных способов для восстановления однотипных 
деталей показывает, ч го элеклрокошактный способ обладает высокой 
прюизБОдительность и относительно ішзкой энергоемкостью процесса, 
но требует прішЕенеш̂ ія сложной оснастки, при этом по сравнению с 
нтЕдуюдионным способом в некоторых случаях может наблюдаться 
существеншлй перерасход порошка. Двумя данными способами воз- 
ьюжнс» восстановление: довольно ши{)окого класса автомобильных де­
талей.
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