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Портальный кран – грузоподъёмная машина циклического дей-

ствия с возвратно  – поступательным движением грузозахватного ор-

гана; служит для подъёма и перемещения грузов.  

Кратцер-кран для выемки сыпучего материала является крупной 

транспортно-технической машиной. Представляет собой портал с 

тремя подвижными скребковыми транспортерами, перемещающийся 

вдоль склада по рельсам. Скребковые транспортеры имеют возмож-

ность независимого подъема и опускания для равномерного забора-

транспортируемого материала. 

Типовая скоростная диаграмма портального кратцер-крана при 

передвижении, приведена на рисунке 1. Она состоит из участков раз-

гона, установившегося движения, и торможения. Торможение про-

исходит за счет свободного выбега. 

 

 
Рис. 1. Типовая скоростная диаграмма 

 

1- разгон от нулевой скорости до установившейся скорости движе-

ния (режим тяги); 

2- движение на номинальной скорости; 

 3– торможение свободным выбегом. 
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Исходя из работы вышли следующие скоростные и нагрузочные 

диаграммы: 

 

 
Рис. 2.  Скоростная диаграмма механизма передвижения портального 

кратцер-крана Ммех=f(t) 
 

 
Рис. 3. Нагрузочная диаграмма механизма передвижения портального 

кратцер-крана Ммех=f(t). 

 

В данной работе была разработана система автоматизированного 

электропривода механизма передвижения портального кратцер-кран. 

Был выполнен анализ технологического процессаустановки. Была 

выбрана рациональная система электропривода для установки – 

«Преобразователь частоты – асинхронный двигатель». Была спро-

ектирована функциональная схема системы электропривода.  
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Актуальность 

На сегодняшний день автоматизированные тележки являются 

неотъемлемой частью любого логистического центра. Флагманами 

автоматизации процессов сортировки товаров, без сомнения, можно 

назвать такие компании как Амазон, Алибаба. На постсоветском про-

странстве – компания Ваилдбериз.  

Описание промышленной установки 

Рассматриваемой промышленной установкой является автомати-

зированная тележка логистического центра грузоподъемностью 

1000кг. Данная тележка оснащена дифференциальным приводом. 3D 

модель тележки представлена на рисунках 1 и 2. Кинематическая 

схема дифференциального привода представлена на рисунке 3.  

 

 

 

 

 


