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РЕФЕРАТ

Художественное литье, смеситель ХТС, участок художественного литья,
Серый чугун.

Цель проекта: «Осуществить выбор оборудования и разработать плани-
ровку участка художественного литья НИЛ МиТІШ Филиала БНТУ НІ/ШИ».

Художественное литьё _ это отливка художественных произведений из
металлов, полимеров (вулканизируемых или отверждаемых химически). Из ме-
таллов чаще всего это золото, серебро, бронза, олово, медь, чугун, сплавы алю-
миния. Из полимеров используются резины, ситшконы, пластизоль ПВХ, разные
виды пластика.

При объёмном литье используется составная форма (опока) из гипса, гли-
ны, металла. Прообразом будущего изделия является вьщавленная (полая) мо-
дель или вырезанньп'і (лепной) расплавляемый (разрушаемьпїт) прототип,
например, из специального зелёного ювелирного воска (т. н. «восковка››).

Также используются простые литьевые формы из мягких металлов и вул-
канизированных полимеров, применяемые для создания барельефов, элементов
интерьера, имитирующих высеченные скульптуры из мрамора и известняка, ре-
кламных композиций и сувенирных изделий.

Художественное литьё предъявляет высокие требования к точности изго-
товления прототипов или форм (в зависшиости от приемов работы) и, что важ-
но, тиражированию и воспроизводшиости изделий. В последние годы в ходе
разработки прототипов художественных отливаемых изделий, как правило, ис-
пользуется автоматизированное проектирование (САПР). А в процесс изготов-
ления форм чаще всего привлекаются роботизированные системы обработки
форм (фрезерно-гравировальные станки сШУ, многофушщиональные обраба-
тывающие центры с т›ШУ).

Главные отличия художественного литья от серийного промышленного
литья:

малотиражность или уникальность работы;
высокая детализация элементов работы.
В ходе дипломного проектирования бьпш выполнены следующие задачи;
рассчитан экономический эффект, получаемый от реконструкции участка;
разработана технология изготовления отливки - «Скамейка››;
разработаны мероприятия по охране труда. Выполнен расчёт освещения

участка.
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