
 
 

 



 
 

РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 83 с., 13 рис., 31 табл., 11 источн., 11 прил. 

 

МАШИНОСТРОЕНИЕ, ОБРАБОТКА МЕТАЛЛОВ ДАВЛЕНИЕМ, 

ТЕХНОЛОГИЯ ЛИСТОВОЙ ШТАМПОВКИ, ШТАМПОВКА, ГИБКА, 

ВЫТЯЖКА, ВЫРУБКА-ПРОБИВКА, ЦЕХ 

 

Объектом исследования в дипломном проекте является проект 

листоштамповочного цеха для производства малогабаритных деталей. 

Цель работы – разработка проекта цеха, систематизация и углубление 

теоретических и практических знаний по данной специальности, их применение 

при решении конкретных практических задач.  

В процессе работы разработан технологический процесс изготовления 

деталей-представителей, спроектированы конструкции штампов для 

пооперационной штамповки. Рассчитано необходимое оборудование для 

организации производства и выполнения производственной программы, а также 

рассмотрены основные направления его последующей модернизации. 

Представлено технико-экономическое обоснование необходимости внедрения 

настоящих разработок, а также рассмотрены основные вопросы охраны труда. 

Результатом проведенной работы стал разработанный цех мелкой 

штамповки, соответствующий условиям и являющийся эффективным и выгодным 

согласно данным, полученным в ходе экономического расчета. Разработанные 

технологические процессы может быть внедрены в цехах мелкой штамповки 

машиностроительных предприятий. 

Студент подтверждает, что приведенный в дипломной работе 

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 

процесса, все заимствованные из литературных и других источников 

теоретические и методологические положения и концепции сопровождаются 

ссылками на их авторов. 
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