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Саморезы представляют собой крепежные детали, которые широко 
применяются в строительстве и медицине. В последнем случае они 
выполняются в виде винтовых стоматологических имплантатов, которые 
вкручиваются в служат в качестве опоры д.чя протезов зубов [1].

В качестве примера на рисунке приведен график изменения тока 
нагрузки двигателя шуруповерта при его вкручивании в образец из сосны 
и выкручивании из него.
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Рис. График изменения тока нагрузки двигателя шуруповерта за

временя вкручивании самореза в образец из сосны (а) и за время его 
выкручивании из него (б); 1 — нулевая линия; 2 -  линия, соответствующая 
работе двигателя шуруповерта без нагрузки; 3 — линия, соответствуюичая 
вкручиванию самореза; 4 -  линия, соответствующая его выкручиванию.

Учитывая, что измеряемый ток нагрузки двигателя шуруповерта 
пропорционален крутящему моменту Мкр, прикладываемому к само{»езу 
при его вкручивании и выкручивании в материал образца, то на 
полученных графиках приняты следующие обозначения: Мн -  крутящий 
момент, соответствующий началу движения самореза относительно 
материала образца при его вкручивании и выкручивании; Мтазс — 
максимальное значение момента сил при вкручивании и выкручивании 
самореза.
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