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IHEPEYEHb MATEPUAJIOB

Crpykrypa DYMK Bkitouaer B ceOsi CleAyIOlINe pa3fieibl: TEOPETUUECKUH,
IIPAKTUYECKHAM, pa3/iesl KOHTPOJISA 3HAHUM U BCIIOMOTATEIbHBIN pa3iell.

B teopetnueckom paznene DYMK coxepxxkurcs uHpopManus 1no rpaMMaTHKE
MCIAHCKOTO $3bIKa B 00BEME, MPEIyCMOTPEHHOM Yy4eOHOW MporpamMMoOil JaHHOM
TUCHUIUIMHBI, YTO TIO3BOJISIET CTYAEHTaM IIOBTOPUTHh TI'PaMMATHYECKUE SIBICHUS
A3bIKa M PAacCMOTPETh MX HA JOCTYIIHBIX NPUMEPaxX, YTO MOBBIIIAET MOTHBALIUIO
U3YYEHHUS] THOCTPAHHOTO S3bIKa JJISI CHEHUAIIbHBIX LEIEH.

[Mpaktnueckuit  pazmen DYMK Bkmouaer B ce0si:  TIpaMMaTUYECKHUE
VOPAKHEHHS, a TaKKe ayTeHTHYHbIE TEKCTOBbIE MaTepualbl C 3aJaHHSIMU,
HAIPaBICHHBIMUA Ha (OPMUPOBAHUE U PA3BUTHE HABBIKOB CAMOCTOSITEIILHOTO YTCHUS
M TIOHHMMaHWs OpPUTMHAIBHBIX TEKCTOB HAa MCHAHCKOM S3bIKE, OBJAJCHHE
JEKCUYECKUM MHHMMYMOM. AKTHMBM3alLUs JICKCUYECKUX €IMHULl OCYIIECTBIISIETCS B
Pa3IMYHBIX YNPAKHEHUAX i1 TPEHUPOBKH HABBIKOB MHOA3BIYHON KOMMYHUKALMH
CTYJEHTOB, a TAaKXe JUI1 MOBTOPEHMsI M 3aKPEIUICHUS JIEKCUKH WU ONpPEIEICHHBIX
IpaMMaTHUYECKUX SBJICHUI UCIIAaHCKOTO S3bIKA.

Paznen xontposa 3HaHnii OYMK comepKUT TecTbl pa3auyHOM TEMATHUKHU IS
OLICHKM MPUOOPETEHHBIX SI3bIKOBBIX M TI'PAaMMAaTHYECKUX HaBBIKOB. JlaHHBIA OJIOK
o0ecreynBaeT BO3MOYKHOCTh CAMOKOHTPOJISI OOYy4arollerocs, €ro TeKylled u
WUTOTOBOM aTTECTALMH.

BcenomoratenbHbli pa3fen npeAcTaBieH Y4eOHOW MpOorpaMMoOu IHUCIUILTAHBI
«MHOCTpaHHbI s3bIK (MCMaHCKuM)» mis Becex crnenuanbHoctedt BHTY, Bkiouas
y4eOHO-METOINYECKUE KAapThl TUCHUIUIMHBI, a TAKXKE OH COJIEPKUT KITIFOUH K TECTaM.



HOACHUTEJIbBHAA 3AIINCKA

DIIEKTPOHHBIN y4e0HO-METOINIECKUN KOMILJIEKC o JTUCLUILINHE
«MHOCTpaHHBIA S3BIK (MCIAHCKHM)» AN CTYJEHTOB 3a0YHOM (POPMBI MOJTyUEHUs
oOpazoBaHus Bcex cnernuaibHocTed BHTY coctaBineH B COOTBETCTBUU ¢ OCHOBHBIMU
nonoxkenussiMu Konekca PecnyOnmku benmapych 00 oOpasoBanuu: ot 13 sHBaps
2011r., Ne 243-3, KoHmenmuud OOyYEeHHS HWHOCTPAHHBIM SI3bIKAM B CHCTEME
HenpepbIBHOTO oOpa3zoBanus Pecniyonuku benapych.

Hannbeiit OYMK npeacrasiser co0oi MporpaMMHBIN KOMIUIEKC 110 TUCIUIUIMHE
«HOCTpaHHBIN SI3bIK (MCTMAHCKHI)», UEIbI0 KOTOPOTO 3aKJI0YaeTCsl Pa3BUTHE
HABBIKOB CaMOCTOSITEJIbHOTO YTEHWS W TOHUMAaHWS OPUTHMHAIBHBIX TEKCTOB HA
WCIAHCKOM SI3BIKE, OBJIAJICHUE JICKCHYECKMM MUHHMYMOM WM TPEHHUPOBKH HABBIKOB
VWHOSI3bIYHOM KOMMYHHKAIIMU CTYAEHTOB, a TAKXKE JJI1 TTOBTOPEHUS W 3aKPEIUICHUS
JIEKCUKU U OIPEJICIICHHBIX TPAMMATUYECKUX SIBIICHUM HCIAHCKOTO SI3bIKA.

Hensto DYMK saBnsieTcss popmupoBaHUE HHOS3BIYHOM KOMMYHUKATHBHOM
KOMITETEHIIUM OYyIIEero CHEeIUaIncTa, MO3BOJISIIOIIEH MCIIOIb30BaTh MHOCTPAHHBIN
A3BIK KaK CPEJCTBO MPO(PECCHOHATBLHOTO W MEKIUYHOCTHOTO OOIIEeHMs. YUeOHBIH
Marepuall MOCTPOEH TaKuM o0pa3oM, 4YTOObI MOJYUHUTH BECh IEAArOrMYECKUM
MpOILIECC KOMIUIEKCHOW pealii3alyy MO3HABATEIIbHBIX, PA3BUBAOIINX, IPAKTUYECKUX
Y BOCIIUTATENBHBIX 1IeJIel 00yUeHHUS.

B nponecce nocTuKeHNs TIIaBHOW LIEJIH PEIIAIOTCS CIECAYIOIIUE 3a0a4u:

MIO3HABATEJIbHBIE (3HaKOMCTBO u dbopmupoBaHus WHOSI3BIYHOM
Mpo(eCCHOHATEHON KOMMYHUKATUBHOW KOMIIETCHIIMM TOCPEACTBOM HHOCTPAHHOTO
A3bIKA);

pa3BUBAIOILIKE (COBEpILICHCTBOBAHKE KOMMYHUKATUBHBIX yYMEHUH,

(dhopMupoBaHE TOTPEOHOCTH K CAMOCTOSATEIIBHOM TMO3HABATEIbHOW ESTEIbHOCTH,
CUCTEMaTHU3ALIMsI 3HAHUN U YMEHUI);

pakTUYecKue (OBIAJCHUE HWHOS3BIYHBIM OOIEHHEM B EIUHCTBE BCEX €ro
KOMIETEHIIUH, (GYyHKIUA W (QopM, UYTO  OCYMIECTBISAETCS  ITOCPEACTBOM
B3aMMOCBSI3aHHOTO OOYYEHMs] BCEM BHJIAaM pEUYEBON JCSATEIBHOCTH B pPaMKax
ONPEICICHHOTO MPOrpaMMOi MPEAMETHO-TEMATUYECKOTO COJEPKAHUA).

Oco0eHHOCThIO TToAa4YM y4eOHOro MaTepuaia sSBISETCS CTPYKTypa KOMILIEKca,
KoTopasi 1o3BoJsieT dA(P(EKTUBHO pPEAM30BBIBATH TMPOIECC OOy4YEeHUS MpH
MPOBEJICHUM TPAKTUYECKUX 3aHiITUH 1o pAaHHOM nucuuniube. CojeprkaHue
KOMIUIEKCAa OPUEHTUPYET OO0YUYarOIIUXCsl Ha UCIOJIb30BaHUE MHOCTPAHHOTO SI3bIKA B
KaueCTBE MHCTPYMEHTA.

Y4eOHO-METOMMYECKUIT KOMIUIEKC MO JuciuIuinHe «MHOCTpaHHBINA S3BIK
(MucriaHCKui)» TpeaHa3HAYeH KakK JUIsl ayJuTOPHBIX 3aHATHH, Tak W I
CaMOCTOSITENIbHON PabOThI CTYJEHTOB 3a04HOM (POPMBI TTOJTyUEHHUSI 0Opa30BaHUSI.



Odopmiierne u  wucnonb3oBanme JDYMK mo  yueOHOW  AWCHUIUIAHE
ocymiecTBisieTcss B coorBeTcTBUU ¢ TpeboBanusmu CT CMK BHTY 7.1.6-03-2017.

Otkpeitue 3YMK npousBoauTcs nocpeactTBom 3amycka daiina EUMK_Esp.
a distancia.pdf.
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1. TEOPETUYECKUM PA3JEJ

TCOPCTHHGCKOﬁ OCHOBOU HN3YUCHUS MHOCTPAHHOTI'O A3bIKA ABJIACTCA B IICPBYIO

ouepellb CBEACHHS O €ro IpaMMaTUYECKOM CTpPO€. 3/1€Ch NIPEyCMOTPEHBI OCHOBHBIE

CICAYIOIHEC I'PAMMATUYICCKUC TCMBbI:

1.

© © N o g B~ W

NmenuTenpHbld  MafeX  JUYHBIX  MecroumeHuil. Hacrosimee  Bpems
U3bsBHTEIbLHOTO HakiIoHeHHs Presente de Indicativo (riarossl mpaBuiIbHBIC,
BO3BpaTHbBIC, OTKIIOHSIOIINECS).

Hacrosiiee Bpemsi W3bsSBHUTENBHOTO HakioHeHus Presente de Indicativo
(rmarosbel MHAMBHUIYAIbHOTO CHPSKEHNUSA).

I'maron GUSTAR (apaButhCs).

Jeenpuuactue. Gerundio. Estar +gerundio.

[Mpenyoru a, de, desde, hasta, en.

[Mpoctoe mpomenmee Bpemst Pretérito Indefinido.

[ToBenmurensHOe HakaoHeHue (Modo Imperativo).

MecTonMeHus B BUHUTEIBHOM Majieke (pronombres de objeto directo).

bnmxaiimee Oyaymee Bpems (Futuro proximo o Futuro Inmediato).

10. ITpomemmiee coctaBHoe Bpemsi Pretérito Perfecto Compuesto.

11. IIpoctoe Oyayiee Bpems Futuro Simple.

12. ITpoweniiee He3aBepiieHHoe BpeMs Pretérito Imperfecto.

13. MecToumeHus B AaTeIbHOM Majexe (pronombres de objeto indirecto).

14. TIpenmoru POR, PARA.

15. Aptuxiu (onpenesieHHbIe, HEOMPEAEIIEHHbIE, OMYIIEHUE APTUKIISA).



YPOK 1

NMeHNTENbHBIA NAMEK JUYHLIX MECTOUMEHHUN
.HI/I‘{HLIG MECTOUMCHHA MHCIIAHCKOI'O A3bIKa B HWMCHHUTCIIBHOM IIaACKE HNMCHOT
cieayromme GopMbI:

Singular Plural
1 nyuo yo A nosotros{-as) Mkl
2 nKuo ti ThI vosotros| -as) Bkl
el OH ellos OHH
3 nuuo ella oHa ellas
Wi, Brl Vids. =[3]

Oco0eHHOCTH JTIHYHBIX MECTOMMEHHI B HCTIAHCKOM SI3bIKe:

a) JIMYUHOMY MECTOMMEHHUIO 2—TO JIMIa MHOYKECTBEHHOT'O YHCIIa BB, PyCCKOTO S3bIKA
B MICIIAHCKOM SI3bIKE COOTBETCTBYIOT TPH (DOPMBI:

Usted— (BbI - BeXXITMBOE 00paIieHHE K OJJHOMY JIHILY);

Ustedes— (BbI - BexmiBOe oOparieHue KO MHOTHM JTHIIaM)

VOSOtros— (BbI - oOpalieHue KO MHOTHM JIMIIAM Ha Mbl);

6) HpI/I JIMYHOM @)opMe riiarojia-CKa3yemMoro JIM4HOC MCCTOMMCHHC-IIOJJICIKAIICC, KaK
IIpaBHUJIO, OIIYCKACTCA. OTO sIBJI€HUE OOBICHIETCS TEM, UTO CaMU JIMYHBIC OKOHYAaHUA
I1aroJIoOB YKa3bIBalOT Ha JIMIO I'J1arojia, ro3TomMy HCET HGO6XOI[I/IMOCTI/I y1'IOTp66JI}ITI:
I[P HUX JIMYHBIC MECCTONMCHUA.

[Mpemnoxxenus Tuna: Digo la verdad. Entramos en la clase. ¢:Donde estas?

CIEIYET NMEPEBOAUTH HA PYCCKUM S3BIK C TUYHBIMU MECTOMMEHUSIMU:

A roBopto npaBay. Mei BXOAUM B KJacc. / 0e Tbl HAaXOIUIIbCSA?

Korzxa JKC HMCCTCA IIPOTHBOIIOCTABJICHUC JIMI[ HMJIM KOI'ZlJa B PYCCKOM A3BIKC Ha
MCCTOMMCHHUC IIaJaCT JIOTHYCCKOC YAAPCHHC, JIMYHBIC MCCTOMMCHHSA IIPU IJIarojax
ynotpeobsitores. Harmpumep: Sl yaych B yHUBEpCUTETE, a Thl YUHUIIIBCS B UHCTUTYTE. —
Yo estudio en la univesidad, y tu estudias en el instituto.

JInuHble MecTOMMEHHUs 3-TO JMla YHOTPEOJSIIOTCA TOrnAa, KOrjga U3 COAEp:KaHUS
MPEABIAYIIETO HE COBCEM SICHO, O KOM HJET PEYD.

PRESENTE de INDICATIVO

(HaCTOﬂHIee BpEMH U3BIABUTECJIHLHOI'O HaK.]IOHeHI/ISI) HCHOJIb3YETCH IJIA.

- IOBECTBOBAHHUSA 00 00BIYHBIX HeﬁCTBHﬂX HaCTOAIIICM BpeMeHl/I:
a) Yo desayuno normalmente a las ocho. Ana siempre llega tarde a las clases.

- BBIpQXKEHUS ICUCTBUTENBHON MM OYEBUIHON HH(POPMALINH:

B) Mario habla tres idiomas. Dos y dos son cuatro.

- BBIPAKEHUS JCUCTBUS B 6yI[y1ueM:

c¢) Masiana nos vemos en la fiesta, ;no?
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CHDH)KEHI/IC IIPABUJIBHbBIX IJIAI'0JI0B B HACTOAIIIEM BPEMCHH

(PRESENTE DE INDICATIVO)

Bce rnarosnl MCIIaHCKOrO SI3BIKA ACIATCA Ha TPH CIPSAKCHUA B 3aBUCHUMOCTH OT
OKOHYaHHS HEONPEIEIeHHON PopMbl (MHPUHUTHBA).

K 1-mMy cnpsizkeHHI0 OTHOCSTCS IJ1arojibl, OKAaHYMBAOIIKUECS Ha —al’

Hanpumep:

Hablar — rosoputs, pasrosapusats (belaruso, ruso, con los amigos, por teléfono).
Trabajar — paborats (en una escuela, en un banco, en una oficina, en una empresa).
Estudiar — yautscs (en la escuela, en la universidad, en el instituto).

Descansar — otupixats (en casa, en el club, con los amigos, en una disco).

Bailar — rannesats (salsa, flamenco, tango, en la disco).

Cantar — nets (Una cancion, a coro, a capella).

Escuchar — ciymarte (musica, la radio).

Comprar — nokymnaths (productos, pan, regalos, ropa, coche).

Ko 2—My CIIPHAKCHHUIO OTHOCATCA I'IaroJjibl, OKaHYMBAIONMIHUECA Ha —€r'.

Hanpuwmep:

Comer — ectp, obenare (en un restaurante, en una cafeteria, un bocadillo, una
racion de).

Beber — muts (agua, vino, cerveza, refrescos).

Leer —gautats (libros, novelas, periodicos, revistas).

Vender — nponasath (periodicos, revistas, casa, coche).

K 3—My cHpsizkeHHI0 OTHOCSTCS TJ1arojibl, OKAHYHBAOMIUECS Ha —if.

Hanpuwmep:

VIVir — xuTh (juntos, en un pais, en una aldea, bien, mal).

Escribir — nucats (cartas, poemas, versos, a los padres).

Abrir — otkpsiBath (la ventana, la puerta, la boca).

Jlns  oOpa3oBaHUsI HACTOSIIIETO BPEMEHU TIJIarojoB HEOOXOIMMO OTOPOCUTH

OKOHUYaHHs HeomnpeaeneHHo ¢opmbl (TO ecth —ar —er, —ir) U npudaBUTH
COOTBCTCTBYIOIIMC JINYHBIC OKOHYAHHA:
| cnpAXeHHe Il cnpAXeHue ll cnpAXeHWe
Tom-ar Com-er Wiveir
(BpaTte) (ECTE, KYWWATE) HMWTE)
vo) B tom-o COM-0 ViVLO
() S| tom-as com-es viv-es
{&l, ella, usted) 7 tom-a com-e viv-e
{nosotros, -as) = tom-amos Cﬂl“-?!“'lﬁ wiv-imos
{wosotros, -as) = tom-ais com-els viv-is
{ellos, ellas, ustedes) | o tom-an com-en viv_en

B Bo3BpatHo#l ¢opme mnepen crpsAraéMpIMH IJ1arojlaMy CTaBSATCST BO3BPATHbBIC
MECTOMMEHHBIE YacTUllbl: Me, te, se, Nos, oS, Se.
Mognens cripsikeHuUs TIaroyioB B Bo3BpaTHoit popme Presente de Indicativo
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Singular Plural Singular Plural
1 nywuo | me marchoe | nos marchamos 1 nduo | ne me marche [ no nos marchamos
2 nwuo [te marchas | os marchais 2nuuo | no temarchas | no os marchais
anvuo | semarcha | se marchan 3nduo | no semarcha no se marchan

Orraonswimecs riaarojsl B PRESENTE DE INDICATIVO

VERBOS IRREGULARES

i---y(uir) e----ie 0----ue e----i c----zc (-cer, -ucir)
Incluir Cerrar (3akpeiBats) | Volver Seguir(mpoaomKaTs, Traducir
(BKJTROUATH B ceOs1) cierro cerramos (Bo3BparaTHCS) CIICITNTB, CIICIOBATh) (mepeBoauTH)
|_ncluyo [ncIU|’mos clerras  cerrdis vuelvo volve,r.nos s!gosegmmo§ traduzco traducimos
incluyes incluis cierra  clerran vuelves volvéis sigues seguis .
. . . . : traduces traducis
incluye incluyen Convertir(se) vuelve vuelven sigue siguen trad trad
(mpeBparuaTe/cs) Devolver raduce  traducen
Construir (Bo3BpaIaTh) Pedir
(ctpowuTs) Preferir Acostarse (mpocwurts) Conocer
(mpenmounTats) (7TOKHUTBCSACTIATD) (3Hath)
Destruir Pensar (mymats) Almorzar Elegir Agradecer
(paspymrats) Sentir(se) (obematn) (BBIOMpATB) (6naroxaputs)
(coxaners; Contar
Influir YyBCTBOBATH ce0s1) (cumrars; Servir .
(BmsATE) Divertir(se) pacckasbIBaTh) (cyxwuTh; Producir
(pa3Bnekatb/cs) Poder 00CITy)KUBaTb) (mpousBoAUTE)
Reconstruir Entender (Moub)
(mepectpauBats) (TTOHUMATB) Dormir Despedir(se)de Conducir
. Comenzar (Cl'la”l.“b) (YBOJIbHATB; (BOJITH aBTOMOGHIIB)
Huir (HauMHATH) Morir MpoIIaThes C...)
(yberatn) Empezar(naunnats) | (ymuparts) Corregir Aparecer
Despertar(se) Encontrar(se) (ucmpaBisTh) parece
Disminuir (6ymuts; (HaxomuTh/cs; (mosBATECS)
(ymeHbIIaTh) MPOCHINATHCS) BCTpEYATh/Cs) Reir
Recomendar Probar (cMesThes) Crecer
Distribuir (pexoMeH10BaTh) (po6oBarth) (pactn)
(pacmipenensts, Sentarse(canuthcsi) | Recordar Sonreir
pa3mMerarp) Perder(tepsts) (IIOMHHTE; (ynbi6ateest) Desaparecer
Convertir(se) BCITOMHHATH)
Sustituir (mpeBparats/cs) Resolver Repetir (neuesars)
(3aMeHsITh, Merendar (nongumaars | (periaTs) (moBTOPSITH)
3aMelIaTh) Atravesar Doler Nacer
(mepecekarts) (6onetn) Vestir(se) (poxmarncs)
Calentar Sonar (omeBatn/cst)
(rpeTs, (3B~eHeTL) ] Ofrecer
ITOJTOTPEBATH ) Soiiar (con) Freir
. (mpenmnaraTp)
Mentir (Meuratb, BUAETH (>kapuTh)
Parecer
(sIraTh, OOMaHbBIBATh) | CHBI) (kasaTbes)
Atender Soler Medir
00CITyKUBAThH HUMETh MEpSATh, U3MEPSTH
( Y ; ( (vepaT, pATS) Pertenecer
YAETSATH BHUMaHWE) | OOBIKHOBEHHE)
Costar (mpuHaTIEeKATD)
Hervir(kumstuts) (crouTp)
Mover(se)
(nBuTaTh/CsN)
Jugar
(urpats)
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YPOK 2

Chnpsikeane vHIMBUIVAILHBIX 1J1arosioB B PRESENTE DE

INDICATIVO

dar (uasars): doy, das, da, damos, dais, dan

decir (cxasars): digo, dices, dice, decimos, decis, dicen

estar (6w, naxomumses): €5t0y, estas, esta, estamos, estais, estan
hacer (zenars): hago, haces, hace, hacemos, hacéis, hacen

Ir (w1, exats): VOY, VAs, va, vamos, vais, van

Oir (cmmmars): 01g0, Oyes, oye, oimos, ois, oyen

haberuuerses): he, has, ha, hemos, habéis, han

hay — €CTb, uMeeTcs (0e3nuuHas popma)

saber uam): S€, sabes, sabe, sabemos, sabéis, saben
saber+ ifinitivo — ymers uro-m6o nenars

salir @sxomuts): Salgo, sales, sale, salimos, salis, salen

tener wer): tengo, tienes, tiene, tenemos, teneis, tienen
traer (mpusocurs): traigo, traes, trae, traemos, traéis, traen
Venir mpuxomurs). VENQO, VIENES, Viene, venimos, venis, vienen
Ver (suzers). VEO, VES, Ve, VEMOS, VEiS, ven

Ser (6srrs, sBuatecs). SOY, €S, €S, SOMOS, SOiS, son

PONEr (crasuts, knacts, Bxmouats):

pongo, pones, pone, ponemos, ponéis, ponen
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T'JAT'OJI SER (ObITB, SBAATHCS)

HUcnoab3yerest auist:
a) Unentudukanuu: Esta es Ana y este es Alejandro.

0) Ykaszanus HauponansHocTr: Christian es colombiano.
B) [Ipodeccun: YO soy profesora.
r) Onmcanus: SU casa es pequeria.

I'JIAT'OJI ESTAR (ObITh, HAXOIUTHCH )
['marou estar ymorpeOisercs B CASAYIOMMX CIydasax:
a) [l 0603HaYCHNST MECTOHAXOXKICHUS U B 3TOM CJIy4ae TEPEeBOUTCSA HA PYCCKHMA,

KaK HaXOJUThCA, ObITh, JISKATH (O MpeaMeTax).

Estamos en casa. — Mwv1 ooma.

Julia esta en clase. — Xynus 6 kracce.

El libro esta en la mesa. — Knuea na cmone.

0) B 3HaueHumn 4yBCTBOBATH CE0sI, BHITIISIIETh; HAXOJAUTHCS B KAKOM-TO COCTOSIHUMU.
B aTom citydyae Ha pyCcCKHii TaK)Ke 4aCcTO HE MEPEBOUTCS.

( Como estas? —Kaxk noocusaeuv?

Estoy bien, gracias. — Xopowo, cnacubo.

Ana estd enferma. — Anna 60ovHa.

Teresa esta triste. — Tepesa neuanvha.

Carlos esta libre. — Kapnoc c6o600eH.

La habitacion esta limpia. — B komname uucmo (komnama uucmas).
El té estd dulce. — Yaui cnaook (mo ecmw, ¢ caxapom,).

3anoMHHTE HEKOTOPbIE BHIPAKEHUS C IJIaroJaoM estar:

Estar sequro — 6sims ysepernwviMm.

Estar ocupado — 6sime 3ausmuoim.

Estar triste — 6vimo epycmuvim.

Estar cansado — 6sims ycmaswium.

Estar alegre — 6vims secénuvim.

Estar enfermo - 6vims 60abHbIM.

Estar lleno - 6vime 3anoanennvim.

Estar contento - 6sims dosonbHbIM.

Estar enamorado (de)- 6sime e1r001eHHBIM.

Estar enfadado - 6s1me paccepocennvim.

Estar abierto - 6bims omxkpeimein (npsimoe 3nauenue).
Estar cerrado - 6uimos 3akpvimeim (npsimoe 3nauenue).
Estar desordenado - 6simb 6ecnopsdounvim (Haxooumucs 6 becnopsioke).
Estar casado(a) — 6bime ocenamoim (3amyarcem).
Estar soltero(a) — 6vimw nescenamoim (nezamyorcem).
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BE3JIMYHASA T'JIAT'OJIBHAA ®OPMA HAY

['nmaromenas ¢opma hay (unpurutuB —haber) mMeer 3HaueHue umeemcs, ecms,
Haxooumcsi W SIBISIETCS HEW3MEHHOW 1o dopme. YmoTpeOssieTcss B OE3JIMYHBIX
npeioxkeHus X. Eciy B IpeyiokeHuu eCTh 00CTOSTEIHCTBO MECTa, TO OHO CTOUT Ha
TIEPBOM MECTE, 3aTeM CJeayeT riaros hay u npsiMoe JT0MOJIHEHUE, KOTOpOro Tpedyer
ATOT TJAaroji. OTO TPSMOE JOTOJHEHHE MOXKET OBITh BBIPAXEHO Pa3TMYHBIMU
JacTSMH PEUH, HO TJIABHBIM 00pa30oM CYyIIECTBUTEIBHBIM, KOTOPOE B IAHHOM CITy4ae
yIOTPEOIsIeTCST ¢  HeompeleJeHHBIM apPTHKJIEM WM BooOImIe 0e3 apTHKII
(0co0eHHO BO MHOKECTBEHHOM YHCIIE).

|DEETDHTEJ'II:-ETBEI MEETEI|+|hﬂ}|’|+|I'IF]HMDE l.EI,I:II'IIIIJ'IHEHI-’1E|

IIpumepsi:

Aqui hay una mesa. — 30ecs ecms cmou.

En la mesa hay (unos) libros. — Ha cmone naxoosmces knueu.

Sobre la mesa hay (unas) revistas. — Ha cmone sicypnanet.

En la facultad hay muchos estudiantes. — Ha gpaxyromeme (ecmv) mrnoco cmyoenmos.
[Ipu nepeBojie Ha PYCCKHIA SI3bIK ATOT IJIaroJi MOXKET OIMYyCKaThCSI:

En la mesa hay un perioédico. — Ha cmone - cazema.

En nuestra habitacion hay mucha luz. — B naweti komname mnoeo ceema.

C orpumanueM no riarojibHas ¢opma hay mepeBOIUTCS Ha PYCCKHIl CJIOBOM Hem.
Sobre la mesa no hay periodicos . — Ha cmone nem 2azem.

YPOK 3
I'IAT'OJI GUSTAR (apaButhes)

I'naron gustar (u npyrue rmarojsl kak doler, parecer, encantar, interesar, molestar,
irritar, aburrir, importar u np.) UCHoJab3yeTCss ¢ MECTOMMEHUSIMHU Me (mre/ mers), te
(mebe/mebs), le (emyreco; ewee; Baw/Bac), N0S (Ham/ac), 0S (saw/ac), IeS (um, Bam) 6 ghopme gusta
(ecnmu mpeaMeT, KOTOpbIH HpaBUTCS (OOJUT, KaKETCsS, BOCXHIINAET, HHTEPECYET,
MEIIIAeT, pa3JpakacT, HABOAUT CKYKy U T.1.), BBIP@KEH CYIICCTBUTEILHBIM B
CIMHCTBCHHOM 4YHCIIC WM K€ €CIHM JAEWCTBHE, KOTOPOE HPABHUTCS, BBIPAKEHO
UHOUHUTUBOM) wit 6 ¢hopme Qustan (eciu mpeaMeT, KOTOPBIH HPaBUTCS, BBIPaKEH

CYmCCTBUTCIIbHBIM BO MHOKECTBCHHOM IH/IC.]'IG).
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YPOK 4

GERUNDIO. ESTAR + GERUNDIO

C nmoMonIpI0 KOHCTPYKITUH estar + gerundio B HacTosIIIIeM BPEMEHH MBI MOYKEM:

- BBIpaSI/ITB ,HCP'ICTBHH, KOTOPBIC IIPOUCXOIAT B IIaHHBIfI MOMCHT, B HACTOAIICC BPCM:I:
a) jAnal, te llaman por teléfono.
Ahora no puedo ponerme, estoy duchandome.

b) Y ahora, ja qué te dedicas?
En estos momentos estoy cuidando a mi bebeé.

GERUNDIOS REGULARES GERUNDIOS IRREGULARES

Preparar(se) — preparando(se) Dormir — durmiendo
Leer — leyendo

Decir — diciendo

Servir — sirviendo
Vestir(se)— vistiendo(se)
Vivir—viviendo Poder — pudiendo

Caer — cayendo

Morir — muriendo

Ir(se) — yendo(se)

Oir — oyendo

Traer — trayendo
Construir - construyendo

Comer —comiendo

Yo estoy )

Ta estas

é, ella, Usted esta trabajando
>_

Nosotros estamos

\/0sotros estais

Ellos, ellas, Ustedes estan

16



YPOK 5

IHPEJJIOI'N A, DE, DESDE, HASTA, EN

Hpeﬂnor a HCIIOJIB3YCTCs, KO la YKA3bIBACTCH:

- MecTO Ha3HaueHusn. ESte tren va a Mdlaga.

- meJib: \V/amaos a comprar pan.

- nepen npaMbIM U KOCBCHHBIM 1O0IMMOJTHEHUEM
¢/ Conoces amimadre? ;La ayudas aLola?

- Bpemsi: Meacuestoa las once.

[Mpemytor de ucrob3yeTcs, Koraa yKa3blBaeTCs:

- IPOUCXO0KIeHne BO BpemeHu: ESte monumento es de 1753.
- IPOMCXOKIeHNe B MpocTpaHcTBe: SOy de Madrid.

- maTepuaj. Me gustan las joyas de oro.

- MpuHaAJIeKHoCcTh. Estafalda es de mi madre.

- Tema: En esta revista escriben siempre de moda.

[Ipensior eNmcnosb3yercs, KOraa yKa3blBaeTCs:
- pacnoaoxxenue/ Mmecto: Los estudiantes estan en el aula.
- BpeMmsi: Las vacaciones empiezan en julio.

- cpencTBO TpaHcnopTa: Anaviene al restaurante en taxi.

[Ipennor de ucmonp3yercs, KOraa yKa3bIlBacTCs:

- PoUCX0yKIeHNe Bo Bpemenn: Trabajo en esta Universidad desde 1996.

- poucxoyKIeHne B poctpanctse. Desde mi habitacion veo el mar.

[Mpeasnor hasta ncrmonb3yercsi, Koraa yKa3plBaeTCs:
- OKOHYaHHMe BO BpeMeHu: VIVImos en Australia hasta 1991.

- OKOHYaHMe B pocTpaHcTBe. Me acomparié hasta mi casa.
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YPOK 6

PRETERITO INDEFINIDO (mpocTtoe mporeaniee Bpems)

Hcnoab3yeres:

-IJIA TICPCaaun HeﬁCTBHﬂ, 3aBE€PIICHHOIO B OﬂpeI[eJ'leHHblﬁ MOMCEHT B IIPOILILJIOM:

Viajamos a Espana el afio pasado.

- VA TIepeiayu AefiCTBUS, KOTOPOe 3aHSJIO ONPeleJIeHHbIN ePUoJx BPpeMEeHH U
y:ke 3akoHYMIIoch: Nuestros amigos vivieron en Madrid desde 2000 hasta 2013.

- ¢ TAKHMHM TI0Ka3aTeJIsIMH BpeMeHH, Kak: ayer (suepa), el afio pasado (6 npouwsiom 200y), la
semana pasada (na npouwioti neoene), €l mes pasado (¢ npowwiom mecsue), €l siglo pasado (s
npouwiom eexe um.n.), eN marzo, en 1980, hace dos meses (dsa mecsiya Hazao um.n.,), hace ... afios,
etc: Mis padres se casaron en noviembre de 1970.

O6pa3oBanne PRETERITO INDEFINIDO npaBWiIbHBIX IJIAr0/I0B:

trabajar comer escribir
Yo trabajé comi escribi
Ta trabajaste comiste escribiste
El, ella, Usted trabajo comié escribio
Nosotros trabajamos comimos escribimos
\osotros trabajasteis comisteis escribisteis
Ellos, ellas, Ustedes trabajaron comieron escribieron

UuauBuavaiababie riaaroasl B PRETERITO INDEFINIDO:

andar (uxtu): anduve, anduviste, anduvo, anduvimos, anduvisteis, anduvieron
caber (Bmeriarh): CUpE, cupiste, cCupo, cupimos, cupisteis, cupieron

caer (mamate): cai, caiste, cayod, caimos, caisteis, cayeron

dar (masats): di, diste, dio, dimos, disteis, dieron

decir (ckaszats): dije, dijiste, dijo, dijimos, dijisteis, dijeron

estar(obITh, HaxXOMUTHCA): €StUVe, estuviste, estuvo, estuvimos, estuvisteis, estuvieron
haber (umetncst): hube, hubiste, hubo, hubimos, hubisteis, hubieron

hacer (nenats): hice, hiciste, hizo, hicimos, hicisteis, hicieron

ir (unth, exars): fui, fuiste, fue, fuimos, fuisteis, fueron

oir (cieIinarte): oi, oiste, 0yd, oimos, oisteis, oyeron

poder (moun): pude, pudiste, pudo, pudimos, pudisteis, pudieron
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poner (kiacTh, CTaBHTh): PUSE, PUSISte, puso, pusimos, pusisteis, pusieron
querer (xoteTh, JHOOUTH): qUiSe, quisiste, quiso, quisimos, quisisteis, quisieron
saber (3maTh, yMeTh): SUPe, Supiste, SUpPo, SUPIMOS, supisteis, supieron

ser (ovITh, sBiIATHCA): ful, fuiste, fue, fuimos, fuisteis, fueron

tener (umetn): tuve, tuviste, tuvo, tuvimos, tuvisteis, tuvieron

traer (mpunocuts): traje, trajiste, trajo, trajimos, trajisteis, trajeron

venir (mpuxoauTs): Vine, viniste, vino, vinimos, vinisteis, vinieron

ver (BuzaeTh): Vi, Viste, vio, vimos, visteis, vieron

Orxionsonmecsi riaroabl B PRETERITO INDEFINIDO:

1.T'marosbl 3 cripsikeHus ¢ AUGTOHTU3AIMENH U U3MEHEHUEM KOPHEBO# Ti1acHoi -E- B

3 MIE EMUHCTBEHHOI'O0 M MHOXKECTBEHHOTO unciia MmeHstoT -E- Ha -1 -

Pedir: pedi, pediste, pidio, pedimos, pedisteis, pidieron.

Reir: rei, reiste, rid, reimos, reisteis, rieron.

K »T1oii rpynme otHocsTes riaroanl: medir, servir, seguir, elegir, vestir(se),
sentir(se), convertir(se), preferir, divertir(se), hervir, etc.

['marosisr dormir u morir B atux xe imuax Medsror -O- na -U-
Dormir: dormi, dormiste, durmidé, dormimos, dormisteis, durmieron,

2. TD'maronbl, uMmeromue riacHyio nepen oxonHuanuem -ER, -IR B 3 nune
€MHCTBEHHOTO U MHOYKE€CTBEHHOTO YHCyia MPUOOPETar0T COTJIaCHbIN 3BYK -Y -

Leer: lei, leiste, leyod, leimos, leisteis, leyeron

K 3T0ii rpynme oTHOCATCS raIaroJibi: Caer, construir, destruir, influir, huir, incluir,
disminuir, contribuir, creer, sustituir, etc.

3. Fnarousl 1 cnpsizkeHUs1, OKAaHYNBAIOIIUECS HA!

a) —CAR- B 1 nmm1e eaMHCTBEHHOT0 urciia MeHsoT —C-Ha —QU-

Tocar: togqué, tocaste, toco, tocamos, tocasteis, tocaron.

0) —GAR- B 1 nuiie equHCTBEHHOTO yKcia nocie 6ykBel G nuiercs 6yksa U:
Pagar: pagué¢, pagaste, pago, pagamos, pagasteis, pagaron.

B) —ZAR- B 1 51iie eAMHCTBEHHOTO YKCiia MEHSIOT OykBy Z Ha C:

Empezar: empecé, empezaste, empezo, empezamos, empezasteis, empezaron.

r) - DUCIR- (kak manmpumep, conducir, producir, reproducir, traducir) cnpsirarorcst
CJIeyIOUM 00pazoM:

Traducir: traduje, tradujiste, tradujo, tradujimos, tradujisteis, tradujeron.
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YPOK 7

IoBeaureabHoe HaAKJIOHeHHEe (Modo Imperativo)

Modo Imperativo o6pa3syercs npuOaBiICHHEM K OCHOBE TIJIarojia CIJICIYFOIINX

OKOHYAHUI;

JI71s TIIaroJioB MepBOro CHpsKEHUs: tu—a; el, ella, Usted — e; nosotros — emos; vosotros —
ad; ellos, ellas, Ustedes — en.

JI714 rmarosoB BTOpPOTO COpsiKEHUs: ti-¢€; el, ella, Usted—-a; nosotros—amos; vosotros — ed;

ellos, ellas, Ustedes — an.

JI71s TIIarosioB TPEThEro CupsiKeHus: tu—e; el, ella, Usted —a; nosotros — amos; vosotros —

id; ellos, ellas, Ustedes — an.
| cnpspkerne Il cipsbxenue Il cripsikeHune
pregutar - cnpammBaTh | COrer - 6exarb escribir - nucath
(ta) pregunta corre escribe
(€, ella, Usted) pregunte corra escriba
(nosotros, -as) preguntemos corramos escribamos
(vosotros, -as) preguntad cored escribid
(ellos, ellas, Ustedes) | pregunten corra escriban
I'aaroabl nMewMe 0coobie hopMbl:
decir Singular Plural caer Singular Plural
1 nyuo digamos 1 nyuo caigamos
2 nKuo di decid 2 nKuo cae caed
Jnuuo diga digan Jnuuo caiga caigan
hacer Singular Plural haber Singular Plural
1 nKuo hagamos 1 nKuo hayamos
2 nruo haz haced 2 nruo he habed
3 nKun haga hagan 3 nKun haya hayan
ir Singular Plural oir Singular Plural
1 nKuo vayamos 1 nKuo oigamos
2 nuuo Ve id 2 nuun oye oid
3 nKuo vaya wvayan 3 nKuo oiga oigan
poner Singular Plural saber Singular Plural
1 nHyo pongamos 1 nHyo sepamos
2 nruo pon poned 2 nruo sabe sabed
3 nHyo ponga pongan 3 nHyo sepa sepan
salir Singular Plural tener Singular Plural
1 nyuo salgamos 1 nyuo tengamos
2 nKuo sal salid 2 nKuo ten tened
3 nuuo salga salgan 3 nuuo tenga tengan
venir Singular Plural
1 nyo vengamos
2 nKuo ven wenid
3 NMuo venga vengan
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I'aarouabl, uMermme TMOTOHIU3ANMI0O WK YepeJ0OBaAHMe IVIACHBIX B HACTOSIIIEM
BpeMeHH, coxpaHsaoT ux 1 B Modo Imperativo:

cerrar Singular Plural contar Singular Plural
1 nyuo cerremos 1 nyuo contemos
2 nKuo cierra cerrad 2 nKuo cuenta contad
Jnuuo cierre cierren Jnuuo cuente cuenten
pedir Singular Plural

1 nyuo pidamos

2 nKuo pide pedid

Jnuuo pida pidan

IloBesuTeIbHOE HAKJIOHEHHME IJIaroJioB B BO3BpaTHoii ¢opme oOpa3syercsi
npudaBJjieHHEM K IJIaroJy BO3BpPaTHOM YaCTHIIbI.

CxeMa cnipsizkeHHsI BO3BPATHBIX IJIar0JioB:

marcharse| Singular Plural
1 nKuo marchémonos
2 NKyn marchate marchaos
3 n|uo marchese marchense

YPOK 8

MECTOUMMEHHWSA B BUHUTEJBHOM HAJEXE.

PRONOMBRES DE OBJETO DIRECTO (koro,uro?)
- Los pronombres de objeto directo craBsTcsi B OCHOBHOM IOCJIE IJ1aroJa:

Pepe, yo te quiero, ;i me Quieres?
-Ho korma rimaros CTOMT B MOJIOKHTEIBHOM (popMe MOBETUTEIHHOIO HAKIOHEHHS,

MECTOMMEHHE BCETIa CTABUTCS TOCIIE TJIarojia U MUIIETCS CIUTHO C HAM:
Pepe, en mi mesa hay unas llaves, traelas, por favor.

-Ecnu rnaron BBIPA>KCH I/IH(bI/IHI/ITI/IBOM I ACCIIPUYIACTUCM, MCCTOUMCHHUC MOKCT
CTOSTH KaK Iepea HUMH, TaK U I1OCJIC HUX.

He comprado un ordenador nuevo, jlo quieres ver? o quieres verlo?
- A. jEstayala comida? - B. No, laestoy haciendo / estoy haciendola.

Pronombres objeto directo
(mpsiMmoe omoTHeHHe (BUHUTENBHBIN MaJiex))

Pronombres sujeto
(MecTonMeHHe-To IIexKaIIee)

Yo (s1) me - MeHsl

T (ThI) te - Te0s
El(on),ella(ona),Ud(Bbr) lo (le) - ero, a10; la - ee, Bac
nosotros, -as NOS - Hac

vosotros, -as 0S - Bac

ellos, ellas, Udes. los (les), las — ux, Bac
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YPOK9

FUTURO PROXIMO O FUTURO INMEDIATO

(6mmxkaiimee Oyayiiee BpeMs)
obpazyercss ¢ momoiiplo riaroja IR B Hacrosmem BpemMeHH W HHPUHHTHBA
CIIPATraCMOro IrjiaroJa:

Yo voy —.

Ta vas

El, ella, Usted va

Nosotros vamos [ a + infinitivo
\Vosotros vais

Ellos, ellas, Ustedes van

_

Konempyxyus ir a + Infinitivo ucnommsyemcst, umotvl pacckazamo 0 Oudmcatiuux IiaHaxX Wi

HaMEPEHUSIX.
Este fin de semana vamos a visitar a nuestros padres.

Carmen va a preparar la cena hoy.

- Ecnu rnaron BOSBpElTHbeI, MECTOMMCHUE MOXET CTOATH OO (bOpMLI CIIpATracMoro
rjiaroja nujiu Ke€ 1ocCJie HH(i)I/IHI/ITI/IBaZ

Yo me voy a bariar 0 Yo voy a basiarme.

Nosotros nos vamos a ir o Nosotros vamos a imos.

YPOK 10

PRETERITO PERFECTO COMPUESTO

(IMpomreiiee cocTaBHOE BpeMsi)

Hcnonszyercs Pretérito perfecto, xorma peus uaer O AEHCTBUHM B IIPOIILIOM,
3aKOHYMBILIEMCS HEJABHO / TOJIBLKO YTO Y CBA3aHO C HACTOSALIUM MOMEHTOM.

1.VnorpebiaseTcst ¢ TakMMH OOCTOSTEILCTBAMHU BpeMeHH, kKak: hoy, esta semana, este
ario, ultimamente, recien:

a) Este verano he ido de vacaciones a Madrid.

b) Ultimamente no he salido con mis amigos.

2. Takxe MOXKET yrnoTpeosaTbes U 6e3 00CTOSATeNIbCTBa BpEMEHH, YTOOBI COOOLTUTH O
KaKOM-TO HOBOCTH HJIH paccka3aTh O KAKOM-TO >XHU3HCHHOM OIIBITE.

¢) ¢No lo sabes? Pablo ha vendido su casa.

d) He perdido mi reloj y no sé donde.

e) Martaha viajado mucho por todo el mundo.
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3. YrotpebrisieTcst ¢ HapearsiMi NUNCa, alguna vez, ya, todavia no.

f) ¢Has comido alguna vez paella?

e) Ananunca ha estado en Colombia.
g) ¢Has rendido ya losexamenes? B. No, todavia, no.

O0pa3yeTcsi C TOMOIIBIO BCIIOMOTATEeIBHOTO Taroyia haber B HacTosiem BpeMeHH

U IMIPHYACTHUA CIIPATracMoro riaroJsa:

Yo

Ta

El, ella, Usted
Nosotros
Vosotros

Ellos, ellas, Ustedes

(O0pazoBanue NPUYACTUS PABIWIBHBIX [VIAT0JIOB!

he
has

ha

hemos

habéis

han

+ participio

Trabajar trabajado
Comer comido

Vivir vivido

Oco0blie popMbI NPUYACTHS HY?KHO 3HATH HAM3YCTh !

romper - roto

abrir - abierto escribir - escrito
morir- muerto ver - visto
decir - dicho hacer - hecho

poner - puesto volver- vuelto

resolver—resuelto
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YPOK 11

FUTURO SIMPLE (npoctoe oyayuiee Bpems).

Hcnoab3yeres IJIsi BRIPOKCHUS:

- NeiicrBus B 0yaymem: Masziana lloverd enel sur de Esparia.

- O6emanmuii: YO haré todos mis deberes.

- BosmoskHocTH, BepositHocTH: EStard ocupado. — On, naseproe, Obin 3arsim.

- Mcnonp3yeTcs ¢ TakuMu MapKepaMu pa3roBopa, Kak: maiana, la semana que viene,
el afio que viene, dentro de... ., la proxima vez, pasado maiiana, la vez que viene.

OopaszoBanue FUTURO SIMPLE npaBuJbHBIX IJ1ar0J0B:

trabajar comer escribir

Yo trabajaré comeré escribiré
Ta trabajaras comeras escribiras
El, ella, Usted trabajara comera escribira
Nosotros trabajaremos Comeremos escribiremos
\/osotros trabajaréis comeréis escribiréis
Ellos, ellas, Ustedes trabajaran comeran escribiran

FUTURO SIMPLE HenpaBWIBLHBIX I71ar0J10B:
decir diré, diras, dira, diremos, diréis, diran
hacer haré, haras, hara, haremos, haréis, haran
tener tendré, tendras, tendra, tendremos, tendréis, tendran
poner pondré, pondras, pondra, pondremos, pondréis, pondran
salir saldré, saldras, saldra, saldremos, saldréis, saldran
venir vendré, vendras, vendra, vendremos, vendréis, vendran
poder podré, podras, podra, podremos, podréis, podran
querer querré, querras, querra, querremaos, querréis, querran
valer valdré, valdras, valdra, valdremos, valdréis, valdran
saber sabré, sabras, sabra, sabremos, sabréis, sabran
caber cabré, cabras, cabra, cabremos, cabréis, cabran
haber habré, habras, habra, habremos, habréis, habran
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YPOK 12
PRETERITO IMPERFECTO DE INDICATIVO

([Tporieiee HE3AKOHUEHHOE BPEMST)

Hcnonb3yercst Wist:

- BEIPQYKEHUST OOBIYHBIX, TOBTOPSAIOIINUXCS IEUCTBUN B TIPOIILIOM:

Antes fumaba, pero ahora no.
- ONMHCaHMS JII0/Iel, Bellei B npouuioM, mpupoabl: Miabuelo eraaltoy gordo.
- VIS BBIPA)KEeHUsI 00CTOSATEIbCTB M IMPUUYUHBI MPOIIEIIIETo AeHcTBUS: Ayer, COmo

llovia mucho, no salimos.

ObbiuHO conposodcoaemcs makumi closamu, Kax. Siempre, cada dia, cada vez que, antes, cuando
erajoven, en aquella 00ca, entonces, efc.

Iepesooumca na pycckuii A3vIK MOJILKO 21A2071MU HECOBEPUIEHHO20 6U0A (Ymo Oellat, Ymo
oenanu?), 6 ommuuue om Preteérito Indefinido, kemopoe mostcem nepesooumoca na pyccxuii 31k

KaK Znaz2oiiamu CO6EPUICHH020, MAK U HECOBEPUICHHO20 euoa.

Pretérito Imperfecto npaBuIbLHBIXIJIATOJIOB:

trabajar comer escribir
Yo trabajaba comia escribia
Ta trabajabas comias escribias
EL ella, Usted trabajaba comia escribia
Nosotros trabajabamos comiamos escribiamos
\Vosotros trabajabais comiais escribiais
Ellos, ellas, Ustedes trabajaban comian escribian

B Pretérito Imperfecto ToaibKo TpH rjiarojia MMeT HENPABUJILHYIO GopMy:

ir iba, ibas, iba, ibamos, ibais, iban
ser era, eras, era, €ramaos, erais, eran
ver veia, veias, veia, veiamos, veiais, veian
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YPOK 13
MECTOMMEHUWS B JATEJIBbHOM HAJTEXKE
PRONOMBRES DE OBJETO INDIRECTO (xomy, uemy?)

Pronombres sujeto Pronombres objeto directo
(MecToMMEHHEe-TI0JJIeKAIlIee) (KOCBEHHOE JOTOJIHEHUE (JIaTeIbHbIN NaJeK))
Yo (s1) me - MHe
T (TBI) te - Tebe
El (on),ella (ora),Ud (Bsi) le - emy, eii, Bam
nosotros, -as NOS - HaM
vosotros, -as 0S - BaM
ellos, ellas, Udes. les - um, Bam

- Los pronombres de objeto indirecto (mecrouMeHus B OaTeIbHOM IAICKE)

CTaBsITCS B OCHOBHOM mepen riiaroJiom: Mimadre me dio una manzana.

-Kozcoa 6 npeonostcenuu ecmv 06a MeCmOUMEHUA, CHAYWIA CHAGUMICA MECHOUMEHUE 6
OametbHOM naoesice (Komy, uemy), a 3amem - 6 GUHUMETbHOM (K020, Umo):

- /Quién te la dio?-Me la dio mi madre.

- Korma raaroa BBIPA’KCH I’IH(l)I/IHI/ITI’IBOM Win AecnpuiacTueM, MECTOUMCHUA
MOI'yT CTAaBUTbLCH:

a) moce riaroia: JPuedes darmela?
b) wm sxe 10 ocHoBHOTO Tarona: /Me lapuedes dar?

- Koraa ruaros BbIpakeH IOJOXKHUTEJIbHOW (OPMOIl MOBEJIUTEIHLHOIO
HAKJIOHEHHUsI, MeCTOMMeHHe cTaBsaTcst 3a Hum: [Damelal

-Mectoumenust B 3 jimie le 1 |es MeHsIIOTCSI Ha S€ Tiepe MPSIMBIM JTOTIOJTHEHHUEM
(lo, la, los, las): ;Le has dado el libro a Rosa? - Si, le-lo he dado. -  Si, se lo he dado.
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YPOK 14
HNPEJJIOI'N POR, PARA

ITpemsior POR ucnonb3yeTcs A1 BbIPAXKCHUS:
a) mpuanHEL: Le han castigado por el robo.

0) nepuomaa Bpemenu: YO trabajo normalmente por la tarde.
B) Mecrta: El autobuis pasa por la Plaza Mayor.

r) crioco0a: Enviame los articulos por el correo electronico.

ITpennor PARA UCIIOJIB3YETCS 1Sl BBIPAKECHUS:
a) meau:. Mama, dame dinero para comprar el pan.

0) KoHeuHOTO cpoka: Las fotos estaran listas para maniana.
B) HanpasJenus (hacia): Manana salimos para Barcelona.

2) KocBeHHOro onostHeHust. Este regalo es parati.

YPOK 15
APTUKJIN

Onpenenennslii apTukab (EL, LA, LOS, LAS) ucnoJib3yercs, Korjaa:

- Peun uzer o KOHKpeTHOM JwIle, mpeamMere wiun seacHun: Julia, traemeel libro.

- C rnarosiom gustar (HpasmTbcA): Me gusta el verano, pero no me gusta nada el invierno.
- C gusimu Henenu: Mi dia favorito es el sabado.

- C abcrpakrabivu noustusmu: La felicidad estd en las cosas pequerias de cada dia.

- C nuiiamMu WM npeMeTaMu eIMHCTBEeHHBIME B cBoeM pojie: El Rey haviajado a Tierra
Santa.
- Kora peus mnier o miiax, mvest Uy “Bee””: LOS espaioles cenan muy tarde.

- C Hencunciasiembivu onsitusivu . Saca el dinero del banco (=todo el dinero que tenemos en
el banco).
Heonpenenennnrii aprukiab (UN, UNA, UNOS, UNAS) ucnoJib3yeresi, Korjaa:

- Korma mpenmMet ynmomuHaetcs Briepsbie: Traeme un libro de cocina.

- C rmarosiom haber: Alli hay un supermercado muy barato.
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- Peun HICT O HCOIIPCACIICHHOM, KAKOM-TO, HCACHOM KOJIMYCCTBE.

He conocido a unas chicas guapisimas. Hemos comprado unas cosas para la casa nueva.

ApTI/IKJIl) He UCIO0JIb3YeTCH, Korjaa:

- Peus nner o nmpodeccun, HanmonansHOCTH: Mi marido es abogado.

HO: El abogado de mi empresa se llama Manuel. Conozco a un abogado muy bueno

qu

- OueHb vacTo mocJe riarosa tener. Yono tengo coche.

- Peun uzer o HeonpezaenennoM koauuectse: Saca dinero del banco.

e puede ayudarte.

Yo no bebo cerveza ni como calamares.

3aKpEIUICHUs] TPaMMaTHYECKUX TEM, MPEyCMOTPEHHBIX Y4eOHOH pOrpaMMon
TUCIUTUINHBI «IHOCTpaHHBIHN S3bIK (MCTIAHCKUI )» U COJIEPIKAIIUXCS B yUeOHOM

2. MIPAKTUYECKWM PA3JIEJI

pra)KHeHI/Iﬁ, NpCaACTaBJICHHBIC B ﬂaHHOﬁ JaCTU KOMIUJICKCA MPCAHA3HAYCHBI JJIs

nocooun: Koponsko O. B. KpaTkuii Kypc rpaMMaTHKH UCIIAHCKOTO S3bIKA. Y YCOHBIC
MaTepualibl 11l CTYJIGHTOB 1-2 Kypca BceX clielanbHOCTeH. YUeOHOe 3JIeKTPOHHOE
u3nanue. - Munck, BHTY, 2018. — 52 c.

YIIPAKHEHUSA K YPOKY 1
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. CocraBbTe npenoxkenusi B Presente de Indicativo:

. Mi marido/ trabajar/ todos los dias.
. Ignacio y Ana/ vivir/ en Lima.

. Nosotros/ comer/ en el restaurante/ de vez en cuando.
. Maria/ no escribir/ las cartas/ nunca.

. ,Vosotros/ comprar/ cuadros?

. (Bailar/ (t4) / conmigo?

. (Marisa/ vivir/ aqui?

. Yo/ todos los dias/ llamar/ a mi mama.
. Nosotras/ no trabajar/ los sabados.

. Vosotras / escuchar / la musica latina?

. Mi hermano/ ver / muchos partidos de futbol.

. Enrique siempre / llevar / vaqueros.

., Yo/ bailar/ bien.

. (Adrian y Lola / estudiar/ en la biblioteca.
. (A quién/ (t0)/ esperar?

. Yo/ nunca/ llegar/ tarde.
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17
18
19
20

. . Ella/ leer/ muchos libros?

. ( Usted/ escuchar / la radio?

. Elena/ helado / mucho/ comer.
. T4 / espanol / hablar?

I1. JomosHuTE NpeaioKeHusi OHUM U3 OTKJIOHSIOIIMXCS IJIaroJioB:

1. Pablo no las ventanas cuando sale.

2. ;Cuanto esta falda?

3. Anano a su profesor.

4. La pelicula a las siete.

5. Julio al futbol todos los dias.

6. Rosa y Pedro el domingo de las vacaciones.

7. Elena, yo te )4 casarte conmigo?
8. A la abuela le mucho la cabeza.

9. (Cuantas horas ti al dia?

10. Mi padre a trabajar a las ocho.

11. ; Qué programas de television Usted?

12. Yo los cumpleanos de todos mis parientes.
13. Rafa normalmente a la doce de la noche.
14. Nosotros el texto.

15. Yo no a estas chicas.

16. Vosotros bien a este chico, yo

Maria a estas chicas.

17. Yo te mucho por tu ayuda.

18. Me fatal, voy a llamar al médico.

19. Marta siempre de moda.

20. El despertador siempre a la seis.

21. Los obreros una casa nueva.

22. En otofio casi todos los arboles sus hojas.

23. El médico a sus pacientes.

24. Los alumnos perezosos siempre en la ultima fila.

a sus padres,
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YIHHPAKHEHUA K YPOKY 2

l. I[OHO.]'IHI/ITe NPEAJOKCHUA OJHUM U3 NHAUBUAYAJIBHBIX IJ1ar0J0B:

O© 00 N O O B~ W N

10
11
12

13.
14.
15.
16.
17.

18

.Yono nada al profesor.
. (A qué hora vosotros del Instituto?
. YO al cine todos los domingos.
. Mi mama siempre la verdad.
. A las ocho nosotros de casa.
. Vosotros los libros a los alumnos.
. Vosotros no libros espaiioles.
. Mi hermana los ejercicios, yo no nada.
4 tu donde esta mi boligrafo?, no lo
. Yo no bailar flamenco.
. Andrés siempre sus cuadernos encima de los mios.
= A al cine conmigo? — B: Vale.
Mi marido las noticias de la radio todas las mafianas.
Lola'y Manuel clases en una escuela de idiomas.
Esta chica es muy callada, nunca nada.
Mi mama me los consejos muy utiles.
(De donde ta? Yo de Colombia.
. ( Vosotros la gimnasia? — Si, la cada dia.

I1. CocTraBbTe NpeasiokeHusi, IOCTABUB CJI0BA B HY?>KHOM NOPS/IKe, He U3MEeHSIs

Nnpu 3ToM Gopmy rJaroJia:

l.caro/ El/oro/es

2.

son/ Ellos / Minsk / de

3. vaqueros / azules / son / Tus.

4.madre / es / Su / espafiola.

S.

6.

chicas / son / muy guapas / Estas

hermano / es / Mi / taxista.
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5. belarusas / Nosotras / somos.

6. Camila/ son / Elena/ y / azafatas.

7. buenas / son / las / frutas / Todas.

8. ¢De /ta /donde /eres?

9. es / madera / mesa / Esta.

10. capital / de / Minsk / 1a / es / Belarus.

I11. CocTaBbTe HECKOJIBKO MPEAT0KEeHUH € JTIO0bIM U3 YCTOMYUBBIX BhIPAKeHU

C rJaroJiom estar:
1.

ok~ N

IV .IloguyepkHuTe NpaBUIbLHBIA BAPUAHT rJaroJa estar:

1. ;Donde esta [ estan los libros?

2. Mario estd /estoy en Polonia de vacaciones.
3. Yo estoy / estamos en casa.

4. ;Estais | estd tu padre en casa?

5. (Doénde estan / esta mis gafas?

6. (Nosotros) estais /estamos en la oficina.

7. Paula y yo estoy /estamos en tercero de derecho.
8. ( Vdes. estan/estdis aqui de vacaciones?

9. Pablo y Ana estamos /estdn en el museo.

10. Lo siento, mi madre no esta /estoy en casa.
11. Maria, ;sabes donde estan /esta mi celular?

12. Oiga, por favor, ;sabe donde estd / estan la Plaza Mayor?
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V. JlonmostHMTE MpeAs10KeHUsl COOTBETCTBYIOLIell (popmoii riaroJia estar:

1.Hola, ;como estds?

- Hoy no muy bien.

2. Maria y Pablo muy contentos con su bebé.

3. Lola, ;por qué preocupada?

4. Ya (nosotros) hartos de nuestros vecinos.

5. Rafael, ;queé te pasa?, enfermo?

6. El mercado cerrado.

7. Jorge enamorado de Julia.

8. Mi armario ya lleno.

9. Mis amigos muy mal, no tienen ni trabajo, ni dinero.
10. Esta frase no es correcta, mal.

11. A. ;[ Ta casada? - B. No, soltera.
12. Hoy los chicos mas cansados que ayer.
13. A. ;Ta de acuerdo con Rosa?

B. - No, no de acuerdo con ella.

V1. 3anosHnTe NMPONMYCKH COOTBETCTBYWINMMHU (popMaMM rJarojioB Ser, estar
WM 0e3JIMYHOI riiaroJibHoi opmoii hay:

1. En mi maleta varias cosas.

2., comoda vuestra habitacion?

3.¢ muchas calles en Minsk?

4. (Nosotros) de visita en casa de nuestros amigos.

5. En el suelo un papelito.
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6. El suelo de la clase limpio.

7. En la pared de nuestra habitacion un reloj.

8. En el armario bastantes trajes.

9.¢ carne? — Si, en la nevera.

10.;  hablador vuestro amigo?

11. aqui todas vuestras revistas?

12. Andalucia en el sur de Espafia.

13. Mi casa muy grande.

14. ; Tu reloj de oro?

15. Lola muy contenta porque mafana se va de vacaciones.
16. Paco, tu habitacion muy desordenada, ordénala.
17. Los padres de Pablo abogados.

18. La estacion del metro lejos de aqui.

19. Esta blusa muy cara, no puedo comprarla.

20. Hoy los bombones mas caros que ayer.

21. —A: [ Qué tal tu padre? — B: Bien, gracias.

22. - A: ;Como tu madre, Maria? - B: Pues alta y rubia.
23. Ana, jqué guapa hoy!

24. A. ;Tus zapatos nuevos?

B. No, son antiguos, pero NUEVoS.

25. En mi ciudad muchos coches.

26. Al lado de mi casa un supermercado.

27. El Museo del Prado en Madrid.

28. {Donde un mercado?

29. ;Cuantos museos en tu ciudad?

30. En mi clase muchos estudiantes.

31. Mira, alli un cajero para sacar dinero.

32. La oficina de Correos cerca de aqui.

33. Aqui no agua caliente.
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YIHPAXKHEHUA K YPOKY 3

|. IlepeBeauTe MpeasIoKeHUsA HA PYCCKUI A3BIK:

. A mi me gusta (me encanta) la musica latina.

. A ti te gusta (te encanta) bailar?

. A mi madre le gustan (le encantan) las canciones espaiiolas.
. A Lola no le gusta nada la paella.

. A nosotros nos gusta (nos encanta) ir de compras.

. A ellos no les gusta el invierno.

. A Pedro le duele mucho la espalda.

. A mi me interesa mucho (me encanta) la historia.

O© 00 N O 01 B~ W N P

., Os molesta el ruido que hay en la calle?

10. ;A Usted le irritan las discusiones politicas?

I1. 3akonuure ¢pasbl:
Me encanta(n)

Me gusta(n) mucho

No me gusta(n) nada

Me interesa(n)
Me irrita(n)

Me molesta(n)

No me gusta(n)

No me interesa(n)

© © N o 00~ w D E

Me aburren(n)

10. No me importa(n)

[11. ITocTaBbTe ci10Ba O MOPSIAKY, YTOOBI MOJYYHIOCH MPEIJIOKEHHE, HE
M3MeHsisl P 3TOM GOPMBI ¢JI0B (IIPEIIOKEHUE TODKHO HAUMHATBLCS C 3arIaBHOM
OyKBBI):

1.Rafael / A / gusta / nada/ le / viajar no

2. nifios / nada / gustan / las / les / verduras / A / los / no

3. nos / nosotros / salir / de / gusta/ A / noche
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(paella/la/ A [/ vosotros / gusta / 0s?

¢calamares / gustan / los / fritos / Os?

la/ tele / ellas / gusta/ no / mucho/ A/ ver/les

4.

5.

6. mucho /al /ir/gusta/ A /les/cine/ellos

1.

8. hacer / mucho / gusta/ A / mi / crucigramas / me
9.

con / Marta / conoce / hablar / la/ no /gente /que / A/ le/no / gusta

10. ; A/ aprender / nuevas / muchas /les / palabras / gusta / Ustedes?

YIHPAKHEHUA K YPOKY 4

|. BomostHHTe YIpasKHeHHe 10 00pasiLy, HCTOb3Ysi KOHCTPYKIMIO estar + gerundio:

Ej.. Los alumnos (estudiar) los verbos irregulares. Los alumnos estan estudiando los verbos irregulares.

1. Marta (cantar) una cancién espafiola.
. Yo (escribir) una carta a mis padres.
. Los chicos (dormir).

. Mi hermana (ver) la tele.

. Pablo (jugar) al tenis.

. Tu madre (preparar) la paella.

. Ana (leer) una novela.

. Las visitas (irse) ya.
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. Nosotros (bailar) flamenco en la fiesta.

10. Vosotros (vestirse).

I1. IlepeBeauTe MpeaIoKeHUsI HA UCIIAHCKUN A3BIK:
1. Yto Th1 nenaenisb? — [Tuiry nucbMo CBOUM JIPY3bsIM.
2. A tne netu? — Urparot Bo nBope.

3. Uro gemaer Mapus? — [Ipunumaet mym.

4. Yto ThI unTaeums? — S yuy HenpaBUIbHBIE TJIATOJIBI.

5. Mou poautenu odenaroT B kKade, a Mbl CMOTPUM MYJIbTHUIBMBI JOMA.
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6. Bol roToBUTECH K Tpa3mHuKy? — Jla, y)xe oaeBaeMcs.

/. Yem ThI 3aHUMacIbCs? — S B UICIaHCKOM pecTopaHne. MHe ceiluac moiaroT
Ma3JIbIO0.

8. Moii mana ceifuac CMOTPUT TEJIEBU30p, 4 MaMa, KaKk BCETJa, FTOTOBUT €11y.
9. babyuika, mouemMy Thl He CIUIIb? — 5 BCHOMHUHAIO CBOIO MOJIOJIOCT.

10. Ms1 cmotpum koH1IepT Monceppat Kabanse.

11. YyeHuKM NHIIYT COYMHEHUE, @ YYUTEIbHUIA COCTABIIAET IJIaH ypPOKa.
12. CnopTcMeHbI TOTOBATCSA K COPEBHOBAHUSIM.

13. JleTn BO3BpAIIAIOTCS C MPOTYJIKH 10 JIeCy.

YINPAXKHEHUSA K YPOKY 5

|. IloguepkHUTE NPABUIbHBIH BAPHUAHT NpPeEAJIOra:

1. ;Donde estais? — Estamos enfa Madrid.

2. Lola llega en/ala oficina a/de las nueve de/ala mafana.

3. Nosotros siempre volamos en/a Espafa enfa avion.

4. ;Vives enfala residencia defenla Universidad?

5. El taller defen Lucas esta afenel callejon.

6. En/Adonde vas? — Voy alenla biblioteca a/detomar libros nuevos.
7.Deldesde mi terraza se ve el bosque.

8. ¢ Vas a esperar en/a tunoviaa/hasta muy tarde?

9. Me gustan mucho las joyas defen la plata.

10.;De donde eres? — Soy en/de Salamanca.

I1. JomosnuTe Mpemio:keHus npeajgoramu: a, en, de, desde, hasta, al {a+el), del

(de + el):

1. Pablo viene __ Malaga para ver ___ sus padres.

2.Elena estudia la Universidad _ Salamanca.

3.Yollamo ___ mi madre por teléfono todos los dias __ la oficina.
4.Elmarido__ Celiallegahoy  suviaje _ Paris.
5.Voyandando_ micasa_____ trabajo.
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6.Vivimos en Madrid el marzo 1996.

7.Mi abuelo murio mayo 1996.

8.Roberto esta  la estacion metro.

9.Elbanoesta  final pasillo.

10.El mercado esta lado nuestra escuela.

11.Mi jefe llega ___ laoficina____ coche.

12.Laura envia dinero por correo _ sus hijas cada semana
13.Nosotros siempre compramos muchos productos _ ese mercado.
14.Buenos dias, ;tienen camisas algodon?

15.Marta esta esperando ___ Inma__ lapuerta____ teatro.
YIHPAJKHEHUS K YPOKY 6

I. ITocTaBbTe raaroj B ckookax B Pretérito Indefinido:

1. Ayer nosotros (nadar) en la piscina. Todo el camino (hablar) de distintas cosas.
2. Y0 (comprar) los productos y Victoria (preparar) la comida.

3. Elena (empezar) a trabajar a las 8 y (terminar) a las 16.

4. Hoy yo (levantarse) muy temprano. (Tomar) una ducha de agua caliente.

5. Mi madre me (planchar) una camisa blanca.

6.Yo (entrar) en la cocina y (desayunar) con una taza de té y bocadillo de queso.
7. Vosotros (salir) de prisa para llegar at Instituto a las ocho y media.

8. Marisa (tomar) el metro y pronto (llegar) al Instituto.

9. El afio Marta (empezar) sus estudios en Madrid. Ella (comprarse) un buen piso.

10. La semana pasada yo (tomar) en la biblioteca un diccionario.

Il. CocraBbTe mnpenioxenusi B Pretérito Indefinido, ne mensis mpu 3TOM
MOPSIIOK CJIOB:

1. Los Reyes Magos / nos traer / muchos regalos.

2. Yo /hacer / la comida para toda la familia.

3. Carmen / querer / una ensalada y yo (querer) una sopa de ternera.
4. Nosotros / estar / en Sevilla el mes pasado.

5.¢(Vd. / ver / alguna pelicula de Pedro Almodo6var?

6. ;TG me/ traer / el periddico ayer?
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7. ¢Quién / venir / a su casa el sabado pasado?

8. (Que te / decir / el médico?

9. Ayer / Marisa/ no ir / a clase / porque / no poder.

10. ;Ta / oir / las noticias de ayer?

11. Ayer nosotros /poner / la mesa porque /venir / nuestros amigos.

I11. ITocTaBbTE TJ1aroJ B ckookax B Pretérito Indefinido:

1. Yo te (explicar) los verbos irregulares.

2. ;Ustedes (leer) el periddico ayer?

3. Yo (buscar) el gato, pero no lo (encontrar).

4. Los nifios (leer) todos los cuentos.

5. Elena (conducir) a gran velocidad y por eso le (poner) la multa, pero ella no la
(pagar).

6. Yo (empezar) a trabajar en 1999.

7. (Chicos (traducir) el texto ayer?

8. Miguel (sentirse) mal y (irse) de la fiesta.

9. El chico (caer) de la bici y (empezar) a llorar.

10. Ana (pedir) una ensalada mixta y nosotros (pedir) un gazpacho andaluz.
11. Este palacio lo (construir) en la Edad Media.

12. Simo6n Bolivar (morir) en 1830.

13. ;Cuando (llegar) a Barcelona? — Yo (llegar) en 1988.

14. La decadencia de la cultura maya (producirse) a mediados del siglo XV.

15. Ayer yo no (sacar) a mi perro, porque (hacer) mal tiempo.

YIHNPAKHEHUSA K YPOKY 7

|. ITocTaBbTeE 1J1Ar0Jibl B YTBEPAUTEILHYIO ()OPMY NMOBEJTUTEIHHOTO
HAKJIOHEHMSI

1. Hablar en voz baja (ta).

2. Subir la escalera (Ustedes).
3. Leer el libro (Usted).

4. Traducir el texto nuevo (ta).

5. Comprar flores (tu).
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6. Beber leche (vosotros).

7. Escribir estas palabras (vosotros).

8. Ir al cine (Usted).

9. Pasear por la calle (ta).

10. Salir de casa (t0).

11. Entrar en la sala (vosotros).

12. Abrir la ventana (Usted).

13. Cerrar la puerta (Usted).

14. Poner las flores en la mesa (Usted).
15. Sacar los libros de la cartera (Usted).
16. Lavarse con agua caliente (ta).

17. Vestirse de prisa (tu).

18. Sentarse a la mesa (vosotros).

29. Hacer los ejercicios (Ustedes).

20. Esperarme al lado de la casa (ta).

YINPAXKHEHUSA K YPOKY 8

l. 3amMeHuTe B KaXKIOM NpeII0KeHuHN
COOTBETCTBYHOIIIEE MECTOMMEHHE, KAK B 06pa3ue:
Ej.: Yo quiero a mis hijas. Yo las quiero.

1. Jorge quiere a Marta.

. Rosa quiere a Pablo.

. Nosotros queremos a nuestros hijos.
. Vosotros queréis a sus gatos.

., Tu conoces a Maria?

. Th quieres a mi?

. ., Vosotros tenéis los libros?

. YO0 hago los deberes.
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. Nosotros escribimos las cartas.

10. Clara riega las flores.

npsmoe

JAOINOJIHECHHC

Ha
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I1. JomosiHnTeE NpenioKeHNsi COOTBETCTBYKOIIIMM MeCTOMMEHHEM

1. - ;Ves mucho a Marta? - No, altimamenteno _ veo mucho.

2. Tengo hambre, invitas a comer?

3. - {Conoces al novio de Pepa? - No, no conozco. - /Y a los amigos de
Jorge? - No, tampoco _ conozco.

4. Este abrigo me gusta mucho, me llevo.

5.Mimadre __ llama por teléfono todos los dias.

6. - ; Tus hijos leen los libros? - No, no leen.

7. (Vienes a tomar algo?, invito.

8. No encuentro la sal. ;Puedes darme  ?

9. (Donde vas a pasar las vacaciones? - Todavia no sé, donde  voy a pasar.
10. ;Elena, vamos al cine? ______invito.

I1l. HanumnTe MecTouMeHHe B BUHUTEIbHOM Majie:Ke MocJie IJ1arojioB B
MOBEJNTEIbHOM HAKJIOHEHUN:

. La paella estd muy buena, prueba .

. Tu cuarto estd muy desordenado, ordéna | por favor.

. La comida esté en la cocina, trde , por favor.

. Estos zapatos estan muy viejos, tira

. Laradio esta muy alta, baja

. Tus deberes no estan hechos, haz

. Tu coche esta roto, arrégla

. Estos cristales estan muy sucios, limpia___, por favor.
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.Llama |, por favor y te diré todo.

10. Espéra__ en la parada del metro. Ya vamos.

11. Elena, prepara el té por favor.

12. iChicos,da___ prisal

13. Sefiora Carmen, ese vestido le va muy bien, compra .
14. La sopa esta fria, caliénta .

15. jAna, Clara, callen _, por favor! Su padre esta durmiendo.

YIHPAXKHEHUA K YPOKY 9

|. CocraBbTe NpeyIoKeHNs], HCTIONTL3YsT KOHCTPYKIMIO i1 @ +Hnfinitivo:
1. Elena / prepararse / para el examen.

2. Mi amiga / casarse / este verano.

3. ;Tu/leer/ el articulo?

4. Nosotros / comprar los billetes / a Colombia.

40



5. {Antonio / ver el partido de futbol / en la tele?

6. Miguel/ dar / un paseo con Montse.

7. Nosotros / ir / de vacaciones a Espana.

8. (Tu / acostarte / ahora?

9. Mis amigos y yo / cenar en el restaurante chino/ hoy.

10. ;Christian / cuando / devolverme / mi dinero?

Il. BolmoJiHuTe yHpaskHeHHe, COeIHMHHB IO CMBICIY MPEIJI0KEHHS U3 KaXKIO0i
KOJIOHKH, HCIIOJIb3Y#l KOHCTpYKIuIo ira+infinitivo:

1.Las camisas estan sucias. a) repararlo (nosotros)

2.Ana no entiende la regla. b) acostarse (ella) temprano
3.Tengo mucho calor. ¢) tomar una aspirina (ella)

4.Tu padre no esta bien. d) abrir la ventana (yo)

5.Carmen esta muy cansada. e) lavarlas (yo)

6.Le duele la cabeza. f) preguntarle a la profesora (ella)
7.EIl coche esta roto. g) ir a verle (ta)

[1l.Hanumure 10 npeasioxkeHuid 0 BamMxX NJaHAX Ha OJuKaiduii Beuep U
OJim:Kalilme BbIXOAHBIE, HCIOJIb3Ysl KOHCTpYKIMIo ir a+infinitivo:

Ej.: 1. Esta tarde voy a verme con mis amigas.
2. Este fin de semana vamos a ir a casa de nuestros padres.

YIIPAYKHEHHUA K YPOKY 10

|. Hanummre cooTBeTCTBYIONIYI0 (POPMY NPUYACTHS:
1. estudiar, él -

2. escribir, ella-

3. despertarse, ella -

4. escuchar, Vd. -

5. casarse, ellos -

6. recibir, vosotros -
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7. volver, ellas —

8. encontrarse, ella —
9. decir, yo —

10. poner, tu

11. describir, ellos
12. romper, nosotros
13. ir, vosotros

14. llegar, Usted

15. abrir, Ustedes

I1. lonoJiHUTE MpEIOKEeHUsI OJJHUM M3 CJIeAYIOLIUX IJ1aroJoB: decir, estar,
llegar, ir, abrir, hacer, empezar, ver, terminar, cenar.

1. Este verano (nosotros) a Mallorca.
2. (Por qué (t0) la ventana?

3. Pedro, ven, el partido ya

4. Hoy nosotros en un restaurante nuevo.
5..Ta en Colombia alguna vez?

6. ;Por qué (ti) no me la verdad?

7. Miguel todavia no los deberes.
8. Este aflo yo la Universidad.

9. Yo nunca a una muchacha tan guapa.

I11. IlocTaBbTe TaHHBIE B CKOOKAX IJIAr0Jibl B COOTBETCTBYIONIYIO (hopmy
Pretérito Perfecto:

. Esta mafiana nosotros (ir) al Instituto muy temprano.

. Esta tarde mi hermano (escribir) una carta a su amigo.
. Ta no (abrir) la ventana.

. Hoy en la calle yo (ver) a mi amigo.

. ¢Como (escribir) ustedes estas palabras?

. Ahora mismo yo (encontrar) a Miguel en la escalera.

~N o o A W DN P

. ¢ Qué libros (recibir) vosotros en la biblioteca?
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8. Hoy yo (llegar) tarde a clase porque (perder) el tren.
9. Anay Pablo (tener) un hijo.

10. Jorge ya (comprar) las entradas para el concierto.

V. 3amenure raarognl B Presente coorBercTByromumu popmamu Pretérito
Perfecto de Indicativo. IlepeBenuTe npensio:keHusi HA PYCCKUM A3BIK:
1. Yo entro en el Instituto.

. En las escaleras encuentro a Pepa.

. Hablamos unos diez minutos y voy a la biblioteca.

. Alli hago los ejercicios, leo el texto y escribo una carta a mis padres.
. Salgo de la biblioteca y voy al comedor.

. Ocupo la mesa y elijo los platos.

. Tomo una bandeja y en la ventanilla recibo la comida.

. Pepa pide una sopa de arroz con leche y unos panecillos.

© 00 N O O B~ w DN

. Tomamos unas tazas de café.

10. Terminamos la comida y vamos a la parada del autobus.
11. Tomamos el autobus numero 13 y llegamos a la residencia.
12. Nos despedimos.

13. Yo voy al supermercado y compro productos para mafana.
14. Hago los deberes y llamo por teléfono a mis padres.

15. Me acuesto a las once de la noche.

YIIPAKHEHHUA K YPOKY 11

IMocTaBbTe IJ1ar0Jinl B ckoOKax B Futuro simple:
. Hoy no puedo ir. (Ir) mafiana.
. Nos vamos hoy a Praga. — ;Y cuando (volver)?
. Hoy no te puedo llamar. Te (llamar) mafana.
. ,Han arreglado ya el ordenador? — No, lo (arreglar) el lunes.
. Ahora no tenemos hambre. (Comer) mas tarde.
. Quiero una bici. — Te la (regalar) el mes que viene.
. El fin de semana (ser) bastante frio.
. El domingo nosotros (ir) a casa de campo.
. El afio que viene Ustedes (terminar) el colegio.
10.Dentro de 50 afos (desaparecer) todas las enfermedades.

O 0O ~NOO Ul WN R~ —
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Il.  OrBerbTe HA BONPOCHI, KAaK B 00pasiie:
E).: ;Has limpiado ya tu cuarto? - No, lo limpiaré esta tarde.

1. ;Has comprado ya la revista? - No, la mas tarde.

2. (Chicos, habéis hecho ya los deberes? — No, mama, los por la tarde.
3. (Han visto ya la pelicula de Almoddvar? - No, la el domingo.
4. (Han venido ya las visitas? - No, muy pronto.

5. (Hallegado ya el tren? - No, dentro de diez minutos.

6. ¢Yahas dado de comer a los hijos? - No, les mas tarde.

7. ¢Has ido ya al dentista? - No, la semana que viene.

8. (Habéis estado ya en Madrid? - No, alli el verano que viene.

9. (Has planchado ya las camisas? - No, las por la noche.

10. ;Has preparado ya la cena? - No, la dentro de una hora.

I11. 3amenuTe r1aro/ib1 B HACTOSIIIIEM BPEMEHM HA IVIAr0JIbI B Oy/Iy1IeM:

A las siete me despierto. Me levanto en seguida y voy al cuarto de bafio. Me lavo, me

peino y me visto. Salgo de mi cuarto y voy a la cocina y desayuno. Luego me voy al

Instituto a estudiar. Estudio seis horas. Vuelvo a casa a las dos. Preparo el almuerzo

y lo como. Por la tarde echo la siesta. A las seis mi amiga viene a verme. Juntas

vemos la tele, hacemos los deberes y charlamos. Después mi amiga se va. Yo me

preparo la cena y la como. Me ducho, leo un poco. A las once me acuesto y me

duermo en seguida.

YIHPAYKHEHUA K YPOKY 12

|. lomostHMTE NMpe/JIoKeHHs MOAXOASIIHMHI 10 CMBICTY riarojamu: llamar,
jugar, gustar, ser (3), tener (2), doler, llevar, ir, invitar, vivir, ver.

1. Miguel antes al hockey, pero ahora patina.

2. YO0 antes al trabajo en metro, pero ahora voy en mi coche.

3. Paco no vino a clase, porque le el estdbmago.

4. Cuando mi madre joven, el pelo largo.

5. La casa de mis tios muy grande y tres pisos.

6. Antes a Monica le mucho nadar, pero ahora no.

7. Siempre, cuando me mi amiga, me a la discoteca.
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8. Yo no pude ir a la fiesta, porque mucho trabajo.
9. Cuando yo pequena, en casa de mis abuelos.
10. Antes Marta mucho la tele, pero ahora no.

Il. IloquepkHUTE NPpABUIBLHBIN IJ1aroJ:
1. Antes todos los domingos fui/ibaal cine.

2. Cuando fui/eranifio mis abuelos vivian /vivieronen la aldea.

3. El coche de mi tio Juan era/fue muy antiguo y elegante.

4.Cuando Luisa tuvoftenia 10 afios, los Reyes le trajeron/traian una mufieca.
5.En 1967 los hombres llegaban/llegaron a la luna.

6. Ayer no ibamos/ fuimos a casa de Elena porque el nifio estaba/estuvo malo.
7. Cuando yo iba/fuia la escuela, mis profesores eran/fueron muy estrictos.
8. Cuando ella era/fue pequefia, nunca viajaba en avion.

9. Ayer mis padres me llamaron/llamabantres veces por teléfono.

10. Antes, cuando éramos /fuimos NOVios, mi marido me regalaba/regalo flores.

I1l. HamuiuuTe, 4TO BbHI A€J1aJIH, KOIAa ObLIM MaJleHbKHMH, HAYHHAasI
NnpeasioKeHue co CJI0B:
1. Cuando yo era pequeiio(a)...

2.

© ® N o o &~ W
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V. lIpoaokute nmpeasno:kenus B Preterito Imperfecto:

. Cuando iba al Jardin de Infancia, ........cccccceevvvvnnnnneennn
. Cuando estaba de vacacCiones, .........cccocevverenieesennnens

. Cuando nos visitaba alguien, ...........ccccccvevveiiieiiieeinnnnn,
. Cuando hacia mal tiempo, YO .......ccccveevvvveeecireeireenen.

. Cuando yo era bebé, .........cccovviiiviiiiieiieeeee e,

. Cuando yo practicaba deportes, ........cccccecvveevieeinneenne

. Cuando yo estudiaba en la escuela, ...........cccccvevnnnee.

. Cuando yo estaba de mal humor, ..........ccccccceeeeennnn,
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. Cuando yo vivia con mis padres, ........ccceeevveeeecvveeennnne

10.Cuando yo iba a las discotecas, ........c.cccceevvvervrnne.

YIIPAKHEHUSA K YPOKY 13

|. OTBeThbTE HA BONIPOCHI 10 00pa3ILy:
- Le has dado el libro a Maria? - Si, yase lo he dado.

1.-;Le has dado las floresaJuana? -Si,ya_ hedado.

2. - (Les has escrito la carta tus padres? - Si,ya_ heescrito.

3. - (Le has dado la comida al nifio? - Si,ya_ he dado.

4. - ;Le has comprado el vestido a Maria? - Si,ya_ hecomprado.
5. - ;Le has devuelto el coche atu padre?-Si,ya_ hedewuelto.
6. - (Le has dado las llaves al portero? Si,bya_ hedado.

7. - {Le has pagado la factura al fontanero? -Siiya__ hepagado.
8. - (Le has ayudado a tu hermano?-Si,ya  heayudado.

9. - ;Les has abierto la puerta a las visitas? - Si,ya__ heabierto.
10.- ;Le has hecho la maleta a tu hija? - Si,ya___ he hecho.
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I1. B cirenyrommx npeyioakeHnsix 3aMeHHnTe MoT4ePKHY Thie (JI0BA COOTBETCTBYHOIIAM
MecTonMeHHneM, Kak B oopasiie: Ya he comprado los helados a mis hijas. — Ya se los he comprado.

1.He comprado un vestido para mi hija.

2. Ellos han comprado un piso para sus hijos.

3. Maria ha preparado una tarta para Dani.

4. Juana ha cocinado la paella para las visitas.

5. Miguel ha comprado una bicicleta a sus sobrinos.

6. Nosotros hemos traido frutas para vosotros.

7. Mi marido ha comprado un coche para mi.

8. Yo he regalado un perfume a mi madre.

9. La profesora ha escrito un libro a sus estudiantes.

10. Mi amiga ha cantado una cancién para mi.

I11. lonmosiHUuTE Mpeasio:KeHusi COOTBETCTBYIOIIMM MEeCTOUMMEHHEM:

1.Clara, yo __quiero mucho. ;Ta quieres? - Claro que quiero, Carlos.

2., has dado a Paco su bici? — No, no he dado.

3. (Has visto al novio de Maria? - No, no he visto.

4. Inma, encima de la tele estan mis gafas, trae , por favor.
5. ¢Juan, ya has llamado a tu amigo por teléfono? No, todavia no he llamado.
6. Ninos, ;quién ha comprado los bombones? - ha comprado

nuestra abuelita.

7. Tengo un coche nuevo. Si quieres, puedo mostrar

8. ;Donde te has comprado el collar tan lujoso? - ha regalado mi novio.
9. (Cuando me dirés toda la verdad? - diré manana.
10. ;Christian, cuando me devolveras mi dinero? - devolveré el afio que viene.
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YIPAKHEHUSA K YPOKY 14

|.,}10110JIHI/[Te NMPEAJTOKCHUS NpeajioramMmn por njim para.:
. El autobus nimero 15 no pasa la Puerta del Sol.
. El domingo la noche vamos al concierto.

. Estamos preparando el examen de Filosofia.

1

2

3

4. Este collar es mi novia.

5. (Este tren va Segovia?

6. He llegado a Madrid trabajar y no descansar.
7. jAdids y gracias todo!

8. Antes de ir a casa, pasa casa de tus abuelos.

9. Temando las fotos  fax.

10. Las verduras son muy buenas la salud.

11. CooTHecHTe ctemyronie BONPOCHI ¢ 0TBETAMH U MOTYEPKHATE MPABWIHHBII MPeLIor:

1. ; Para/por donde pasa ese autobiis?

2. Para/por qué has comprado los tomates?

3. ¢ Para/por donde has venido ?

4. ; Para/por qué saliste de tu casa?

5. ¢ Para/por cuantas personas es ese cuarto?

6. ; Para/por no viniste ayer a la fiesta?

7. ¢ Paralpor quién es este libro?

8. { Para/por qué me has llamado?

9. ¢ Para/por cuando estara arreglado mi coche?
10. ; Para/por qué dia has reservado los billetes?

YIIPAKHEHUSA K YPOKY 15

a) Parati.

b) Para el 3 de julio.

c) Porque tenia que ordenar mi cuarto.

d) Para hacer un gazpacho.

e) Para el domingo gue viene.

f) Por la Calle Mayor.

e) Parainvitarte a la fiesta.

g) Por la calle detras de la farmacia.
h) Para comprar pan.

I) Para tres.

|. B ciiexyrommx npeioxeHns NoA4epKHATE NPABWILHbII BADUAHT APTHKJISL:

1. ;Quieres tomar el/unté?

2. Pablo tiene el /uncoche estropeado.

3. He comprado un/eltelevisor en los Grandes Almacenes.
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4El/unempleado de mi empresa ha tenido un bebé.

5. Cerca de nuestra escuela hay unfel parque para los nifios.
6. Svetlana es una/laprofesora de mis hijas.

7. ¢ Has traido unos/loslibros que te envié?

8. (Has oido lasunasnoticias de la tele?

9. Yo paso las vacaciones en un/el pueblo de mis abuelos.
10. Teresa tiene un/el chalé adosado en la/unaplaya.

11. ;Sabes donde hay un/el supermercado?

12. Mama esta en una/lacocina, haciendo una/lasopa muy sabrosa.
13. Manolo trabaja en el Junbanco internacional.

14. ;Has visto una/la ultima pelicula de Pedro Almodovar?

15.Enrique Iglesias es un/ el cantante espafiol muy famoso.

I1. lonosiHiTe npeyioeHus ONpeIeieHHbIM APTHKIIEM, ec/TH 3TO Heo0X0MMO:

1.A Elena le gustan los calamares.

2. A Roberto no le gusta nada leer _ libros.

3. Lunaestimuylejosde  Tierra.

4.  abuela esta enferma.

5. No tengo harina.

6.  dineronohace  felicidad, pero nos ayuda.

7. espanoles hablan muy rapido.

8. Martatiene  ojosazulesy  pelo corto.

9. Mi hija ha preparado __ pollo para cenar.

10. En vacaciones mis hijas y yo siempre vamosa ______ playa de Alicante.

I11. TonosmuTe npeioeHnst HeornpeaeIeHHBIM APTUKIIEM, €CJTH 3TO He00XO0IUMO:
1. Elena hoy lleva unos zapatos de tacon.

2. Buenos dias, jtienen  zapatos de tacon?

3.Yonuncatomo __ café por las noches.

4. ;Hay comida en la nevera?

5. Hoy han venido estudiantes venezolanos a mi clase.
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6. Hemos comprado patatas, tey revistas.

7. Papa, ;has comprado harina para cocinar?
8. Mi amiga es disenadora.
9. Estamos buscando disefnador para reparar nuestro apartamento.

10. Elena no tiene coche.

V. BctaBbTe He00X0AMMBbIE MPEAJIOTH, €CJIH 3TO HYKHO:

Mariaes  disenadora. Vive con su familiaen  chalé¢ adosado en Barcelona
y trabajaen  galeria, al ladode  playa. Es rubia, tiene __ pelo rizado y
largoy  ojos azules. Tiene _ poco __ tiempo libre, pero cuando no trabaja,
legustatomar _ solen  playay nadar. Tiene ___ coche deportivo.

Manuel es  marido de Maria, es arquitecto. Es moreno, tiene
pelocastano y liso. Trabaja en  empresa muy grande. Todos  dias tiene que
trabajar mucho, también hacer ~ compra, llevar a  niflos a __ colegio y
ayudar a su mujer en ___ casa. Pero también tiene  tiempo para salir con su
familia. Le gusta mucho pasar _ horas juntos y hacer fotos.

V. B niTH npe1iosKeHUsIX HEBEPHO MOCTABJIEH APTUKJIb. YKAKHUTE, B KAKUX U
HANMIINTE MPABUIbHO:

. Tienes un trabajo?

. YO0 nunca leo periddico en el metro.

. Sabado por la tarde vamos al restaurante.

. (Qué esta haciendo el carpintero?

. A Juan no le gusta cine ruso.

1

2

3

4

5. A mi me gusta leer los libros.
6

7. Maribel es abogada.

8

. Clara tiene hijo de siete afios que estudia en escuela.
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TEXTO 1. HISTORIA DEL AUTOMOVIL

(N Lea y traduzca el texto “ Historia del automovil”
Il. Exprese la idea principal de este texto en 5-7 frases

lll. Aprenda de memoria el vocabulario

El primer vehiculo motorizado en ser producido con fines comerciales fue un
automovil de apenas tres ruedas. Esta innovacion fue producida, en 1885, por el
ingeniero aleman Karl Benz y poseia un motor a gasolina. Llamado de motorwagen
(vehiculo motorizado), las primeras unidades fueron producidas por la empresa del
inventor, la Benz & Co., en la ciudad alemana de Manheim. Con el sistema de
arranque a manivela, este primer automovil tenia potencia de 0.8 CV, pudiendo
alcanzar 18 kilometros por hora.

Otro ingeniero alemdn era de suma importancia en la historia temprana del
automovil. En Stuttgart, Gottlieb Daimler invent6 en 1886, el primer vehiculo de
cuatro ruedas con motor de combustién interna. Su invento alcanz6 velocidad

maxima de 16 kildmetros por hora.

Evolucion del automovil

Algin tiempo después, una empresa francesa, llamada Panhard et Levassor,
comenzd su propia produccion y venta de vehiculos. En 1892, Henry Ford produjo su
primer Ford en América del norte.

Los ingleses demoraron un poco mas en comparacion con otros paises europeos

debido a la Ley de bandera roja (1862). La legislaciéon imponia a los vehiculos
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transitar solamente con una persona en su frente, sosteniendo una bandera roja como
sefial de advertencia. El Lanchester fue el primer coche inglés y, después de ¢l,
vinieron otros como Subean, Humber, Riley, Singer, Lagonda.

En el ano 1904, el primer Rolls-Royce con un radiador que no va a través de
cualquier transformacion. Europa siguid con su flota de coches: en Francia (De Dion
Bouton, Berliet, Rapid), en Italia (Fiat, Alfa Romeo), en Alemania (Mercedes-Benz),
Suiza y Espafa partieron para una linea mas potente y lujosa: el Hispano-Suiza.

Después de la Primera Guerra Mundial, los fabricantes siguieron una linea de
produccién mas barata, los automoviles aqui serian mas compactos y fabricados en
serie. Tanto Henry Ford, en los Estados Unidos, como William Morris, en Inglaterra,
produjeron modelos como el Ford, el Morris y el Austin. Estos tuvieron una salida
impresionante de las féabricas. Impresionados con el resultado, mas tarde otras
fabricas comenzaron a producir vehiculos con el mismo sistema, es decir, fabricacion

en serie. Este sistema de produccion quedo siendo conocido como Fordismo.

Coche antiguo, Lagonda modelo 1938

En el caso de paises de América Latina, en especial, Brasil, la evolucion
automotora llegd solamente después de la Segunda Guerra Mundial. Ya en la década
de 1930, fabricas extranjeras, como la Ford y la General Motors colocaron sus lineas
de montaje en el pais. Sin embargo, fue solamente en 1956, durante el gobierno de
Juscelino Kubitschek en Brasil que las multinacionales del motor empezaron a
montar los automoviles. Primeramente fabricaron camiones, camionetas, jeeps,
furgones y finalmente coches de turismo. Esta industria fue iniciada por la Fabrica
Nacional de Motores, que fue responsable de la produccion de camiones pesados.
Posteriormente llegaron el automovil JK con estilo Alfa-Romeo, Harvester,
Mercedes-Benz con sus camiones y autobuses, Scania-Vabis y Toyota.

Poco después, los coches de pasajeros y autobuses comenzaron a fabricarse:
Volkswagen, DKW-Vemag, Willys-Overland, Simca, Galaxie, Steed (Ford), Opal
(Chevrolet), Regente y Dart (Chrysler). Todos estos vehiculos, aunque eran montados
en América Latina, eran proyectados en las matrices europeas y norteamericanas,

usando la mayoria de piezas y equipos importados.
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Diferente de lo que sucedia antiguamente, poseia caracteristicas como confort y
rapidez, ademas de ser mas silencioso y seguro. En los ultimos afios, los vehiculos
vienen pasando por innumerables cambios y estos los hicieron cada vez mas
codiciados por la mayoria de los consumidores. Todo el proceso de fabricacion
genera millones de empleos en todo el mundo y mueve miles de millones de dolares,
generando lucros a las empresas multinacionales encargadas de su fabricacion y
distribucion.

/Sabias que?

Fue so6lo en la Exposicion Universal de 1889, celebrada en Paris, que el
automovil fue lanzado en todo el mundo. Antes de eso, poca gente sabia sobre la
invencion y el interés era pequeiio y restringido.

En los primeros afios del siglo XX, la mayoria de los coches producidos fueron
propulsados por electricidad o vapor. Fue recién a inicios de 1920 que los coches con
motor de gasolina estuvieron en la preferencia de los consumidores.

La primera carrera automovilistica en la historia se produjo el 22 de julio de
1894. La ruta era entre las ciudades francesas de Paris y Rouen. La ruta de la carrera
tuvo la participacion de 32 automoviles (solo 8 completaron la carrera) con 125 km.

La carrera disputada en Francia fue ganada por el Conde francés Jules-Albert de
Dion. Sin embargo, por vulnerar varios reglamentos el campeon fue descalificado.
Entonces, los jurados dieron el premio a los fabricantes Panhard et Lavassor y
Peugeot.

El primer neumatico para coches fue introducido en 1895 por la empresa
francesa Michelin.

El primer automovil llego6 a Brasil en el ano 1893. La gran novedad fue comprada por

el inventor y pionero de la aviacion Santos Dumont.

VOCABULARIO

alcanzar JOCTHYb, TOOUTHCS

vehiculo motorizado aBTOMOOWIIb C 3JIEKTPOIIPUBOIOM
motor a gasolina OEH3MHOBBIN IBUraTEIIb

vehiculo de cuatro ruedas YEThIPEXKOJIECHBIH aBTOMOOUJIb
motor de combustion interna JIBUTATEIh BHYTPECHHETO CTOPaHUS
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sistema de arranque a manivela CHCTEMa 3aITyCKa BPyYHYIO

demorar OTKJIaAbIBAaTh, 3aMECJINTh, 3aTOPMO3HUTh
legislacion 3aKOHO/IATEILCTBO
imponer BO3JIaraTh
transitar IIPOXOJUTh, KYPCUPOBATH
sostener JepXKaTh, MOAICPKUBATh
senal de advertencia 3HAK MPEAYIPEIKICHHS
camiones, camionetas, jeeps IPY30BUKH, MUKPOABTOOYCHI, IXKHUIIBI
matriz MaTePUHCKAasi KOMITaHUs (TOJIOBHAs)
piezas y equipos importados HUMIIOPTHBIE 3aIT9acTi U 000pyI0BaHUE
codiciados KeJlaeMbIe
consumidores OTPEOHTEITH
generando lucros co3/1aBasi MPUOBLIH
restringido OTpaHUYCHHBIN, TUMUTHPOBAHHBIN
propulsados por electricidad o vapor paboTaroriye OT 3JCKTPHUSCTBA WK TTapa
ruta MapuIpyT, Tpacca, IyTh
carrera disputada TOHKH IUIeH-0h ¢
vulnerar Hapymarth (Mpapa, IpaBuia)
neumatico IIMHA, TTOKPHIIIKA
introducir BBOJIUTH

TEXTO 2. TRANSPORTE

I Lea y traduzca el texto “Transporte”
Il. Exprese la idea principal de este texto en 5-7 frases
M. Aprenda de memoria el vocabulario

Desde el punto de vista del comprador el tema de transporte tiene varios
aspectos de interés especial a saber el modo y medio idoneos para transportar una
mercancia concreta desde su origen a su destino concretos, las tarifas y precios de los
servicios de transporte, la proteccion de la mercancia, organismos y compaiiias de
transporte.

Para que una mercancia llegue a su destino en perfectas condiciones de entrega
es necesaria su proteccion fisica en todas las ectapas de transporte. En todo caso, la
proteccion y seguridad adecuadas para la mercancia la proporcionan el envase y
embalaje. Los envases y embalajes estan normalizados en la mayor parte de los
paises. Estas normas se refieren a: dimensiones, definicion de las caracteristicas,

terminologia y determinacion de los métodos de ensayo para inspeccionar su
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comportamiento y su calidad. A nivel internacional la labor de normalizacion esta
realizada por la Internacional Standar Organization (ISO). La ISO esta formada por
los organismos nacionales de la normalizacidn representativos de cada pais miembro
entre los que se encuentra el Instituto Nacional de Racionalizacion (IRANOR),
perteneciente a Espafia. Las normas espafiolas se determinan UNE (Una Norma
Espafiola).

Para facilitar el transporte, las mercancias se amplian de forma homogénea
formando un conjunto llamado unidad de carga. La unidad de carga facilita la
manipulacion de varios bultos individuales, a través de su agrupacion en uno mayor,
de forma mas agil y segura, en los transbordos o manipulaciones que se producen
durante el transporte. Las unidades de carga de utilizacion mas frecuente son las
paletas y los contenedores.

Paleta puede reunir sobre su piso una cierta cantidad de mercancias para
constituir una unidad de carga, con vistas a facilitar su manipulacion, transporte o
almacenamiento y es compatible con la manipulacion por medio de carretillas
elevadoras con horquillas.

El contenedor tuvo su origen a finales de los afios cincuenta en EE.UU. a partir
de entonces su uso ha incrementado de tal manera que constituye el instrumento de
transporte mas frecuentemente utilizado tanto para el trafico interno como para el
internacional. El uso del contenedor ha supuesto la evolucion del concepto del
transporte multimodal al posibilitar los trasvases de uno a otro medio de transporte
con gran rapidez, seguridad y sencillez.

VOCABULARIO

modo y medio idoneos TOIXOJIAIIMEA THIT U CIIOCO0
mercancia TOBAp

desde su origen OT €r0 MeCTa MPOUCXOKICHHSI
a su destino concretos 710 KOHKPETHOTO MeCTa
proteccion de la mercancia COXPaHHOCTh TOBapa

envase y embalaje Tapa ¥ yInakoBKa

dimensiones pasmephl

definicion de las caracteristicas OTIpEJICIICHUE XapaKTePUCTUK
métodos de ensayo METO/IbI HCITBITAHUS
inspeccionar aHAJIN3UPOBATh
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comportamiento y su calidad COCTOSIHHE U KaueCTBO

facilitar el transporte 00JIETYUTh TPAHCTIOPTUPOBKY
ampliarse PaCIINPSTHCS, YBEIINIHBATHCS
homogéneo OJTHOPOTHBIH

unidad de carga rpy30Basi ¢AMHULIA

bultos MaKeThl, MEIIKH, YIIaKOBKa
agil y seguro rHOKHi 1 Oe30MacHbII

piso 371eCh: mIatdopma
almacenamiento XpaHEHHUE

carretillas elevadoras con horquillas BUJIOYHBIC TTOTPY3UUKH
incrementar YBEJIIMYUTH

trafico interno BHYTPEHHUE MIEPEBO3KH
trasvases [IEPEXO/b], IEPEBOIbI

rapidez, seguridad y sencillez OBICTPOTa, 0E30MACHOCTH, MPOCTOTA

TEXTO 3. CONTRATOS TRADICIONALES DE TRANSPORTE

. Lea y traduzca el texto “Contratos tradicionales de transporte”
Il. Exprese la idea principal de este texto en 5-7 frases
lll. Aprenda de memoria el vocabulario

Transporte unimodal
Es el servicio de transporte que permite el traslado de mercancia de un lugar a

otro utilizando un solo modo de transporte, bajo un documento de transporte, Guia
aérea, Bill of Lading B/L o Conocimiento de Embarque Maritimo, o Carta de Porte
Terrestre, etc.

La coordinacién del servicio de transporte la realiza directamente el generador
dela carga, o a través de su representante, que puede ser un Agente de Carga, quien
contrata, en nombre del generador, al transportador carretero, ferroviario, aéreo,
maritimo o fluvial y su responsabilidad se limita a la coordinacion de la operacion,
mas no ante los siniestros que pudieran presentarse. En circunstancias de un siniestro,
el Agente de Carga hace la reclamacion ante quien tuvo la carga bajo su
responsabilidad, le colabora al duefio de la carga en la reclamacion. El Agente de
Carga nunca toma la carga bajo su responsabilidad.

La responsabilidad del operador de transporte, normalmente, estd sujeta al

periodo de duracion del transporte efectivo, es decir, se inicia y termina con el viaje.
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El transportador no tiene responsabilidad en el periodo de bodegaje antes o después
del viaje. Es normal y frecuente que el transportador unimodal desconozca las
mercancias que esta transportando.

Transporte segmentado
Es una de las modalidades de Transporte Intermodal, se utilizan tantos

documentos de transporte como modos de transporte se requieran para el
desplazamiento de las mercancias entre el origen y el destino. Adicionalmente, se
utilizardn otro tipo de contratos, algunos de ellos verbales, en los puntos de
transferencia de uno a otro modo de transporte, ya sea para el cargue, descargue,
almacenamiento u otros servicios.

La caracteristica principal de esta modalidad es que el generador de la carga,
directamente o a través de su Agente de Carga, realiza la coordinacion de toda la
operacion de transporte y normalmente asume una parte de la responsabilidad en los
puntos de transferencia.

La responsabilidad sobre la carga esta segmentada entre los diferentes actores
que intervienen en la operacion. Cuando la carga no es visible, por ejemplo, un
contenedor, y ésta llega en malas condiciones a su destino final, sin muestras
aparentes de deterioro, es muy dificil para un experto en generar carga identificar el
lugar o el modo de transporte donde se produjo el siniestro. Con el uso generalizado
del contenedor esta modalidad tiende a desaparecer.

El Transporte Segmentado es una forma costosa de realizar las operaciones de
transporte. Las empresas dedicadas a la produccion, que utilizan esta modalidad,
requieren de un departamento de transporte y de personal capacitado para contratar
los servicios, hacerle el seguimiento a sus mercancias, atenderlas en diferentes puntos
de transbordo y diligenciar la documentacién requerida.

El generador de la carga tiene un gran conocimiento de su actividad
productiva, pero su especialidad no es el transporte, carece de la informacion
necesaria para lograr una operacion de transporte eficiente. Adicionalmente el
movimiento de pequefios volimenes de carga da un bajo poder de negociacion con

las empresas de transporte.
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Las normas internacionales, no s6lo sobre transporte, sino sobre empaques,
embalajes, restricciones de ingreso de algunos productos no son materia de la
actividad del generador de carga. La informacion del comercio y del transporte se
encuentra en manos de los transportadores modernos.

Los generadores de carga que deseen competir en el mercado internacional,
deben abandonar las actividades de transporte y entregar éstas a los Operadores

Logisticos de Transporte que son expertos en el tema y los mejores asesores de 10s

productores, porque ellos necesitan que su cliente sea exitoso para que se

incremente el volumen de carga a transportar.

VOCABULARIO

traslado

Conocimiento de Embarque Maritimo
Carta de Porte Terrestre

generador de la carga

Agente de Carga

contratar

transportador carretero

ferroviario, aéreo

maritimo o fluvial

siniestros

duefio de la carga

esta sujeta

viaje

bodegaje

modalidad

requerirse

desplazamiento de las mercancias
origen y el destino

verbales

transferencia de uno a otro modo de transporte

cargue-descargue
esta segmentada
actores que intervienen en la operacion

cuando la carga no es visible
malas condiciones
muestras aparentes de deterioro

MIEPEBO3Ka, IePEMEIICHUE
MOPCKOW KOHOCAMEHT

CMP naknagnas

TPy30BOM MEPEBOZUNK

TPY30BOI areHT (IKCIETUTOP)
3aKJII0YaTh KOHTPAKT
ABTOMOOUJILHBIN TTEPEBO3UYHNK
YKEJIE3HOJOPOKHBIN, BO3AYIIHBIN
MOPCKOW MJIM PEYHOU
HECUYaCTHBIC CITydau

BIIAJIETICI] Tpy3a

MOJJICKUT

3/1€Ch: JOCTaBKa

XpaHEHHE Tpy3a

C1oco0, pa3HOBUIHOCTh
TpeOOoBaThCA

JIOCTaBKa ToBapa

ITYHKT OIIPABJICHUS U Ha3HAUYCHHA

YCTHBIE
IIepeX0.l U3 OJTHOIrO BUAA
TpaHCIopTa B APyrou

oTpy3Ka-pasrpyska
pasnesncHa

3]1.. YYaCTHUKHU TPAHCIIOPTHOTO
mporecca

KOTJIa TPY3 HE BHJICH

TUTOXHE YCIIOBUS

BUJIUMBIC TIPU3HAKH ITOBPEXKICHHS
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tiende a desaparecer

costoso

departamento de transporte

personal capacitado

contratar los servicios

seguimiento a sus mercancias

atender

transbordo

diligenciar la documentacion requerida

pequenos volumenes de carga

bajo poder de negociacion
empaqgues, embalajes

restricciones de ingreso

competir

entregar asesores de los productores

exitoso

ycye3aeT

JOPOTOCTOSIIIUA

OTJZIeT TPAHCIIOPTa
00y4EeHHBIN MepcoHA
3aKJII0YaTh JI0roBOpa
OTCJIC)KMBAaHHUE TOBapa
00CITyKUBaTh

nepeBaika

3aloJIHEHNE HEOOXOUMOU
JTIOKYMEHTAIU!

HeOoJIbIIINE 00BEMBI ITEPEBO30K
HU3Kasl PIHOYHAS CHJIA

Tapa, ynakoBKa

OTpaHUYCHHE T0X0/1a
KOHKYPHPOBAThH

JIOCTaBUThH KOHCYJITAHTOB OT
MPOU3BOAUTEIICH

YCIIEUTHBIN

se incrementa el volumen de carga a transportar  yBenuduBaeTcsi 00beM
IIEPEBO3UMOTI0 Ipy3a

TEXTO 4. MAQUINA HERRAMIENTA

I Lea y traduzca el texto “Maquina herramienta”
Il. Exprese la idea principal de este texto en 5-7 frases
lll. Aprenda de memoria el vocabulario

La maquina herramienta es un tipo de maquina que se utiliza para dar forma a
piezas solidas, principalmente metales. Su caracteristica principal es su falta de
movilidad, ya que suelen ser maquinas estacionarias. El moldeado de la pieza se
realiza por la eliminacién de una parte del material, que se puede realizar por
arranque de viruta, por estampado, corte 0 electroerosion.

El término maquina herramienta se suele reservar para herramientas que utilizan
una fuente de energia distinta del movimiento humano, pero también pueden ser
movidas por personas si se instalan adecuadamente o cuando no hay otra fuente de
energia. Muchos historiadores de la tecnologia consideran que las auténticas
maquinas herramienta nacieron cuando se elimind la actuacion directa del hombre en

el proceso de dar forma o troquelar los distintos tipos de herramientas. Por ejemplo,
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se considera que el primer torno que se puede considerar maquina herramienta fue el
inventado alrededor del751 por Jacques de Vaucanson, puesto que fue el primero
que incorpord el instrumento de corte en una cabeza ajustable mecanicamente,
quitdndolo de las manos del operario.

Las maquinas herramienta pueden utilizar una gran variedad de fuentes de
energia. La energia humana y la animal son opciones posibles, como lo es la energia
obtenida a través del uso de ruedas hidraulicas. Sin embargo, el desarrollo real de las
maquinas herramienta comenzo tras la invencion de la maquina de vapor, que llevo a
la Revolucion Industrial. Hoy en dia, la mayor parte de ellas funcionan con energia
eléctrica.

Las maquinas-herramienta pueden operarse manualmente o mediante control
automatico. Las primeras maquinas utilizaban volantes para estabilizar su
movimiento y poseian Sistemas complejos de engranajes y palancas para controlar la
maquina y las piezas en que trabajaba. Poco después de la Segunda Guerra Mundial
se desarrollaron los sistemas de control numérico. Las maquinas de control numérico
utilizaban una serie de nimeros perforados en una cinta de papel o tarjetas perforadas
para controlar su movimiento. En los anos 1960 se afiadieron computadoras para
aumentar la flexibilidad del proceso. Tales maquinas se comenzaron a llamar
maquinas CNC, o maquinas de Control Numérico por Computadora. Las maquinas
de control numérico y CNC pueden repetir secuencias una y otra vez con precision, y

pueden producir piezas mucho mas complejas que las que pueda hacer el operario

mas experimentado.

Un torno es una maquina
herramienta que une varios elementos que
permiten dar finos acabados a los metales

tratados en ella.
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Tipos de maquina herramienta

Por la forma de trabajar las maquinas herramientas se pueden clasificar en tres
tipos: de desbaste o desbastadoras, que dan forma a la pieza por arranque de viruta.

las piezas mediante el corte, el prensado o el estirado.

——

Prensas, que dan forma a

R —

2/

Especiales, que dan forma a la pieza mediante
técnicas diferentes, como por ejemplo, laser,
electroerosion, ultrasonido, plasma, etc.,

convencionales.
Fresadora con CNC

Entre las maquinas convencionales
tenemos las siguientes maquinas basicas.

Torno, es una de las maquinas mas antiguas y trabaja mediante el arranque de
material, y una herramienta de corte. Para ello la pieza gira, un carro en el que se
sitian las herramientas se aproxima a la pieza provocando que esta se desgaste,
obteniendo partes cilindricas o conicas. Si se coloca una broca en la posicion
correspondiente, se pueden realizar barrenos.

Hay varios tipos de tornos: los paralelos, que son los convencionales; los de
control numérico, que estan controlados por un sistema electronico programable; los
de levas, en que el control se realiza mediante unas levas, €stos también son llamados
de decoletaje; los tornos revélver, que poseen una torreta que gira, el revolver, en la
cual se sitian los diferentes ttiles de trabajo.

Taladros, destinados a perforacion, estas maquinas herramientas son, junto con
los tornos, las mas antiguas. En ellas el trabajo se realiza por medio del giro de la
herramienta y la pieza permanece fija por medio de una prensa. El trabajo realizado
normalmente, en los taladros, es hecho por una broca que realiza el agujero
correspondiente. También se pueden realizar otras operaciones con diferentes

herramientas, como avellanar y escariar.
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Un tipo especial de taladradora son las punteadoras que trabajan con pequefias
muelas de esmeril u otro material. Son utilizadas para operaciones de gran precision y
sus velocidades de giro suelen ser muy elevadas.

Fresadora, con la finalidad de la obtencion de superficies lisas o de una forma
concreta, las fresadoras son maquinas complejas en las que es el util el que gira y la
pieza la que permanece fija a una bancada movil. El util utilizado es la fresa, que
suele ser redonda con diferentes filos cuya forma coincide con la que se quiere dar a
la pieza a trabajar. La pieza se coloca solidamente fijada a un carro que la acerca a la
fresa en las tres direcciones, esto esen los ejes X, Yy Z.

Con diferentes utiles y otros accesorios, como el divisor, se pueden realizar
multitud de trabajos y formas diferentes.

Pulidora, trabaja con un disco abrasivo que va eliminando el material de la pieza
a trabajar. Se suele utilizar para los acabados de precision por la posibilidad del
control muy preciso de la abrasion. Normalmente no se ejerce presion mecanica sobre

la pieza.

De vaivén

Limadora o perfiladora, se usa para la obtencion de superficies lisas. La picza
permanece fija y el util, que suele ser una cuchilla, tiene un movimiento de vaivén
que en cada ida come un poco a la pieza a trabajar, que cuenta con mecanismo de
trinquete que avanza automaticamente la herramienta (cuchilla).

Cepilladora, al contrario de la perfiladora, la cepilladora es la pieza la que se
mueve. Permite realizar superficies lisas y diferentes cortes. Se pueden poner varios
utiles a la vez para que trabajen simultaneamente.

Sierras, son de varios tipos, de vaivén, circulares o de banda. Es la hoja de corte

la que gira o se mueve y la pieza la que acerca a la misma.

Prensas

No realizan arranque de viruta, dan forma al material mediante el corte o
cizalla, el golpe para el doblado y la presion. Suelen utilizar troqueles y matrices
como utiles. Los procesos son muy rapidos y son maquinas de alto riesgo de

accidente laboral.
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No convencionales

Electroerosion, las maquinas de electroerosion desgastan el material mediante
chispas eléctricas que van fundiendo partes minusculas del mismo. Hay dos tipos de
maquinas de electroerosion: las de electrodos, que realizan agujeros de la forma del
electrodo o bien desgaste superficiales con la forma inversa de la que tiene el
electrodo, hace grabaciones; y las de hilo que, mediante la utilizacién de un
hilo conductor del que saltan las chispas que desgastan el material, van cortando las
pieza segun convenga. En ambos casos durante todo el proceso, tanto el util como la
pieza estan inmersos en un liquido no conductor.

Arco de plasma, se utiliza un chorro de gas a gran temperatura y presion para el
corte del material.

Laser, en este caso es un potente y preciso rayo laser el que realiza el
corte vaporizando el material a eliminar.

Ultrasonica, haciendo vibrar un util a velocidades ultrasonicas, por encima de
los 20.000 Hzy utilizando un material abrasivo y agua se van realizando el
mecanizado de la pieza por la friccion de las particulas abrasivas. Se usa para trabajar
materiales muy duros como el vidrio, el diamante y las aleaciones de carburos.

Utiles y fluidos para el corte

Los utiles aplicados en las maquinas herramienta tiene una importancia capital
para el buen resultado del proceso a realizar. La calidad del material con el que estan
construidos asi como el afilado de estos son factores determinantes para la precision

buscada y la duracion del propio 1til.

Una cuestion en extremo importante es la refrigeracion de la operacion. Para
ello es necesario el prever un mecanismo que se encargue de refrigerar la zona de

friccion. Esto se realiza con un fluido llamado taladrina que es una mezcla de aceite y

agua.
VOCABULARIO

maquina herramienta METAJJIOPEIKYIIUNA CTAaHOK

piezas solidas IPOYHBIC JIETAIH

maquinas estacionarias CTallMOHAPHBIE MAIIIUHbI
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moldeado de la pieza

eliminacion

arrangue de viruta

estampado

corteo electroerosion

eliminar

troquelar

torno

incorporar el instrumento de corte
cabeza ajustable mecanicamente
quitandolo de las manos del operario
ruedas hidraulicas

volante

engranajes y palancas

maquinas de control numérico
cinta de papel o tarjetas perforadas
flexibilidad

maquinas de Control Numérico por
Computadora

secuencias

de desbaste o desbastadoras
prensado o elestirado

la pieza gira

desgastarse

broca

barrenos

de levas

levas

decoletaje

tornos revolver

torreta

utiles de trabajo

taladros

agujero

avellanar

escariar

muelas de esmeril
taladradora
bancada
fresadora
pulidora

abrasion

de vaivén

OTJIMBKQ, JINThE JETaIH
ylajeHue, ycTpaHeHHe, BHIOpaKOBKa
CTPYXKa

HITaMIIOBKa

pe3Ka HIIM 3JIEKTPOIPO3UOHHAsT 00paboTKa
yIaJsATh

KJIEHMUTD, IITAMIIOBATh

TOKapHBIA CTaHOK

BKJIIOUUTH PEXYIIUNA CTAHOK, TPUOOP
HacajJKa ¢ MEXaHMYECKON peryaupoBKO
yJIalluB €ro U3 pyK oneparopa
TUAPABIMYECKHAE KOJIECA, TUCKHU, OETYHKHU
pyJib, MAXOBHUK

HIECTEPHU U phlYaru

cranku ¢ UITY

OyMa’KHbIE JICHTBI WIH Nep(OKapThI
TMOKOCTb, 3JJACTUYHOCTD, YIIPYTOCTh
CTaHKH C YMCJIOBBIM ITPOTrPAMMHBIM
yIPaBJICHHEM

IIOCJIEOBATENBHOCTD, ITOPSIIOK, OYEPETHOCTD
YEPHOBBIE

IIPECCOBAHHBIA WU PACTAHYTHIN

JIETaJb BPAIAETCs

W3HAIIMBATHCS

CBEpJIO

OTBEPCTHUS

TOKapHbIE

KyJIauKu

IIOBOPOTHBIN CTEPKEHb

BpaIlatoUIMecs: TOKapHbIE CTAHKH

Typesib (Bpallaromasics yCTaHOBKaA)
paboure HHCTPYMEHTHI

IpeJv, CBepIIa

OTBEPCTHE

3eHKOBaTh (00paboTKa MeTasjIa 3€HKEPOM C
LENBI0 MOYYEHUS] KOHUYECKUX WIIH
UUIMHAPUYECKUX YTITYOJICHUI)

YBCIUMYUTH WU 3aKPYTJIUTh OTKPBITOC OTBEPCTUC
nuIoBaJIbHBIE KPYTH

CBEPJIO, CBEPIUIIBHBIN CTAHOK

miatgopma, IiInTa

dbpe3epHbIii CTaHOK

NOJINPOBATbHBIN, NUTH(POBAIBHBINA CTAHOK
UCTUPAHUE, U3HOC

BO3BPATHO-TIOCTYIIATCIILHOC
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limadora o perfiladora (dpe3epHbIi WK MPOPIITAPYIOMNN CTAHOK

cuchilla JIOIIACTh, JIE3BUE
mecanismo de trinquete XparnoBOil MEXaHU3M (XparoBUK: 3yOUaThIii
MEXaHU3M PEPHIBUCTOTO IBUKCHISA)

cepilladora CTpOTaIbHBIN, ()yrOBAIbHBIN CTAHOK

sierras TTHJIBI

cizalla HOKHUIIBI, PE3aK

no convencionales HETPAIUIIMOHHBIC

chispas eléctricas AIEKTPUUYCCKUE UCKPBI

arco de plasma IUTa3MCHHAS Jyra

friccion de las particulas abrasivas ~ TpeHue aOpa3MBHBIX YaCTHII

las aleaciones de carburos CIUIaBBI U3 KapOUI0B

afilado 3aTOYKa, IUIABKa, TOUCHUE

refrigeracion OXJIQKJICHHE, 3aMOPaKUBAHUC

el prever peaBUICHUE, TPEayrablBaH1e
TEXTO 5. METALURGIA

. Leay traduzca el texto “Metalurgia”
Il. Exprese laidea principal de este texto en 5-7 frases
lll. Aprenda de memoria el vocabulario
Lametalurgiaes la técnica de la obtencion y tratamiento de los metales a partir
de minerales metalicos. También estudia la produccion de aleaciones, el control de
calidad de los procesos. La metalurgica es la rama que aprovecha la ciencia, la
tecnologia y el arte de obtener metales y minerales industriales, partiendo de sus
menas, de una manera eficiente, econémica y con resguardo del ambiente, a fin de
adaptar dichos recursos en beneficio del desarrollo y bienestar de la humanidad.
Historia
El cobre fue uno de los primeros minerales trabajados por el hombre, ya que se
encuentra en estado casi puro (cobre nativo) en la naturaleza. Junto al oroy
la plata fue utilizado desde finales del Neolitico, golpeandolo, al principio, hasta
dejarlo plano como una ldmina. Después, como consecuencia del perfeccionamiento
de las técnicas ceramicas, se aprendié a fundirlo en hornos y vaciarlo en moldes, lo

que permiti6 fabricar mejores herramientas y en mayor cantidad. Posteriormente se
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experimenté con diversas aleaciones, como la del arsénico, que produjo cobre
arsenicado, o la del estafio, que dio lugar al bronce.

El proceso de adquisicion de los conocimientos metaltrgicos fue diferente en
distintas  partes del mundo, siendo las evidencias mas  antiguas
de fundicion del plomoy el cobre del VII  milenio aC., en Anatoliay
el Kurdistan. En América no hay constancia hasta el I milenio a.C. y en Africa el
primer metal que se consiguid fundir fue el hierro, durante el 11 milenio a.C.

El hierro comenz6 a ser trabajado en Anatolia hacia el tercer milenio a. C. Este
mineral requiere altas temperaturas para su fundicién y moldeado, para ser asi el mas
maleable y resistente. Algunas técnicas usadas en la antigiiedad fueron el moldeo a la
cera perdida, la soldadura o el templado del acero. Las
primeras fundiciones conocidas empezaron en China en elsiglo la. C., pero no
Ilegaron a Europa hasta el siglo XI11, cuando aparecieron los primeros altos hornos.

El empleo de los metales se debio, inicialmente, a la necesidad que se creo el
hombre de utilizar objetos de prestigio y ostentacidon, para, posteriormente, pasar a
sustituir sus herramientas de piedra, hueso y madera por otras mucho mas resistentes
al calor y al frio (hechas en bronce y, sobre todo, hierro). Los utensilios elaborados
con metales fueron muy variados: armas, herramientas, vasijas, adornos personales,
domésticos y religiosos. El uso de los metales repercutio, a partir de la generalizacion
del hierro, de diversas formas en la conformacion de la civilizacion humana:

« Se intensifico la produccion agropecuaria.
« El trabajo se especializo y diversifico.
« Aumentaron los intercambios.
« Se institucionaliz6 la guerra.
En la Edad Media la metalurgia estaba muy ligada a las técnicas de

purificacion de metales preciosos y la acuiiacion de moneda.
Metalurgia extractiva

Area de la metalurgia en donde se estudian y aplican operaciones y procesos

para el tratamiento de minerales o materiales que contengan una especie util
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(oro, plata, cobre, etc.). Dependiendo del producto que se quiera obtener, se realizaran

distintos métodos de tratamiento.

Objetivos de la metalurgia extractiva

« Utilizar procesos y operaciones simples;
« Alcanzar la mayor eficiencia posible;
« Obtener altas recuperaciones (especie de valor en productos de maxima pureza);

« No causar dafio al medio ambiente.

Etapas de la metalurgia extractiva

Transporte y almacenamiento;
Conminucion;
Clasificacion;

Separacion del metal de la ganga;

o & W npoE

Purificacion y refinacion.

Los procesos metalurgicos comprenden las siguientes fases:

o Obtencion del metal a partir del mineral que lo contiene en estado natural,
separandolo de la ganga;

« Elafino, enriquecimiento o purificacion: eliminacion de las impurezas que quedan
en el metal;

« Elaboracion de aleaciones;

« Otros tratamientos del metal para facilitar su uso.

Operaciones basicas de obtencion de metales:

« Operaciones fisicas: triturado, molienda, filtrado (a presion 0 al
vacio), centrifugado, decantado, flotacion, disolucion, destilacion, secado,
precipitacion fisica.

« Operaciones  quimicas: tostacion,  oxidacion,  reduccion, hidrometalurgia,
electrolisis, hidrolisis, lixiviacion mediante reacciones acido-base, precipitacion

quimica, electrodeposicion y cianuracion.
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Dependiendo del producto que se quiera obtener, se realizaran distintos
métodos de tratamiento. Uno de los tratamientos mas comunes es la mena, consiste
en la separacion de los materiales de desecho. Normalmente entre el metal estd
mezclado con otros materiales como arcillay silicatos, a esto se le suele
denominar ganga.

Uno de los métodos mas usuales es el de la flotacion que consiste en moler la
mena y mezclarla con agua, aceite y detergente. Al batir esta mezcla liquida se
produce una espuma que, con ayuda de la distinta densidad que proporciona el aceite
va a ir arrastrando hacia la superficie las particulas de mineral y dejando en el fondo
la ganga.

Otra forma de flotacion puede emplearse en la separacion de minerales
ferromagnéticos, utilizando imanes que atraen las particulas de mineral y dejando

intacta la ganga.

Otro sistema de extraccion de la mena es la amalgama formada con la aleacion
de mercurio con otro metal o metales. Se disuelve la plata o el oro contenido en la
mena para formar una amalgama liquida, que se separa con facilidad del resto.

Después el metal de oro y plata se purifican eliminando el mercurio mediante

la destilacion.
VOCABULARIO
obtencion y tratamiento de los metales MOJIy4eHHE U 00paboTKa METaJJIOB
aleaciones CIUIaBBI, COEIMHEHUS
menas PYIBI
resguardo del ambiente 3alUTa, OXpaHa OKPYKAKOIIEH CPe/IbI
beneficio pUOBLITH
bienestar Onaromnoydne
cobre MeJlb
plano TUIOCKOCTB, IJIOCKAsi TOBEPXHOCTh
lamina 1ieHKa, (oJbra, miacTHHa
fundir en hornos IJIABUTH B ITeYax
vaciar en moldes OYHUCTHTH B Tpecc-popmax
herramientas METAJUIOPEXKYIIHE CTAHKH
arsénico MBIIIBSIK
estano 0JIOBO
estanar JIyAUTh, MASTh
evidencias J0Ka3aTeNIbCTBA, MTOITBEPIKICHUS
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plomo

hierro

requerir

fundicion y moldeado

maleable y resistente

moldeo a la cera perdida
soldadura

templado del acero

altos hornos

objetos de prestigio y ostentacion
sustituir herramientas de piedra,
hueso y madera

utensilios

armas, herramientas, vasijas

adornos personales, domésticos y religiosos

repercutir
produccion agropecuaria

acunacion de moneda
metalurgia extractiva
recuperaciones

CBUHEII
KEJe30

TpeOOoBaTh

OTJIMBKA U JINTHE

KOBKHW Y TIPOYHBIN

JIUThEBOE (POPMOBAHUE

CBapKa

3aKaJika CTajau

JOMEHHBIE TIEYU

IpEAMETHI IPU3HAHUS U MTPECTUkKA
3aMEHUTh HHCTPYMEHTHI U3
KaMHsI, KOCTH U JIEpEeBa

KYXOHHBIEC IPUHAJIJIC)KHOCTH
OpPYKHE, UHCTPYMEHTBI, COCYIbI
yKpallieHus! JIMUYHbIC, OBITOBBIC

Y PEIIUTUO3HBIE

MTOBJIUSITh

CEJIbCKOXO03SUCTBEHHOE TTPOU3BOJICTBO
técnicas de purificacion de metales preciosos
METO]T OUYMUCTKH JPArOIEHHBIX METAJIIIOB

YCKaHKa MOHCT
I[O6I>IBaIOHIaH MCTAJLIIYprua
BO3MCIICHU

especie de valor en productos de maxima pureza

BHUAbI CTOMUMOCTH B ITPOAYKTaxX MaKCHUMAJLHOW YUCTOTEI

conminucion U3MEITbUYCHUE

ganga Iycras rnopoja

purificacion y refinacion OUYHMCTKa U TiepepaboTKa
eliminacion de las impurezas yIajieHue puMecei

triturado, molienda, filtrado (a presion o al vacio)

apoOsieHue, u3MenbueHue, puabTparys (1aBacHHs WK BaKyyMa)

centrifugado, decantado, flotacion, OT)KHM, TOPIIOBKA, (IOTaIus,
disolucidn, destilacion, secado, precipitacion pacTBOpEHHE, MEPErOHKa, CYIIKA,
ocaJaka

06)KI/IF, OKHUCJICHHC, COKPAIICHUC
TUAPOMCTAJITYPIUs, JICKTPOJIN3

tostacion, oxidacion, reduccion,
idrometalurgia, electrolisis

lixiviacion mediante reacciones acido-base BBIIIEJIAYMBAHUE TI0 PEAKIIUU
KHCJIOTa-OCHOBAHHUEC

materiales de desecho OTXOJIbI

arcillay silicatos TJIMHA U CHJIUKATHI

flotacion BCILJIEIBAaHHC

moler la mena U3METBYHUTD PYIY

mezclarla con detergente
cMelIaTh €€ C OUHNIaroIIuM CpeI[CTBOM/ IMIOPOLUIKOM
iman MarHyT
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TEXTO 6. TERMOPAR

I Lea y traduzca el texto “Termopar”
Il. Exprese la idea principal de este texto en 5-7 frases
I11.  Aprenda de memoria el vocabulario

Un termopar (también llamado termocople) es un transductor formado por la
union de dos metales distintos que produce una diferencia de potencial muy pequena
(del orden de los milivoltios) que es funcion de la diferencia de temperatura entre uno
de los extremos denominado «punto caliente» o «unidn caliente» o de «medida» y el
otro llamado «punto frio» o «unidn fria» o de «referencia» (efecto Seebeck).

Normalmente los termopares industriales estan compuestos por un tubo
de acero inoxidable u otro material. En un extremo del tubo esta la unién, y en el otro
el terminal eléctrico de los cables, protegido dentro de una caja redonda de aluminio
(cabezal).

En instrumentacion industrial, los termopares son usados COmMo sensores de
temperatura. Son econdmicos, intercambiables, tienen conectores estandar y son
capaces de medir un amplio rango de temperaturas. Su principal limitacion estd en la
exactitud, pues es facil obtener errores del sistema cuando se trabaja con precisiones
inferiores a un grado Celsius.

El grupo de termopares conectados en serie recibe el nombre de termopila.

Alambre de hierro

Unién de dos
metales diferentes

Alambre de cobre

Fuente de calor

Voltimetro

Diagrama de funcionamiento del termopar.

70



Linealizacion

Ademas de lidiar con la compensacion de union fria, el instrumento de medicion
debe ademas enfrentar el hecho de que la energia generada por un termopar no es una
funcién lineal de la temperatura. Esta dependencia se puede aproximar por
un polinomio complejo (de grado 5 a 9, dependiendo del tipo de termopar). Los
métodos analdgicos de linealizacion son usados en medidores de termopares de bajo
costo.

Los termopares estan disponibles en diferentes formatos, como sondas. Estas
ultimas son ideales para variadas aplicaciones de medicién, por ejemplo, en la
investigacion médica, sensores de temperatura para los alimentos, en la industria y en
otras ramas de la ciencia, etc.

A la hora de seleccionar una sonda de este tipo debe tenerse en consideracion el
tipo de conector. Los dos tipos son el modelo «estandar», con pines redondos y el
modelo «miniatura», con pines chatos, siendo estos ultimos (contradictoriamente al
nombre de los primeros) los mas populares.

Otro punto importante en la seleccion es el tipo de termopar, el aislamiento y la
construccion de la sonda. Todos estos factores tienen un efecto en el rango de
temperatura a medir, precision y fiabilidad en las lecturas.

Tipos:

« Tipo K (cromel/alumel): con una amplia variedad aplicaciones, esta disponible
a un bajo costo y en una variedad de sondas. El cromel es una aleacion de Ni-Cr, y el
alumel es una aleacion de Ni-Al. Tienen un rango de temperatura de —200 °C a
+1372 °C y una sensibilidad 41 uV/°C aproximadamente. Posee buena resistencia a
la oxidacion.

« Tipo E (cromel/constantan [aleacion de Cu-Ni]: no son magnéticos y gracias a
su sensibilidad, son ideales para el uso en bajas temperaturas, en el ambito
criogénico. Tienen una sensibilidad de 68 pV/°C.

« Tipo J (hierro/constantan): su rango de utilizacion es de —270/+1200 °C.
Debido a sus caracteristicas se recomienda su uso en atmoésferas inertes, reductoras o

en vacio, su uso continuado a 800 °C no presenta problemas, su principal
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inconveniente es la rapida oxidacion que sufre el hierro por encima de 550 °C; y por
debajo de 0 °C es necesario tomar precauciones a causa de la condensacioén de vapor
de agua sobre el hierro.

« Tipo T (cobre/constantan): ideales para mediciones entre -200 y 260 °C.
Resisten atmosferas humedas, reductoras y oxidantes y son aplicables en criogenia.
El tipo termopar de T tiene una sensibilidad de cerca de 43 pV/°C.

« Tipo N (nicrosil [Ni-Cr-Si]/nisil [Ni-Si]): es adecuado para mediciones de alta
temperatura gracias a su elevada estabilidad y resistencia a la oxidacion de altas
temperaturas, y no necesita del platino utilizado en los tipos B, R y S, que son mas
caros.

Por otro lado, los termopares tipo B, R y S son los més estables, pero debido a
su baja sensibilidad (10 pV/°C aprox.) generalmente son usados para medir altas
temperaturas (superiores a 300 °C).

« Tipo B (Pt-Rh): son adecuados para la medicion de altas temperaturas
superiores a 1800 °C. Los tipo B presentan el mismo resultado a 0 °C y 42 °C debido
a su curva de temperatura/voltaje, limitando asi su uso a temperaturas por encima de
50 °C.

« Tipo R (Pt-Rh): adecuados para la medicion de temperaturas de hasta 1300 °C.
Su baja sensibilidad (10 uV/°C) y su elevado precio quitan su atractivo.

« Tipo S (Pt /Rh): ideales para mediciones de altas temperaturas hasta los 1300
°C, pero su baja sensibilidad (10 uV/°C) y su elevado precio lo convierten en un
instrumento no adecuado para el uso general. Debido a su elevada estabilidad, el tipo
S es utilizado para la calibracion universal del punto de fusion del oro (1064,43 °C).

Los termopares con una baja sensibilidad, como en el caso de los tipos B, Ry
S, tienen ademas una resolucion menor. La seleccion de termopares es importante

para asegurarse que cubren el rango de temperaturas a determinar.

Precauciones y consideraciones al usar termopares
La mayor parte de los problemas de medicion y errores con los termopares se

deben a la falta de conocimientos del funcionamiento de los termopares. A
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continuacion, un breve listado de los problemas mas comunes que deben tenerse en
cuenta.
Problemas de conexion

La mayoria de los errores de medicion son causados por uniones no
intencionales del termopar. Se debe tener en cuenta que cualquier contacto entre dos
metales distintos creara una union. Si lo que se desea es aumentar la longitud de las
guias, se debe usar el tipo correcto del cable de extension. Asi, por ejemplo, el tipo K
corresponde al termopar K. Al usar otro tipo se introducira una unién termopar.
Cualquiera que sea el conector empleado debe estar hecho del material termopar
correcto y su polaridad debe ser la adecuada. Lo mas correcto es emplear conectores

comerciales del mismo tipo que el termopar para evitar problemas.

Resistencia de la guia
Para minimizar la desviacién térmica y mejorar los tiempos de respuesta, los
termopares estan integrados con delgados cables. Esto puede causar que los
termopares tengan una alta resistencia, la cual puede hacer que sea sensible al ruido y
también puede causar errores debidos a la resistencia del instrumento de medicion. Se

recomienda medir la resistencia del termopar antes de utilizarlo.

Desajuste
La causa mas comun es la difusion de particulas atmosféricas en el metal a los
extremos de la temperatura de operacion. Otras causas son las impurezas y los
quimicos del aislante difundiéndose en el cable del termopar. Si se opera a clevadas
temperaturas, se deben revisar las especificaciones del aislante de la sonda. Tenga en
cuenta que uno de los criterios para calibrar un instrumento de medicién, es que el
patron debe ser por lo menos 10 veces mas preciso que el instrumento a calibrar.
Ruido
La mayoria de los instrumentos de medicion rechazan cualquier modo de ruido
(sefiales que estdn en el mismo cable o en ambos) asi que el ruido puede ser
minimizado al retorcer los cables para asegurarse que ambos recogen la misma sefial

de ruido. Si se opera en un ambiente extremadamente ruidoso (por ejemplo, cerca de
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un gran motor), es necesario considerar usar un cable de extension protegido. Si se
sospecha de la recepcion de ruido, primero se deben apagar todos los equipos
sospechosos y comprobar si las lecturas cambian. Sin embargo, la solucion mas
logica es disefiar un filtro pasabajos (resistencia y condensador en serie) ya que es
probable que la frecuencia del ruido (por ejemplo, de un motor) sea mucho mayor a
la frecuencia con que oscila la temperatura. O ponerle un repetidor después del
termopar para que la sefial en el cable sea mayor y que el equipo receptor este

compensado para poder acoplar ese repetidor.

Desviacion térmica

Al calentar la masa de los termopares se extrac energia que afectard a la
temperatura que se trata determinar. Considérese, por ejemplo, medir la temperatura
de un liquido en un tubo de ensayo: existen dos problemas potenciales. El primero es
que la energia del calor viajara hasta el cable del termopar y se disipara hacia la
atmosfera reduciendo asi la temperatura del liquido alrededor de los cables. Un
problema similar puede ocurrir si un termopar no esta suficientemente inmerso en el
liquido, debido a un ambiente de temperatura de aire mas frio en los cables, la
conduccion térmica puede causar que la union del termopar est€¢ a una temperatura
diferente del liquido mismo. En este ejemplo, un termopar con cables mas delgados
puede ser Util, ya que causara un gradiente de temperatura mas pronunciado a lo largo
del cable del termopar en la union entre el liquido y el aire del ambiente. Si se
emplean termopares con cables delgados, se debe prestar atencion a la resistencia de

la guia.

VOCABULARIO

diferencia de potencial
fuente de color

efecto Seebeck
instrumentacion industrial
intercambiables

conector estandar
exactitud

errores del sistema
termopila

Pa3HOCTH MOTCHITUAIOB
MCTOYHHUK TEILIa

addekt 3eedeka
MTPOMBITIUICHHBIE TIPUOOPHI
B3aMMO3aMCHSICMBbIH
CTaHIAPTHBIN Pa3beM
TOYHOCTD
CHCTEMATHYECKAs OIIMOKA
Tepmobarapes
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linealizacion

la compensacion de union fria
métodos analogicos
sondas

aislamiento

precision

fiabilidad

resistencia a la oxidacion
el &mbito criogénico
sensibilidad

desviacion térmica

punto de fusion
polaridad

transductor

tubo de ensayo

motor

JMHEeapu3alus
KOMIIEHCAIIHsI XOJIOJHOTO Crast
aHaJIOTOBbIE METO/IbI

30HbI, TaTYHKU

U30JISILIUS

TOYHOCTb

HaJIe)KHOCTD

CTOMKOCTb K OKHCIJIEHUIO
KpUOTEHHAas 30Ha
qyBCTBUTEIBHOCTh

TETUIOBOM Jpeid

TOYKA IJIaBICHUS

MOJIIPHOCTH

npeoOpa3oBaTeib

npooupka
JIBUTATEIh

TEXTO 7. ENERGIA Y CAMBIO CLIMATICO

I Lea y traduzca el texto “Energia y cambio climatico”
Il. Exprese la idea principal de este texto en 5-7 frases
IIl.  Aprenda de memoria el vocabulario

El objetivo tltimo de la Convencion Marco de las Naciones sobre el Cambio
Climatico (UNFCCC) es la estabilizacion de las concentraciones de los gases de
efecto invernado a un nivel que no implique una interferencia peligrosa con el
sistema climatico, y que permita un desarrollo sostenible. Como las actividades
relacionadas con la energia (procesado, transformacion, consumo...) representan el
80% de las emisiones de CO2 a escala mundial y la energia es clave en el cambio
climatico.

Dentro de la Convencién Marco de las Naciones sobre el Cambio Climético se
ha firmado el Protocolo de Kioto en el que se establecen unas limitaciones a las
emisiones de los gases, o familias de gases, de efecto invernadero (CO2, CH4, N20O,
PFC’s, HCFC’'s y SF6).

El sector energético desempefia un papel de importancia fundamental en el

desarrollo econdmico. Las medidas en el campo de la energia deben ser compatibles
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con los tres principios fundamentales: competitividad, seguridad de abastecimiento y
proteccion medioambiental, buscando un crecimiento sostenible.

Asimismo el sector energético comprendiendo la extraccion, produccion,
transporte y uso de la energia, es la fuente mas importante de gases de efecto
invernadero. Los principales gases de efecto invernadero producidos por el sector
energético son el CO2 y el CH4 procedentes de la quema de combustibles fosiles, asi
como el de las minas de carbon, en disminucion, y de las instalaciones de
hidrocarburos y gas.

Los sectores transformadores “produccion de electricidad” y “refino” tienen
una contribucidn al efecto invernadero del orden del 30% del total de gases de efecto
invernadero.

VOCABULARIO

efecto invernado

implicar

interferencia peligrosa
desarrollo sostenible
procesado, consumo
emisiones

desempefiar un papel

medidas en el campo de la energia
ser compatibles
competitividad

seguridad de abastecimiento
proteccion medioambiental
extraccion

quema de combustibles fosiles
minas de carbon

instalaciones de hidrocarburos y gas

refino
contribucion

Energia y Contaminantes

MapHUKOBBIN 2P DHEeKT
oOecrieuynBaTh

OIACHOE BMEIIATEIHCTBO
YCTOMYMBOE Pa3BUTHE
nepepaboTKa, moTpebdIeHne
BBIOPOCHI

UTPATh POJIb

MephI B 00JIACTH SHEPTETUKHU
OBITH COBMECTUMBIMU
KOHKYPEHTOCIOCOOHOCTh
0€301acCHOCTh MOCTaBOK

OXpaHa OKPYX aroUIEh Cpeibl
n00bIua

C)KMTaHHUE UCKOIAeMOro TOIINBA
YTOJbHBIC IAXTHI

He(TSIHBIC U TA30BBIC YCTAHOBKH
nepepadoTka

BKJIAJI; COOTBETCTBHUE

El convenio sobre contaminacion transfronteriza y los protocolos que lo
desarrollan han venido marcando durante las ultimas dos décadas las directrices a
seguir en cuanto a la lucha contra la contaminacion, que por efectos de la atmodsfera

repercute en paises diferentes a los que la originaron.
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Estos contaminantes (S02 y NOX, COV's etc.) se originan principalmente
debido a la utilizaciobn de combustibles fosiles. Estos producen efectos de
acidificacion, eutrofizacion y asi mismo algunos de ellos son precursores de la
oxidacion fotoquimica.

Dentro de la Unidén Europea se han desarrollado directivas para la lucha contra

la contaminacion por estos gases.

VOCABULARIO

convenio COTJIaIIEHHE

contaminacion transfronteriza TPaHCTPAHUYHOE 3arpsA3HEHUE
directrices TIPUHITUTIBL

lucha contra la contaminacion 00opr0a ¢ 3arps3HEHUEM
repercute BO3/ICHICTBHE

acidificacion IIOJIKUCIICHUE

precursores de la oxidacion fotoquimica  mpeanecTBEeHHUKU
(hOTOXMMHUYECKOTO OKHCIICHUS

Energias renovables, cogeneracion y residuos

La actividad de produccion de energia eléctrica a partir de fuentes de energia
renovables, cogeneracion y residuos reviste una importancia fundamental en la
consecucion de los objetivos de mejora del medio ambiente, seguridad del
abastecimiento energético y desarrollo tecnoldgico e innovacion.

Durante los ultimos afios se ha producido un desarrollo muy importante de las
tecnologias de produccion de energia eléctrica a partir de estas fuentes, que
integraban el anteriormente denominado régimen especial. Este crecimiento fue
posible, en parte, gracias a la existencia de sucesivos marcos normativos de apoyo
que establecian incentivos econdmicos a la produccidon de energia eléctrica con estas
tecnologias.

El marco de apoyo propicio6 la rapida superacion de las previsiones iniciales, lo
que unido a la progresiva reduccion de los costes tecnologicos hizo necesario, en
garantia tanto del principio de rentabilidad razonable como de la propia sostenibilidad

financiera del sistema, acometer la modificacion del marco normativo, dando lugar a

77



la aprobacion del Real Decreto 413/2014, de 6 de junio por el que se regula la
actividad de produccion de energia eléctrica a partir de fuentes de energia renovables,

cogeneracion y residuos.

VOCABULARIO

energias renovables BO300HOBIISIEMbIC HICTOYHUKU YHEPTUU

cogeneracion y residuos KOTCHEPAIHS i OTXOIbI

existencia de sucesivos marcos normativos Haixu4#e mOoCIeI0BaTEIbHBIX
HOPMAaTUBHBIX PaMOK

establecer yCTaHABJINBATh

Incentivos econémicos YKOHOMHUYECKUE CTHMYJTBI

propiciar MIPUBECTH K YEMY-TO

superacion de las previsiones iniciales MIPEO0JICHHIE TePBOHAYATBHBIX
TIPOTHO30B

acometer peANPUHIUMATh

sostenibilidad financiera ¢buHAHCOBAS YCTOWIHUBOCTD

Energia Eléctrica

El suministro de energia eléctrica es esencial para el funcionamiento de nuestra
sociedad. Su precio es un factor decisivo de la competitividad de buena parte de
nuestra economia. El desarrollo tecnologico de la industria eléctrica y su estructura de
aprovisionamiento de materias primas determinan la evolucion de otros sectores de la
industria.

Por otra parte, el transporte y la distribucion de electricidad constituyen un
monopolio natural: se trata de una actividad intensiva en capital, que requiere
conexiones directas con los consumidores, cuya demanda de un producto no
almacenable -como la energia eléctrica- varia en periodos relativamente cortos de
tiempo.

Ademas, la imposibilidad de almacenar electricidad requiere que la oferta sea
igual a la demanda en cada instante de tiempo, lo que supone necesariamente una
coordinacion de la produccion de energia eléctrica, asi como la coordinacion entre las
decisiones de inversion en generacion y en transporte de energia eléctrica

La regulacion del sector eléctrico esta siendo objeto de una profunda reforma.

El principal objetivo de la misma es asegurar la sostenibilidad econdmica y financiera
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del sistema eléctrico, garantizando, al mismo tiempo, el suministro eléctrico con los
niveles necesarios de calidad y al minimo coste posible, un nivel de competencia
efectivo en el sector y todo ello enmarcado dentro de los principios de proteccion
medioambiental de una sociedad moderna. En los Ultimos afios se han acumulado
importantes desajustes en el sistema que han dado lugar a un eclevado déficit, la
diferencia entre los ingresos y costes del sistema, que ponian en cuestion su propia
viabilidad y que, por tanto, era necesario corregir.

En este espacio y en las paginas que lo desarrollan se hace referencia a estas
normas ya aprobadas y se iran incorporando las referencias a las nuevas normas que,

formando parte de la reforma de la regulacion del sector comentada, se vayan

aprobando.

VOCABULARIO
aprovisionamiento de materias primas TIOCTaBKH CHIPbSI
requerir TpeOOBaTh
conexiones directas con los consumidores CBSI3b C TTIOTPEOUTETIMU
demanda crpoc
producto no almacenable HECKJIaupyeMast PO TyKITUs
desajustes HECOOTBETCTBHUE
viabilidad YKU3HECTIOCOOHOCTD
Incorporar BKJIFOYATh

TEXTO 8. TRANSFORMADOR

I. Lea y traduzca el texto “Transformador”
I1. Exprese la idea principal de este texto en 5-7 frases

I11.Aprenda de memoria el vocabulario

Se denomina transformador a un dispositivo eléctrico que permite aumentar o
disminuir latensidbnen un circuito eléctrico de corriente alterna, manteniendo
la potencia. La potencia que ingresa al equipo, en el caso de un transformador ideal

(esto es, sin pérdidas), es igual a la que se obtiene a la salida. Las maquinas reales
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presentan un pequefio porcentaje de pérdidas, dependiendo de su disefio y tamafio,
entre otros factores.

El transformador es un dispositivo que convierte la energia eléctrica alterna de
un cierto nivel de tension, en energia alterna de otro nivel de tension, basandose en el
fenomeno de lainduccion electromagnética. Esta constituido por dos bobinas de
material conductor, devanadas sobre un nucleo cerrado de material ferromagnético,
pero aisladas entre si eléctricamente. La Unica conexion entre las bobinas la
constituye el flujo magnético comun que se establece en el nucleo. El nucleo,
generalmente, es fabricado bien sea de hierro 0 de laminas apiladas de acero
eléctrico, aleacion apropiada para optimizar el flujo magnético. Las bobinas o
devanados se denominan primario y secundario segin correspondan a la entrada o
salida del sistema en cuestion, respectivamente. También existen transformadores con
mas devanados; en este caso, puede existir un devanado "terciario", de menor tension
gue el secundario.

El fenomeno de induccion electromagnética en el que se basa el
funcionamiento del transformador fue descubierto por Michael Faraday en 1831, se
basa fundamentalmente en que cualquier variacion de flujo magnético que atraviesa
un circuito cerrado genera una corriente inducida, y en que la corriente inducida so6lo
permanece mientras se produce el cambio de flujo magnético.

La primera "bobina de induccion" fue inventada por el sacerdote Nicholas
Joseph Callan en la Universidad de Maynooth en Irlanda en 1836. Callan fue uno de
los primeros investigadores en darse cuenta de que cuantas mas espiras hay en el
secundario, en relacion con el bobinado primario, mas grande es el aumento de la
tension eléctrica.

Los cientificos e investigadores basaron sus esfuerzos en evolucionar las
bobinas de induccion para obtener mayores tensiones en las baterias. En lugar de
corriente alterna (CA), su accidn se baséd en un "do&break" mecanismo vibrador que
regularmente interrumpia el flujo de la corriente directa (DC) de las baterias.

Entre la década de 1830 y la década de 1870, los esfuerzos para construir

mejores bobinas de induccidn, en su mayoria por ensayo y error, reveld lentamente
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los principios basicos de los transformadores. Un disefio practico y eficaz no apareciod
hasta la década de 1880, pero dentro de un decenio, el transformador seria un papel
decisivo en la “Guerra de las Corrientes”, y en que los sistemas de distribucion de
corriente alterna triunfaron sobre sus homoélogos de corriente continua, una posicion
dominante que mantienen desde entonces.

En 1876, el ingeniero rusoPavel Yablochkovinventd un sistema de
iluminacion basado en un conjunto de bobinas de induccién en el cual el bobinado
primario se conectaba a una fuente de corriente alterna y los devanados secundarios
podian conectarse a varias ldmparas de arco, de su propio disefo. Las bobinas
utilizadas en el sistema se comportaban como transformadores primitivos. La patente
aleg6 que el sistema podria “proporcionar suministro por separado a varios puntos de
iluminacion con diferentes intensidades luminosas procedentes de una sola fuente de
energia eléctrica”.

En 1878, los ingenieros de la empresa Ganz en Hungria asignaron parte de sus
recursos de ingenieria para la fabricacion de aparatos de iluminacion eléctrica para
Austria y Hungria. En 1883, realizaron mas de cincuenta instalaciones para dicho fin.
Ofrecia un sistema que constaba de dos ldmparas incandescentes y de arco,
generadores y otros accesorios.

En 1882, Lucien Gaulard y John Dixon Gibbs expusieron por primera vez un
dispositivo con un ndcleo de hierro llamado "generador secundario” en Londres,
luego vendieron la idea a la compania estadounidense Westinghouse Electric.
También este sistema fue expuesto en Turin, Italia en 1884, donde fue adoptado para
el sistema de alumbrado eléctrico.El primer sistema comercial de corriente alterna
con fines de distribucion de la energia eléctrica que usaba transformadores se puso en
operacion en 1886 en Great Barington, Massachussets, en los Estados Unidos de
América. En ese mismo afio, la electricidad se transmitio a 2000 voltios en corriente
alterna a una distancia de 30 kildémetros, en una linea construida en Cerchi, Italia. A
partir de esta pequefia aplicacion inicial, la industria eléctrica en el mundo ha
recorrido en tal forma, que en la actualidad es factor de desarrollo de los pueblos,

formando parte importante en esta industria el transformador. El aparato que aqui se
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describe es una aplicacion, entre tantas, derivada de la inicial bobina de Ruhmkorff o

carrete de Ruhmkorff, que consistia en dos bobinas concéntricas. A una bobina,

Ilamada primario, se le aplicaba una corriente continua proveniente de una bateria,

conmutada por medio de un ruptormovido por el magnetismo generado en un nucleo

de hierro central por la propia energia de la bateria. El campo magnético asi creado

variaba al compas de las interrupciones, y en el otro bobinado, llamado secundario y

con muchas mas espiras, se inducia una corriente de escaso valor pero con una fuerza

eléctrica capaz de saltar entre las puntas de un chispémetro conectado a sus extremos.

También da origen a las antiguas bobinas de ignicion del automovil Ford T, que

poseia una por cada bujia, comandadas por un distribuidor que mandaba la corriente a

través de cada una de las bobinas en la secuencia correcta.

dispositivo eléctrico
circuito eléctrico
corriente alterna
ingresar

equipo

devanado

nucleo cerrado
flujo magnético
establecerse

lamina

apilar

devanado

espira

bobinado primario
homologo

alegar

lamparas incandescentes
arcos

alumbrado eléctrico
chispometro

bujia

VOCABULARIO

AJIEKTPUYECKOE YCTPOUCTBO
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yCTaHOBKa, 000pyI0BaHUE
0OMOTaHHBIH

3aMKHYTBIN CEPACYHUK
MAarHUTHBIN MMOTOK

CTAaHOBHUTBLCA, YCTAHABJINBATLCA

dombra, macTUHa, JIUCT
YKJIaJbIBaTh, CKJIAIBIBATh
00MOTKAa, HAMOTKA
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nepBuYHasi 0OMOTKA
HKBUBAJICHT

YTBEPXKIaTh, CCHUIATHCS
JIaMTIbl HAKAJTMBAHUS
JyTH

AIIEKTPUYECKOE OCBEIICHUE
HCKPOBOU pa3ps

CBEYa 3a)KUTaAHUS
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TEXTO 9. IMPORTANCIA del EMPAQUE vy EMBALAJE de

EXPORTACION

I Lea y traduzca el texto “Importancia del empaque y embalaje”
Il. Exprese la idea principal de este texto en 5-7 frases

I11.  Aprenda de memoria el vocabulario

Hasta hace poco el empaque era poco importante desde la perspectiva de venta
de un producto. Su verdadero potencial so6lo era considerado por compaiias que
contaban con asesoria del exterior.

Hoy en dia, se habla mucho del empaque como un sistema coordinado
mediante el cual los productos elaborados o cosechados son acomodados dentro de
un conjunto empaque para su traslado del sitio de produccion al sitio de consumo sin
que sufran dafio alguno. El objetivo es lograr un vinculo comercial permanente entre
un producto y un consumidor, el cual debe ser beneficioso para ambos.
Podemos notar tres puntos evidentes entre los cuales se plantea toda la problematica
del comercio de frutas, verduras y productos en general. El propoésito del sistema de
empaque es facilitar el acopio, empacado y clasificacién de mercancias para su envio,
protegiéndolas de riesgos fisicos y ambientales durante su almacenamiento vy
transporte. Su ultima funcion es motivar al consumidor para que lo adquiera
garantizandole que éste se encuentra en las mismas condiciones de calidad que tenia
en el momento de su recoleccion o fabricacion. Las funciones del empaque son varias
y se dividen en dos: estructurales y modernas. Las que tienen que ver con la parte
fisica del producto se denominan estructurales:

Contener: el empaque debe tener una capacidad especifica para que el producto
se encuentre bien distribuido.

Compatibilidad: el empaque debe ser compatible con el producto para evitar
que se transmitan aromas 0 microorganismos que contaminen el producto Retener. El
empaque debe conservar todos los atributos del producto Practico. El empaque debe
poder armarse, llenarse y cerrarse facilmente, ser comodo para el manejo por parte

del comerciante y el transportista.
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Para la conservacion de algunos productos de tipo perecedero o delicado, hay que
tomar en cuenta funciones adicionales al momento de empacarlos: separar, aislar,
amortiguar, fijar, sellar.

Las funciones modernas estan mas bien relacionadas con aspectos intrinsecos
del producto, es decir, la presentacion y la exhibicidon. Esto significa que el producto
deberia de poder venderse por si mismo.

Tipos de productos: Pueden ser comerciales, institucionales e industriales, esta
clasificacion es importante porque cada producto tiene su conjunto de empaque Yy
¢éstos poseen distintas caracteristicas.

Los comerciales se presentan en varias unidades segin el mercado al que van
dirigidos. En los institucionales, por tener un mercado especifico y a veces cautivo,
las funciones son mas restrictivas. Se enfocan mas a la identificacion del producto y a
empacar la cantidad que se consume en cada compra. EI complemento de estos 2 es
uno industrial o embalaje. El énfasis reside en que sea manejable y que su contenido
esté perfectamente identificado.

Un buen empaque enfatiza las caracteristicas del producto, muestra atributos y
establece la diferencia entre los productos que compiten por el mercado. Todos esos
beneficios tienen un costo, para que el empaque cumpla con las funciones que le
corresponden 'y asi contribuir positivamente a su comercializacion.
Al proyectar la fabricacion de un producto, el embalaje forma parte de las
herramientas necesarias para su produccion. Es decir, debe planearse con
anticipacion, por ejemplo, el costo de los inventarios. Cada empaque tiene su escala
de produccion que mientras menos costosa permite mantener reducidos los costos de
inventarios. Debe de incluirse también el costo del envasado, mano de obra para
armar, llenar y cerrar el empaque. El empaque protege al producto cuando se
almacena en bodegas. El costo de almacén varia de acuerdo a la utilizacidbn maxima
del espacio la cual esta directamente conectada a la distribucion del producto dentro
del empaque. En Ila distribucion, el volumen y el peso juegan un papel importante en
cuanto al costo. Distribuir un producto muchas veces tiene costos imperceptibles ya

que generalmente hay que recorrer grandes distancias.
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El costo de un sistema de empaque de mercancias, no es una simple cifra (la
mano de obra para armar y cerrar el empaque, almacenamiento tanto del empaque
vacio como lleno, resaltar mas la apariencia para la venta, el servicio que presta la
empresa proveedora de empaques...) es toda una estrategia comercial que debe
administrarse y controlarse de la misma manera como se dirige la planificacion de la
produccion de los productos.

Diariamente se desarrollan procesos de mejora en los materiales para empaque
y embalaje de productos: mas ligeros, menos costosos, mas resistentes a distintas
temperaturas, menos porosos, que satisfacen las necesidades del cliente, ademas de
garantizar la calidad de los productos. Se debe conocer qué tipo de proteccion
requiere 'y como proteger ante diversas eventualidades durante el transito
internacional. Es necesario dominar los tipos de materiales existentes para empacar y
embalar de manera adecuada (madera, metal, carton, plastico, papel y vidrio),
siempre considerando sus ventajas y desventajas (costos, manipulacion, volumen,
fragilidad, corrosion, eliminacion, reutilizacion, reciclable, sensibilidad al sol,
humedad, luz, plagas.

En la globalizacion de mercados el transporte juega un papel importante y
cualquier compafia que quiera desarrollar nuevos mercados, depende de un
abastecimiento confiable y canales de distribucion adecuados. Es util conocer la
gama de servicios que proporcionan las empresas transportadoras para lograr estibar
y asegurar la carga adecuadamente y evitar  cualquier dafo.
Un correcto empaque y embalaje para exportacion debe de tomar en cuenta los
siguientes puntos: tensiones mecanicas, tensiones climaticas, tensiones biologicas,
quimicas.

El embalaje tiene que proteger la carga, permitir que se pueda apilar, permitir
que se pueda levantar, mover y asegurar, proporcionar informacion sobre la carga y
su maniobrabilidad.

El contenedor por si mismo es un medio de transporte. Para eficientar el
espacio se carga en doble estiba, si se tiene un empaque adecuado y fuerte, la carga

podra viajar por aire, tierra y mar llegando a su destino en las mismas condiciones
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que fue embarcado desde origen sin importar el tiempo. Las cargas mixtas, articulos
de diferente composicion y tamafio, se debe clasificar de menor a mayor peso, la mas
pesada en el primer nivel y estibando las ligeras o fragiles. El embalaje debe resistir
los cambios de clima y trasbordo durante todo el proceso de transporte.

El uso de embalaje adecuado sera determinante para el éxito de Sus negocios.
La principal regla a seguir es: el embalaje debe ser apropiado para la naturaleza del
producto.

« Defina el tipo de contenedor a usar. Es fundamental establecer el sellado de
¢éste, en especial en empaques de carton donde el espesor y flautado se determinan en
base al peso que va a soportar, haciendo pruebas de caida libre y estibaje.

* Embale cada articulo por separado. Los fragiles lo mas separados posible
entre si, de las esquinas y lados de la caja, para reducir la probabilidad de dafios.

» Use suficiente material de amortiguacion y asegure que el contenido no se
mueva. Hay gran variedad de materiales que se usan para inmovilizar, amortiguar y
proteger: pelicula plastica encogible, plastico burbuja, espuma amoldada, divisiones
de carton corrugado, etc.

 Cierre. Para la caja de carton use cinta adhesiva fuerte la cual cumplird 2
funciones esenciales: cerrar perfectamente la caja y prevenir que sea violado el
contenido. Es fundamental que tenga adhesion perfecta y que cumpla con el desgarre
optimo. Se necesita colocar el ancho de cinta adecuado que se determina por el

tamarfio de la caja.
Tipos de embalaje

Los embalajes son entendidos como aquellos contenedores que son utilizados
para conservar, exhibir, movilizar, entre muchas otras funciones, las mercancias.

Pueden ser clasificados segun lo que transportan:

Primario: este tipo de embalaje se encuentran en contacto directo con la
mercancia

Secundario: su funcion es transportar aquellos productos que ya se encuentran

dentro de su embalaje primario.
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Terciario: son utilizados para movilizar muchos de los embalajes de tipo
secundario.

Segun el material del cual esta hecho el embalaje:

Madera: Algunos de estos pueden ser utilizados para productos pequefios o de
poco peso. Sin embargo, algunos pueden soportar hasta quinientos kilogramos.

Carton: Es uno de los materiales mas usados ya que son muy seguros y
fuertes. El carton que suele ser visto es el corrugado o el corrugado doble para
embalar autopartes, frutas, electrodomésticos, entre muchos otros productos.

Plastico: estos embalajes son cada vez mas utilizados ya que el plastico resulta
muy practico, liviano y muy resistente. Generalmente estan hechos de Polipropileno,
Cloruro de Polivinilo, Tereftalato de Polietileno, entre otros materiales.

Otra clasificacion posible puede ser:

Contenedor: también conocidos como conteiner, son contenedores utilizados
para trasportar ya sea en medios terrestres, maritimos, aéreos, entre otros. Son de gran
tamano, ya que movilizan grandes objetos o que sean muy pesados.

Pallet: se entiende por pallet como una plataforma que sirve para conservar y
trasportar cargas y productos, similares a las tarimas. Existen distintos tipos de pallets
que pueden ser diferenciados en planos y con superestructura.

Grandes bolsas: también conocidas como big bags, estas bolsas pueden ser
utilizadas segun las necesidades para ser movilizados, para ser guardados, etc. Se
considera que gracias a esta clase de embalajes es posible economizar tiempo y
dinero. Son muy utilizados para manipular materiales de la construccion,
industria, etc.

Sacos: en este caso hablamos de grandes bolsas hechas generalmente de papel
o algin elemento que sea flexible, por ejemplo, el plastico. En el caso del papel,
generalmente los sacos estan hechos por varias capas y pueden ser cerrados una vez

que su capacidad haya sido ocupada.
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Tipos de carton

El carton es definido como la superposicion de papeles. Esto tiene como
resultado que el carton sea mucho mdas fuerte y ancho que el papel corriente.
Generalmente es utilizado para realizar cajas o envases.

El cartdon puede ser clasificado de diversas maneras, segiin su material o uso,
algunos de ellos son:

Carton corrugado: es una superposicion de papel flauta, es decir una plancha
surcada u ondulada y una plancha de liner, esta es un carton plano, mucho mas
grueso. Estos dos son unidos gracias a un pegamento especial. Estos cartones suelen
estar hechos de papel reciclado o pulpa proveniente de los arboles de pino.

El carton corrugado puede ser clasificado en:

Unica pared: este es el mas utilizado en el empaque. Esta compuesto un par de
ldaminas onduladas y otro par de laminas de liner.

Doble pared: estos cartones son muy fuertes por eso es usado en productos
cuyo peso sea eclevado. Esta compuesto por dos planchas de papel ondulado,
intercaladas con tres ldminas de liner.

Triple pared: en este caso se utilizan tres planchas de papel ondulado, que son
intercaladas con cuatro planchas de liner. Es utilizado cuando los productos son
demasiado pesados ya que es muy resistente este tipo de cartones.

Una sola cara: estos cartones son mucho mas fragiles ya que soélo estan
compuestos por un par de planchas, una plancha de papel ondulado y otra de liner. La
mayoria de las veces esta utilizado como envoltorio.

Carton gris: normalmente es llamado carton piedra ya que es muy duro y
fuerte. Es muy utilizado en casas de cristal y de cuadros, tapicerias, como divisor,
entre muchos otros ambitos. La base de este carton es papel reciclado compacto,
muchas veces son utilizados pegamentos es por ello que son tan duros. Pueden
utilizarse innumerables veces y ser reciclado.

Carton couché: sobre la superficie posee una cobertura de una o varias capas
de papel mas delicado y generalmente de color. Puede ser clasificado en: carton

couché clasico, carton couché moderno
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Papel Kraft: es utilizado tanto en el sector de la construcciéon como para
realizar manualidades. Es un cartdn bastante caro pero como es muy fuerte puede ser

reutilizado y es muy duradero.
Tipos de papel

Aguellas hojas compuestas por pasta de fibra vegetal se las conoce bajo el
nombre de papel. Estas fibras, en la mayoria de los casos pertenecen a paja 0 madera
y se las blanquea con agua.

Existen distintas clases de papel, algunas de ellas son:

Papel parafinado, de celulosa y de estraza: estos tipos de papeles son
propios del sector alimenticio, ya que se los utiliza para embalar o envolver productos
que se producen en este.

Papel de valores: es resistente a los roces o pliegues debido a que se los
produce con pasta de trapo y celulosa blanqueada de buena calidad. Se los utiliza para
la impresion de billetes, cheques, seguros, entre otros.

Papel biblia: como su nombre indica, es aquel que se usa para la impresion de
biblias, asi como también de diccionarios y enciclopedias. Su gramaje no supera los
50 gr/m?y es resistente a los rasgados y pliegues.

Papel Kraft: es aquel que se produce con la pasta que lleva su mismo nombre
y se lo utiliza para la fabricacion de bolsas de papel. Es un papel tenaz y resistente a
las rupturas y estiramientos.

Carton compacto: es carton que deviene del pegado de numerosas hojas,
obteniendo un grosor de hasta 4 milimetros y es el que se utiliza para la produccion
de envases y cajas de productos.

Carton ondulado: se lo utiliza para guardar productos fragiles, que se deban
transportar. Varias hojas onduladas o papel encolado entre si son lo que conforman
este tipo de carton.

Papel cristal: es trasparente, impermeable, resiste las grasas, liso y rigido.
Estas caracteristicas, sumadas a su bella apariencia, lo hacen preferible para envolver

productos de lujo tanto de perfumeria como de alimentacion y confiteria.
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Papel couché: aquel que suele utilizarse en revistas. Su superficie permite una

mejor reflexion de la luz, es lisa y compacta.
Tipos de pldsticos

La palabra carga tiene multiples significados, uno de ellos alude a aquellas
cosas gue se transportan, ya sea utilizando algin vehiculo, animal o haciéndolo la
propia persona. Las mercancias que se transportan para ser comercializadas, y que
por tanto requieren un cuidado especifico, se clasifican en los siguientes tipos:

Maquinaria pesada: este tipo de carga transporta a maquinarias de gran
tamafio y peso, generalmente aquellas utilizadas en el ambito de la construccion.

Automotriz: esta carga contiene aquellos materiales asociados con el
transporte y la industria automotriz, como su nombre indica.

Valiosas: estas cargas estan compuestas por productos que presentan un valor
muy elevado, tal es el caso del dinero, obras de arte y joyas. Para estos productos se
utilizan vehiculos que cuentan con seguridad especial y son transportados por varias
personas, entre ellos policias o guardias de seguridad que los resguarden de hechos
delictivos.

Refrigerados: este cargamento esta compuesto por articulos farmacéuticos o
alimenticios, entre otros, y que precisan ser transportados a la temperatura que el
producto precisa mantenerse. Para estas cargas se necesitan transportes especiales que
cuenten con la posibilidad de regular la temperatura.

Peligrosa: los objetos de estas cargas deben ser sometidas a cuidados
sumamente estrictos. En caso de que haya algin accidente vial o falle el
compartimiento en el que son trasladados pueden afectar al medio ambiente o bien,
poner en riesgo la vida de las personas. Esto se debe a que las mercancias de este tipo
tienen caracter oxidante, explosivo, inflamable, combustible, corrosivo, venenoso o
radioactivo.

A granel: esta clase de carga estda compuesto por mercancias que se trasladan
en enormes cantidades, usando al vehiculo en si como su recipiente. Dentro de éstas

hay dos clases, el granel liquido y el sélido. En el primer caso, los productos se
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hallan en estado gaseoso o liquido, como por ejemplo la gasolina, el petroleo y el gas
natural comprimido. El granel s6lido, en cambio, consiste en productos solidos, como

el cemento, la madera o el carbon
Produccion de envases

En términos generales, modernas fabricas de envases de vidrio son las
operaciones de tres partes: la casa por lotes, el extremo caliente y el extremo ftio.

Los envases de vidrio son totalmente reciclables y las industrias del vidrio, en
muchos paises mantienen una politica, a veces requerido por las regulaciones del
gobierno, para mantener un alto precio en el casco de vidrio para asegurar altas tasas
de retorno. Las tasas de retorno de 95% no son infrecuentes en los paises nordicos.
Las tasas de retorno de menos de 50% son habituales en otros paises. Por supuesto,
los envases de vidrio también se pueden volver a utilizar, y en los paises en desarrollo
esto es comun, sin embargo, el impacto ambiental de lavar el recipiente como en
contra de refusion es incierto. Factores a tener en cuenta aqui son los productos
quimicos y el agua dulce se utilizan en el lavado, y el hecho de que un solo
contenedor se puede hacer uso mucho mas ligero, con menos de la mitad de la copa
de un contenedor multiusos. También, un factor importante en la consideracion del
mundo desarrollado de reutilizaciéon son preocupaciones de los productores mas el
riesgo y la responsabilidad de los productos resultantes de la utilizacion de un
componente de seguridad desconocida y sin reservas. Cémo envases de vidrio en
comparacidon con otros tipos de embalaje, es dificil de decir, sin embargo, los estudios

del ciclo de vida concluyentes se van a producir.
Impactos ambientales

Al igual que con todas las industrias altamente concentradas, cristalerias sufren
moderadamente altos impactos ambientales locales. Para agravar esto es que debido a
que son empresas de mercado maduras que a menudo han sido localizados en el
mismo sitio durante mucho tiempo y esto ha dado lugar a la invasion residencial. Los

principales impactos en viviendas residenciales y las ciudades son el ruido, el uso de
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agua dulce, la contaminacién del agua, NOx y SOx la contaminacion del aire y el
polvo.

El ruido es creado por las maquinas de conformacion. Operado por aire
comprimido, pueden producir niveles de ruido de hasta 106dBA. Como se realiza en
el vecindario local depende en gran medida de la disposicidén de la fabrica de este
ruido. Otro factor en la produccion de ruido es movimientos de camiones. Una
fabrica tipica procesard 600T de material de un dia. Esto significa que algunos 600T
de la materia prima tiene que venir en el sitio y la misma fuera de la pagina de nuevo
como producto terminado.

El agua se utiliza para enfriar el horno, el compresor y el vidrio fundido no
utilizada. El uso del agua en las fabricas varia ampliamente, puede ser tan poco como
una tonelada de agua utilizada por tonelada de vidrio fundido. De la una tonelada
aproximadamente la mitad se evapord para proporcionar el enfriamiento, el resto
consiste en una corriente de aguas residuales.

La mayoria de las fabricas utilizan agua que contiene un aceite emulsionado
para enfriar y lubricar la gota de corte de las cuchillas de corte. Esta agua cargada de
aceite se mezcla con el flujo de salida de agua contaminando por lo tanto. Las
fabricas suelen tener algin tipo de equipos de tratamiento de agua que elimina este
aceite emulsionado con diversos grados de eficacia.

Los 6xidos de nitrogeno son un producto natural de la quema de gas en el aire y
se producen en grandes cantidades por hornos a gas. Algunas fabricas en ciudades
con especiales problemas de contaminacion atmosférica se mitigan mediante el uso
de oxigeno liquido, sin embargo, la 16gica de esto, dado el costo de carbono de no
utilizar regeneradores y tener que licuar y transportar el oxigeno es altamente
cuestionable. Los 6xidos de azufre se producen como resultado del proceso de fusion
de vidrio. La manipulacion de la formula de lote puede efectuar cierta mitigacion
limitado de este; lavado penacho de escape alternativamente, se puede utilizar.

Las materias primas para la fabricacion de vidrio son todo el material
polvoriento y se suministran ya sea en forma de polvo o como un material de grano

fino. Sistemas de control de materiales con polvo tienden a ser dificiles de mantener,
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y dadas las grandes cantidades de material movido cada dia, s6lo una pequeia

cantidad tiene que escapar para que haya un problema de polvo. Desperdicios

también se mueve alrededor de una fabrica de cristal y tiende a producir particulas

finas de vidrio cuando pala o roto.

VOCABULARIO

empaque
venta

elaborado

cosechar

acomodar

vinculo comercial
consumidor

distribucion
comercializacion

riesgos fisicos y ambientales
almacenamiento y transporte
fabricacion

capacidad especifica
compatibilidad

poder armarse

manejo

productos perecederos
separar

aislar

fijar

sellar

mercado

costos ocultos

los productos que compiten por el mercado

costo de los inventarios

almacén

recorrer grandes distancias

estrategia comercial

eventualidades

satisfacer necesidades

fragilidad

eliminacion
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vidrio

ventajas

desventajas

depender de

embalaje para exportacion
contenedor

tamaro

de menor a mayor
espesor

dafios

pelicula plastica encogible
espuma amoldada
corrugado

cinta

embalaje primario
resistente

cloruro de polivinilo
tereftalato de polietileno
palletes

grandes bolsas

unica pared carton
doble pared, triple pared
duro y fuerte

hojas

pasta de fibra vegetal
papel parafinado
envolver

buena calidad
resistente a las rupturas
estiramiento

carton ondulado

cristal

trasparente
impermeable

resiste a las grasas

liso

bella apariencia
confiteria

revistas

superficie reflexion
maquinaria pesada
automotriz

valioso

refrigerado

peligroso
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liquido

solido

envases de vidrio
reciclable

refusion

multiuso

ciclo de vida

Impactos

ruido

contaminacion del agua
contaminacion del aire
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aire comprimido
enfriar

eficacia

equipos para el tratamiento del agua
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hornos a gas
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TEXTO 10. ABASTECIMIENTO DEL AGUA POTABLE

I Lea y traduzca el texto “Abastecimiento del agua potable”

Il. Exprese la idea principal de este texto en 5-7 frases

I11.  Aprenda de memoria el vocabulario

El desarrollo de la Osmosis Inversa estuvo intimamente ligado al
abastecimiento de agua potable mediante el uso de recursos salobres. El suministro de
agua es un problema creciente en muchos paises del mundo, ya que una cantidad
apreciable de comunidades ven afectados sus recursos hidricos por una creciente
escasez, salinidad o contaminacion de los mismos. Este problema es comln en las

regiones aridas y semiaridas de los paises.
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En la actualidad, muchas comunidades del mundo se abastecen de agua potable
mediante el uso de sistemas de Osmosis Inversa (Sur de los Estados Unidos, Oeste y
Centro de México, Israel, Paises Arabes, etc.).

Los mismos brindan una solucidon técnico-econémica interesante,
especialmente para poblaciones que por su ubicacidon geografica no cuentan con
recursos utilizables. Para ejemplificar, podemos citar el caso de Ocean Reef Club,
Key Largo, Florida, E.E.U.U., donde el agua de mar invadidé los acuiferos
subterraneos. En 1972 fue instalada una planta con una capacidad de 1300 m®/dia y
un afio mas tarde fue ampliada a 2400 m®/dia. El sistema reduce los solidos totales
disueltos de 7000 a 390 ppm (ver tabla Il) y provee agua a la comunidad a costos
inferiores a los que insumiria la utilizacion del acueducto de Florida, que provee agua
a la peninsula desde el continente.

El sistema usa eclementos en espiral y fue instalado por la Division Fluid
Systems de UOP. Tiene 900 elementos contenidos en 150 tubos de presion operando
entre 28 y 35 kg/cm? de presion. Normalmente, las membranas de este sistema duran
tres afios, y la mayor parte del costo de operacion lo constituye el reemplazo de las
mismas.

El sistema requiere aproximadamente entre 15 y 30 minutos de atencion diaria.

Los costos de inversion y operacion para los sistemas de Osmosis Inversa que
operan con agua salobre de hasta 10.000 ppm de s6lidos disueltos, pueden observarse
en la tabla I1I.

Debido a la versatilidad de la tecnologia considerada, se han difundido en
E.E.U.U. y Europa pequefios equipos (menos de 5 m%dia) que abastecen de agua
potable a familias, comercios e instituciones (hospitales, hoteles, etc.). Estas unidades
son de bajo costo y facil operacion, lo que les permite ser utilizadas para reducir los
solidos totales disueltos, contaminantes (Ar, F, etc.) y eliminar microorganismos del
agua afectada al consumo humano.

VOCABULARIO

abastecimiento de agua potable BOJOCHAOKEHUE
0SMOSIs inversa 00paTHBI 0OCMOC
recursos hidricos por una creciente escasez pactyuiuii 1e(UIMT BOJHBIX PECYpPCOB
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agua potable MUTHEBAs BOJIA

acuiferos NOA3€MHBIC BOOJOHOCHBIC IT'OPHU30HTHI
tubos de presion TPYOBI BBICOKOTO JIaBJICHHSI

agua salobre COJIOHOBATas BoJa

contaminantes solidos TBEP/IbIC 3arPsA3HSIOIINE BEIICCTBA

Abastecimientos de aguas para usos industriales

En los ultimos diez anos, debido al creciente desarrollo industrial, se esta
produciendo un alarmante deterioro de los recursos hidricos disponibles (en su gran
parte subterraneos). Este deterioro se traduce en un agotamiento del medio utilizado
que obliga a recurrir a fuentes hasta el momento no consideradas como de uso
posible. Como ejemplo, podemos citar zonas del Gran Bs. As., Tales como los
partidos de San Fernando, La Matanza, Quilmes, Berazategui, etc., donde las
industrias de la zona estan planteandose la necesidad de recurrir a los acuiferos mas
profundos, de alto contenido salino (mayor de 2000 ppm de STD). Por las mismas
razones, muchas industrias se enfrentan a una creciente y, por lo tanto, alarmante
contaminacion salina de las aguas utilizadas, lo que representa un aumento
importante en los costos de operacion.

Una exitosa solucion a este problema ha sido, en otros paises, el uso de las
técnicas de Osmosis Inversa como complemento o parte Unica en el tratamiento de
aguas para calderas, circuitos de enfriamiento, procesos, sanitarios, etc.

La Osmosis Inversa, sin ser la mas acabada solucidén al problema, ofrece
probados y satisfactorios beneficios técnico-econdémicos en la aplicacion industrial.

Como ejemplo, podemos citar el caso de una importante industria del Gran
Buenos Aires, que en los Gltimos afios vio agravado su abastecimiento de agua por un
irreversible crecimiento salino (de 600 ppm a 3000-4000 ppm STD). Esta situacion,
ademas de elevar considerablemente los costos operativos de sus sistemas
tradicionales, llegd a poner en peligro la produccion. Ante la gravedad del problema,
las autoridades de la empresa se plantearon seriamente la necesidad de encontrar una
urgente solucion. Las alternativas planteadas fueron dos: Construir un acueducto de
un recurso superficial cercano, o instalar un sistema de 6smosis inversa. La decision

se inclind hacia la segunda alternativa, por presentar las siguientes ventajas:
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. Menor inversion inicial y posibilidad de realizar la misma en forma
escalonada, debido al caracter modular de la técnica.
. Costos operativos competitivos (se debe aclarar que la paridad de los

costos se daba en esta oportunidad por tratarse de un acueducto de escasa extension).

3
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La figura muestra una alternativa de como seria utilizado el sistema en el caso
mencionado. La misma muestra la posibilidad del mezclado de aguas de distinta
calidad y el uso de los equipos preexistentes. (T.D., Torre Descarbonatadora - M,
Mezclador - Ab, Ablandador).

La Técnica mas cominmente utilizada en el tratamiento de aguas para uso
industrial, es el intercambio i6nico. En muchos casos, la capacidad de los equipos
intercambiadores ha disminuido a casi la mitad, debido a un aumento de los s6lidos
totales disueltos en el agua a tratar, a la degradacion o ensuciamiento de las resinas o
a la combinacion de ambos factores. Conjuntamente con la disminucion de la
capacidad, se da el aumento de los costos de los regenerantes quimicos
(especialmente, los 4cidos y la soda cdustica) y el aumento del dosaje de los mismos
para aumentar la calidad del agua.

El uso de equipos de Osmosis Inversa como pretratamiento de los sistemas de
intercambio o, en algunos casos, como Unico tratamiento, se ha generalizado en todo
el mundo debido a una serie de ventajas como las que se describen a continuacion:

. Disminucion apreciable de los costos operativos, fundamentalmente por
la disminucion de regenerantes quimicos (hasta el 80%)y mano de obra.

. Mejoramiento de la calidad del agua producto, cabiendo sefialar que

combinado con desmineralizadores, se utiliza en la produccion de agua ultrapura.
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. Prolongacion de la vida util de las resinas de intercambio por la
eliminacidn de los solidos organicos disueltos y en suspencion.

. Disminucion del tamafio de los equipos convencionales.

. Reduccion del contenido de silice.

Para ejemplificar, podemos citar el caso de la compania Texas Ultilities
Generating, que en el afio 1970 tuvo problemas como los anteriormente descritos, en
el agua de reposicion de las calderas de alta presion. En mayo de 1971 instala un
sistema de osmosis inversa de 240 m%dia como pretratamiento a una bacteria de
desmineralizadores. La inversion inicial del equipo de oOsmosis inversa fue de
45.0000 dolares, mientras que un nuevo desmineralizador para trabajar con alto

contenido de solidos totales disueltos, suponia una erogacion de 100.000 dolares.
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Este sistema funcion6 durante 2 afios con un tipo de membrana (elemento Roga
Modelo 4000- Fluid Systems), y en el afio 1974 se produjo el reemplazo por
elementos de mejor rechazo y produccion (elementos Roga Modelo 4100).

En la actualidad, la unidad industrial mas grande (13.000 m®dia) se encuentra
instalada en Sumitomo Metal Industries, en Kashima, Japon. Esta unidad procesa
agua de reposicion de calderas y funciona con elementos Roga de 4 pulgadas de
diametro. Actualmente, se fabrican elementos de 8 y 12 pulgadas que permiten
unidades mas compactas y, por lo tanto, menores costos de inversion y operacion.
Asimismo, el uso de la Osmosis Inversa en aquellas industrias que requieren agua

ultrapura (electronica, farmacéutica, usinas termoeléctricas, etc.), tiene una amplia
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aceptacion debido al mejoramiento de la calidad del agua y a la disminucion de los

costos.

uso industrial

acuiferos

costos de operacion

beneficios

acueducto

inversiones

costos

método de intercambio de 1ones
agua desmineralizada

unidad industrial

VOCABULARIO

IPOMBIIIEHHOE UCIOIb30BaHUE
BOJIOHOCHBIE TOPU30HTHI
AKCILTyaTallMOHHBIE PACXO/IbI
IPEUMYILECTBA

aKBEIyK

WHBECTHUITNH

3aTpaThl

METOJI HOHHOT0 OOMEHa
JE€MUHEpaIn30BaHHas BOJa
IIPOMBILLICHHBIN Y3€ll

Ciclo hidrolégico

El ciclo hidrologico o ciclo del aguaes el proceso de circulacion del agua entre
los distintos compartimentos de lahidrosfera. Se trata de un ciclo biogeoquimico en el
que hay una intervencion de reacciones quimicas, y el agua se traslada de unos
lugares a otros o cambia de estado fisico.

El agua de la hidrosfera procede de la desgasificacion del manto, donde tiene
una presencia significativa, por los procesos del vulcanismo. Una parte del agua
puede reincorporarse al manto con los sedimentos ocednicos de los que forma parte
cuando éstos acompafian a la litosfera en subduccion.

La mayor parte de la masa del agua se encuentra en forma liquida, sobre todo en
los océanos y maresy en menor medida en forma de agua subterranea 0 de agua
superficial por ejemplo en losriosyarroyos. ElI segundo compartimento por su
importancia es el del agua acumulada como hielo sobre todo en los casquetes
glaciares antartico y groenlandés, con una participacion pequefia de los glaciares de
montafia, sobre todo de las latitudes altas y medias, y de la banquisa. Por ultimo, una
fraccion menor estd presente en la atmosfera como vapor 0, enestado gaseoso,

como nubes. Esta fraccion atmosférica es sin embargo muy importante para el
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intercambio entre compartimentos y para la circulacion horizontal del agua, de
manera que Se asegura un suministro permanente a las regiones de la
superficie continental alejadas de los depdsitos principales.

El agua existe en laTierraen tres estados: solido (hielo, nieve), liquido
y gas (vapor de agua). Océanos, rios, nubes y lluvia estan en constante cambio: el
agua de la superficie se evapora, el agua de las nubes precipita, la lluvia se filtra por
latierra, etc. Sin embargo, la cantidad total de agua en el planeta no cambia. La
circulacion y conservacion de agua en la Tierra se llama ciclo hidrologico, o ciclo del
agua.

El ciclo hidrologico comienza con la evaporacion del agua desde la superficie
del océano. A medida que se eleva, el aire humedecido se enfria y el vapor se
transforma en agua: es la condensacion. Las gotas se juntan y forman una nube.
Luego, caen por su propio peso: es la precipitacion. Si en la atmosfera hace mucho
frio, el agua cae como nieve o granizo. Si es mas calida, caeran gotas de lluvia.

Una parte del agua que llega a la superficie terrestre sera aprovechada por
los seres vivos; otra escurrira por el terreno hasta llegar a un rio, un lago o el océano.
A este fenomeno se le conoce como escorrentia. Otro porcentaje del agua se filtrara a
través del suelo, formando acuiferos 0 capas deagua subterranea, conocidas
como capas freaticas. Este proceso es la infiltracion. Tarde o temprano, toda esta agua

volverd nuevamente a la atmosfera, debido principalmente a la evaporacion.

VOCABULARIO

ciclo del agua KPYTOBOPOT BOJIBI
aguas subterraneas TPYHTOBBIE BO/IBI
evaporacion UCIIApEHHE
precipitaciones 0CaJIKH

escorrentia CTOK

acuifero BOJOHOCHBII TOPU30HT
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Efectos quimicos del agua

El agua, al desplazarse a través del ciclo hidrologico, transporta solidos y gases
en disolucion. El carbono, el nitrogeno y el azufre, elementos todos ellos importantes
para los organismos vivientes, son volatiles y solubles, y por lo tanto, pueden

desplazarse por la atmosfera y realizar ciclos completos, semejantes al ciclo del agua.

La lluvia que cae sobre la superficie del terreno contiene ciertos gases y soélidos
en disolucion. El agua que pasa a través de la zona insaturada de humedad del
suelo recoge dioxido de carbono del aire y delsueloy de ese modo aumenta
de acidez. Esta agua acida, al llegar en contacto con particulas de suelo o roca madre,
disuelve algunas sales minerales. Si el suelo tiene un buen drenaje, el flujo de salida
del agua freatica final puede contener una cantidad importante de sélidos disueltos,

que iran finalmente al mar.

En algunas regiones, el sistema de drenaje tiene su salida final en un mar interior, y
no en el océano, son las llamadas cuencas endorreicas. En tales casos, este mar
interior se adaptara por si mismo para mantener el equilibrio hidrico de su zona de
drenaje y el almacenamiento en el mismo aumentard o disminuira, segin que la
escorrentia sea mayor o menor que la evaporacion desde el mismo. Como el agua
evaporada no contiene ningtn solido disuelto, éste queda en el mar interior y su

contenido salino va aumentando gradualmente.

Si el agua del suelo se mueve en sentido ascendente, por efecto de la capilaridad, y se
esta evaporando en la superficie, las sales disueltas pueden ascender también en el
suelo y concentrarse en la superficie, donde es frecuente ver en estos casos un estrato

blancuzco producido por la acumulacion de sales.

Cuando se afiade agua de riego, el agua es transpirada, pero las sales que haya en ésta
quedan en el suelo. Si el sistema de drenaje es adecuado, y se suministra suficiente
cantidad de agua en exceso, como suele hacerse en la practica del riego superficial, y
algunas veces con el riego por aspersion, estas sales se disolveran y seran arrastradas
al sistema de drenaje. Si el sistema de drenaje falla, o la cantidad de agua

suministrada no es suficiente para el lavado de las sales, éstas se acumulardn en el
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suelo hasta tal grado en que las tierras pueden perder su productividad. Este seria,
seglin algunos expertos, la razon del decaimiento de la civilizacion Mesopotamica,
irrigada por los rios Tigris y Eufrates con un excelente sistema de riego, pero con

deficiencias en el drenaje.

VOCABULARIO

zona no saturada HEHACHIIIEHHAsT 30Ha
acidez KHCJIOTHOCTD
drenaje IpEHaX

salida OTTOK

aguas del suelo TPYHTOBBIE BOJIBI
fuerzas capilares KaIlJUIAPHBIC CHITBI
acumulacion de sales HaAKOIUJICHUE COJIieH
riego OpOIIICHUE

TEXTO 11. ARQUITECTURA DE ESPANA

I Lea y traduzca el texto “Arquitectura de Espaia”
Il. Exprese la idea principal de este texto en 5-7 frases

1.  Aprenda de memoria el vocabulario

Espafia conserva los monumentos de la arquitectura romana, gotica, arabe,
barroca y modernista. El Imperio Romano dejo en Espaiia junto con su idioma y su
derecho una importante herencia monumental. El monumento mas famoso de la
época romana es el colosal Acueducto de Segovia, que servia para transportar agua
desde las montafias hasta las ciudades romanas. Es una construccion de casi un
kilometro de longitud, 30 metros de altura'y 167 arcos. Ademas de las obras publicas
como los acueductos, puentes y puertos, los romanos construian edificios dedicados a
los espectaculos, entre los que sobresale el Anfiteatro de Mérida. Teatros, anfiteatros
y circos de gran valor artistico estan restaurados y se utilizan hoy dia para los
conciertos y festivales de teatro cldsico. Pero lo que sorprende mas es la herencia de
la época musulmana. La gran Mezquita de Cordoba y el palacio de los reyes moros
de la Alhambra son dos obras claves del arte arabe.
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Tienen algunos elementos muy originales como arcos y columnas, pintados a
la manera arabe. Cuando se habla de la Espafia mora o musulmana, se habla de un
largo periodo cuando convivian tres poblaciones con religiones diversas, los judios,
los musulmanes y los cristianos. Los arabes que quedaron en Espafa después de la
conquista de los cristianos desarrollaron la arquitectura mudéjar. Este estilo singular
surgi6 de la combinacién de elementos cristianos (romanicos o goticos) con los
clementos y las técnicas decorativas musulmanes. Para el estilo mudéjar es
caracteristico material barato: ladrillos, yeso, madera, tejas y mosaicos de ceramica.

En los siglos XII-XIII se introduce en Espana el estilo gotico, cuando se
construyeron las catedrales de Burgos, Toledo y Leon. El gotico espaiiol tiene la
particularidad de combinar con elementos mudéjares. EI Renacimiento en Espafia
coincide con el final de la Reconquista, con el descubrimiento de América y con la
unificacion de Espafia. La iglesia catolica utilizaba la cristiandad como el elemento
unificador. Se construyen edificios religiosos y civiles en el estilo plateresco, mucho
mas ornamental que el puro estilo renacentista italiano. Un ejemplo de este estilo es
la Universidad de Salamanca.

El barroco en Espafia esta caracterizado por la ornamentacion complicada e
imaginacion desbordada. La obra maestra de barroco es la Plaza Mayor de
Salamanca.

El mas conocido fue el arquitecto Antonio Gaudi. Gaudi sintetizo las artes: su
arquitectura incluia mosaicos y otras decoraciones originales. Sus obras mas famosas
son el templo de la Sagrada Familia, el Parque Giiell y los bellos edificios de
viviendas en Barcelona. Pero el movimiento evolutivo no cesa y, hasta hoy, se puede

considerar Barcelona como un centro internacional de la arquitectura modernista.

VOCABULARIO

dejar OCTAaBJIATH, [IOKAAATH

herencia Hacjeame

colosal TMTaHTCKUN, OTPOMHBIN, BETHMKOJICITHBIN
longitud IUIMHA

altura BEICOTA

puentes MOCTBI

sobresalir BBICTYIIaTh, BO3BBIIIATHCS, BBIJCIIATHCS
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sorprender yIUBIISTH

obras del arte MPOU3BEICHUS UCKYCCTBA
judios eBpen

ladrillo KUPIUY

yeso HITyKaTypKa

madera JpeBeCHHA

tejas yepenuia

obra maestra IIeICBP

Los rasgos tipicos de la arquitectura contempordnea de Espaiia

La arquitectura contemporanea de Espafia lleva los rasgos tipicos para cada
ciudad europea. Las ciudades evolucionan y agrandan su configuracion, se
subdividen en areas urbanas e industriales. Los megapdlisis modernos como Madrid,
Barcelona, Valencia, en su desarrollo activo se alejan proporcionalmente de la
simplicidad de su contextura original, se hacen mucho mas complejas y multiformas
en su apariencia.

Como resultado podemos observar la mezcla increible de los estilos de la
arquitectura urbana. Obras de arte de la arquitectura de los siglos pasados estan
estrechados entre los edificios modernos de cristal y metal. Por suerte han conservado
los edificios historicos que determinan la cara de cada ciudad espafiola. Asi no
podemos imaginar la arquitectura de Barcelona sin las construcciones de Antonio
Gaudi: Casa Mila, Casa Batlo, Catedral Sagrada Familia, Parque Giiell. Los edificios
del Madrid viejo se caracterizan por el estilo de clasicismo, con las fachadas
pamposas y mucha decoracion.

La arquitectura urbana del centro del pais lleva rasgos medievales, con las
calles estrechas y casas oscuras. Al contrario, las ciudades que estan situadas a las
costas del mar Mediterrdneo tienen la arquitectura del estilo mediterraneo:
predominan las casas blancas no mas de dos o cuatro pisos, con los tejados cubiertos
por tejas, y muy simples en su configuracion.

El sur del pais representa la arquitectura del estilo mudéjar. En Coérdova -
famosa Mezquita, en Granada - La Alhambra, en Sevilla - La Giralda. En las casas
privadas hasta nuestro tiempo se conservan los patios internos con el fuente o jardin -

el rasgo caracteristico para la arquitectura mud¢jar.
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En general Espaia como famoso centro del turismo europeo aspira conservar la

particularidad de la arquitectura nacional para atraer con esto a los turistas.

VOCABULARIO

rasgos YepTHI
agrandar YBEIUYHUBATH

mezcla CMEILEHHE

medieval CpEIHEBEKOBBIA

tejados cubiertos por tejas KPBIIIN TOKPHITHIE TUTMTKOH
particularidad 0COOCHHOCTD

atraer MPUBJIEKATH

TEXTO 12. EMPRESAS CONSTRUCTORAS

l. Lea y traduzca el texto “Las empresas constructoras de Espaina”
Il.  Exprese laidea principal de este texto en 5-7 frases

I11.  Aprenda de memoria el vocabulario
Las empresas constructoras
Actualmente muchas empresas constructoras poseen de las capacidades de la
produccion de los productos de la construccion, muchas de ellas ayudan al medio
ambiente. Ahora voy a describir las actividades mas populares dela empresa tipica en
Madrid.
SECTORES DE ACTIVIDAD:
Especializacion en proyectos de ingenieria, arquitectura y servicios urbanos
que se clasifican segln las especialidades que se exponen a continuacion:
. MEDIOAMBIENTE.
. ENERGIA.
. INFRAESTRUCTURAS.
. SALUD.
. AGROINDUSTRIALES Y PESQUEROS.
. INSTALACIONES INDUSTRIALES.
. DESARROLLO SOCIAL.
. SUMINISTROS Y EQUIPAMIENTOS.
. SERVICIOS URBANOS.
10. FORMACION Y FORTALECIMIENTO INSTITUCIONAL.

© 0O N O O B W N P
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PROYECTOS DE INGENIERIA MEDIOAMBENTAL:

Dentro de esta gama de proyectos se encuentran:

1) Plantas de Tratamiento de Agua Potable;

2) Plantas de Tratamiento de Aguas Residuales.

Hay tanto en grandes plantas como en proyectos rurales a base de pequefios
acueductos rurales y pequefias plantas de saneamiento rural, con instalacion a base de
“Plantas Paquete” consistente en pequefias plantas, tanto potabilizadoras como
depuradoras, montadas sobre contenedores e instaladas sobre una sencilla losa de
cimentacion, para poblaciones de 200 a 25.000 de habitantes.

También entran en esta gama de proyectos los de tratamiento de Residuos
Solidos Urbanos, incluyendo los sistemas de Recoleccion, Transporte, Sistemas de
Transferencia, Tratamiento y Disposicion final de los Residuos, incluyendo
Vertederos Controlados y Plantas de Reciclaje. De igual manera se hacen proyectos
para el tratamiento especifico de los Desechos Clinicos y Hospitalarios, incluyendo

también la recogida selectiva, el tratamiento y la disposicion final de los mismos.

PROYECTOS DE ENERGIA:
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Dentro de esta gama de proyectos estan los proyectos de energia convencional
como son los proyectos de Plantas de Generaciéon a base de Minicentrales
Hidroeléctricas, de Plantas de Fuel, de Plantas de Gas, etc.

También es el representante de un importante fabricante de Plantas de Energia
a base de Grupos Electrogenos que van desde 5 Kva. hasta 3.000 Kva.

En este sector también se hacen proyectos de Lineas Eléctricas, tanto de
Transporte, Distribucion, Suministro, etc. asi como de Centros de Transformacion y
Subestaciones.

Una parte importante de este sector de actividad son las Energias Renovables
entre las que trabajan estdn los Proyectos de Energia Edlica. Pueden hacer
instalaciones de energia eolica, mediante la creacion de parques de generadores
eolicos o bien con la instalacién de pequeios generadores aislados para pequeias
comunidades o viviendas aisladas.

También dentro de las Energias renovables tienen los Proyectos de Energia
Solar Térmica, Proyectos de Energia Termosolar, y por ultimo los de Energia Solar
Fotovoltaica, en sus dos versiones de Plantas conectadas a Red (“Huertos Solares™) o
en su version de Sistemas Fotovoltaicos Aislados, especialmente apropiados para la
Electrificacion Rural para dotar de energia a viviendas aisladas o a pequenos nucleos
de poblaciéon en el medio rural. Estos ultimos a base de instalar unos sencillos kits

Fotovoltaicos de facil instalacion y mantenimiento.

PROYECTOS DE INFRAESTRUCTURAS

k*—” —

Dentro de esta gama de proyectos se puede incluir los de Carreteras, Caminos

Rurales, Puentes, Tuneles, Pasos Elevados, Viaductos, etc.
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Proyectos de Ferrocarriles, incluida la Electrificacion de lineas.

También actuan en proyectos de Puertos, Aeropuertos, Canalizaciones,
Adecuacion de Margenes y Litorales, Drenajes, etc.

En otra faceta se puede incluir aqui los Proyectos de Urbanizacién, creacion de
Parques Industriales, Campos de Golf, Instalaciones Deportivas, Complejos

Turisticos, etc.

PROYECTOS HOSPITALARIOS Y DE SALUD:
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En este sector entran los Proyectos de Hospitales, Centros de Salud, Clinicas

Moviles, Clinicas Fluviales, Ambulancias, etc.

Los Proyectos de Hospitales Generales son para atencion a la salud en grandes
centros urbanos y los Proyectos de Centros de Salud son para comunidades menores
o barrios periféricos.

Para las comunidades rurales muy diseminadas por el territorio se hacen
proyectos para prestar los mismos servicios, pero son proyectos basados en
suministros de servicios médicos, clinicos de salud, e incluso hospitalarios desde
centros montados en vehiculos de 4x4 con capacidad para llevar la atencion sanitaria
al medio rural. Estos servicios se montan sobre vehiculos 4x4 que van acompanados
de un vehiculo ambulancia y otro vehiculo de transporte del personal sanitario y
sobre los que se instalan equipamiento e instrumental suficiente para llevar a cabo
labores de:

Consulta de Medicina General;

Consultas de Odontologia, Oftalmologia, Otorrinolaringologia, etc.;
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Consulta de Educacion Nutricional;

Sala de Rayos X;

Laboratorio;

Almacén y Dispensario de Medicamentos y Material Clinico;

Quiro6fanos;

De igual manera, pero para territorios 0 comunidades donde solo se pueda
acceder por vias fluviales, se montan estas clinicas sobre barcazas de fondo plano que
pueden navegar por estas vias y acceder a los margenes donde estan las poblaciones y
llevarles los servicios de salud requeridos por estas comunidades.

Desde las unidades anteriores (vehiculos y barcazas) se pueden hacer también
campafas de dispensacion de medicamentos, campafias de nutricion, campanas de
prevencion por especialidades diversas, etc.

También se hace el disefio y el equipamiento de Ambulancias (de traslado, de
emergencias, UVI, etc.) tanto terrestres (turismos y de 4x4) como acuaticas (fluviales

y maritimas).

PROYECTOS AGROINDUSTRIALES Y PESQUEROS:

Proyectos de Riegos y Tecnologias de Cultivos y Edafologia. Depdsitos,
Represas, Estaciones de Bombeo, Proyectos de Caracterizacion Agroecologica, etc.

Industrias de Transformaciéon de Productos Agrarios, Envasado vy
Comercializacion, Instalaciones de Frio, etc.

Proyectos de Industrias Pesqueras tanto de Transformacion como de

Comercializacion y Distribucion, Instalaciones de Frio para la congelacion y
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conservacion, asi mismo para el suministro del transporte adecuado. Astilleros
artesanales para la fabricacidbn de pequefias embarcaciones en comunidades en
desarrollo, Escuelas Técnico Pesquera.

Proyectos de Explotaciones Ganaderas, tanto de produccién como de sacrificio
y comercializacion. Industrias Carnicas, especialmente mataderos de reses, aves,
porcino y ovino. Asi como las industrias derivadas para sus transformados.

PROYECTOS PARA INSTALACIONES INDUSTRIALES:

T
e l“ -L!* il

Son proyectos con los que se desarrollan instalaciones para procesos

industriales diversos. Se puede citar Parques Industriales y Edificios Industriales en
general, Centrales Térmicas, Centrales Nucleares, Plantas Petroquimicas, Fabricas de
Pinturas, Fundiciones, Fabrica de Transformados de Piedra Natural, de vidrio, Plantas
Asfélticas, Plantas de Aridos, Centrales de Hormigonado, Fabricas de Torres
Eléctricas, Fabricas de Productos Quimicos para Tratamientos de Agua, Plantas

Envasadoras de liquidos, etc.

PROYECTOS DE DESARROLLO SOCIAL:
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Se realizan los proyectos de desarrollo social como los Proyectos de Desarrollo
de zonas agricolas, con puesta en regadio de explotaciones comunitarias.

Proyectos de Desarrollo de la pesca artesanal, con la aplicacion de nuevas
tecnologias, tanto en la construccion y reparacion de embarcaciones, como en la
aplicacidon de nuevas artes y también en la aplicacién de mejoras del transporte y de
la cadena de frio de los productos de la pesca.

Proyectos de Desarrollo agropecuario de zonas rurales, mejorando la
tecnologia de las explotaciones, creando granjas comunales y sobre todo con la
creacion de pequenos mataderos rurales y mejorando el transporte y la refrigeracion
de los productos para la puesta en el mercado.

Proyectos de Realojamiento, para el alojamiento de poblacion bajo los efectos
de catastrofe, o en lugares con gran carencia de viviendas. Se basan en suministro e
instalacion de viviendas prefabricadas, barracones o incluso campamentos con todas
las dotaciones de servicios tanto de saneamiento, agua potable, salud, educacion, etc.

Como complemento a este tipo de Proyectos, también se pueden suministrar
Hospitales de Campafia, Cocinas, Escuelas, etc.

Proyectos de Educacién con la Construccion y Equipamiento de Escuelas y
Centros de Formacion Profesional y Talleres. Institutos Tecnoldgicos Especificos y
Centros de Alta Formaciéon Tecnologica. Todo ello en Colaboracion con varias
Universidades Espafiolas.

En otro orden de actuaciones hay Proyectos de Catastro, tanto rustico como
urbano e industrial. Incluyendo hasta la Titulacion de Tierras e Inscripcion en los
Registros correspondientes, en caso de existir. Proyectos de Concentracion
Parcelaria, etc.

PROYECTOS DE SUMINISTRO Y EQUIPAMIENTO:
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Proyectos de Proteccion Civil, incluyendo el suministro de material de rescate,
de material sanitario, hospitales de campaiia, cocinas de campafia, campamentos para
refugiados, campamentos con todas las dotaciones de servicios tanto de saneamiento,
agua potable, salud, educacion, etc.

Proyectos para Cuarteles de Bomberos, desde el disefio, suministro y
construccion de las propias instalaciones y acuartelamientos como el suministro del
equipamiento, desde el equipo personal y las herramientas manuales basicas hasta los
equipos pesados como los camiones, escaleras, motobombas, vehiculos ligeros y
vehiculos 4x4 para incendios forestales, etc.

Suministros de todos los equipamientos para hacer una empresa de Obras
Publicas como son la maquinaria y equipo de obras publicas, retroexcavadoras,
camiones, compactadoras, camiones cisternas, palas cargadoras, plantas de asfalto y
de hormigoén, etc.

Material Educativo y equipamiento de Centros Escolares y de Formacion
Profesional.

PROYECTOS PARA SERVICIOS URBANOS:

Forman parte de esta actividad aquellos Proyectos de Urbanismo como son los
Planes Directores Generales de Ordenacion Urbana (PGOU), los Planes Parciales,
etc.

Proyectos de Ingenieria Urbana, como son los proyectos de redes de
suministros, de efluentes, viales, acerado, parques publicos, alumbrado publico,
mobiliario urbano, etc.

También se incluyen aqui los Proyectos de Transporte Publico, tanto en su

vertiente de ordenacion del trafico con estudios de rutas, de semaforizacion, etc.
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como en su vertiente de suministro de vehiculos de transporte publico, revision de
emisiones contaminantes consecuencia del trafico en los nucleos urbanos densamente

poblados, etc.

PROYECTOS DE FORMACION Y FORTALECIMIENTO
INSTITUCIONAL:

Son proyectos orientados a formacion en el ambito institucional, con la
formacion de altos cargos, funcionarios, cargos publicos, etc., se incluyen incluso
unas titulaciones académicas concertadas con Universidades Espafiolas.

También se hacen cursos y programas de formacion para altos ejecutivos de
grandes estructuras empresariales como Empresas Petroleras, Empresas Navieras,
Astilleros, Empresas Aeronduticas, Policias, Estamentos Militares, etc. Asi son las

funciones de la empresa constructora en Espafia.

VOCABULARIO

medioambiente OKpy>KaroIas cpeia

agroindustriales ATIK (ArponpoMBbITIIIEHHBIE KOMITIEKCHI)
instalaciones industriales HPOMBIIIICHHBIC 00BEKTHI

suministros y equipamientos AJIEKTPOIUTAHUE U 000PYI0BaHUE

formacion y fortalecimiento institucional — oGpa3oBaTenbHBIC ¥ pa3BUBAIOIIHE
MIpOTrpaMMBbI B YUPEKIACHUIX

grandes plantas KPYITHBIC YCTAaHOBKU

potabilizado BBITTOJTHSFOIIUHA (DYHKIIUU OYUCTKH
de puradoras KaHATM3aI[MOHHbIC (QYHKIIUH
sistemas de transferencia CHCTEMBI IIepeaun

sistemas de tratamiento y disposicion final de los residuos

CUCTEMBI 00pa0OTKU U yAAQJIEHUS OTXO0JI0B

vertederos controlados KOHTPOJUPYEMbIC MYCOPHBIC CBAJIKU
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minicentrales hidroeléctricas MUHU TUIPOIIEKTPOCTAHLINN

plantas de fuel TOTTMBHBIE YCTAHOBKH

centros de transformacion y subestaciones mnepepacnpenenuTenbHbIe U
TpaHc(hOpMaTOPHBIE MOACTAHIUU

energia eolica SHEPIHUsl BETPOBBIX YCTAHOBOK

energia solar fotovoltaica boTodIeKTpUUECKas COTHCUHAS YHEPTHUs

adecuacion de margenes y litorales MIPUCTAHU U MPUYAIIBI

faceta aCIIeKT

tecnologias de cultivos y edafologia TEXHOJIOTHH 10 PACTCHUECBOJICTBY U
MIOYBOBEICHHIO

depositos pe3epByaphl

represas IIJIOTHUHBI

estaciones de bombeo HACOCHBIE CTaHIHH

astilleros CYZAOCTPOUTEIHHBIE 3aBOIBI

explotaciones ganaderas KUBOTHOBOIUYECKUE PEepMBI

plantas de aridos 3aBOJIBI 110 MIPOU3BOICTBY arperaToB

centrales de hormigonado pactBopoOeToHHbIe y3ibl (PBY)

regadio de explotaciones comunitarias OpOIIIEHUE KOJIX030B

granjas bepmbl

vertiente de suministro de vehiculos de MOCTaBKa YacTH

transporte publico OOITIIECTBEHHOTO TPAHCIIOPTA

TEXTO 13. METROLOGIA

I Lea y traduzca el texto “Metrologia”
Il. Exprese la idea principal de este texto en 5-7 frases

I11.  Aprenda de memoria el vocabulario
Metrologia

La metrologia es la rama de la fisica que estudia las mediciones de las
magnitudes garantizando su normalizacion mediante la trazabilidad. Acorta la
incertidumbre en las medidas mediante un campo de tolerancia. Incluye el estudio,
mantenimiento y aplicacion del sistema de pesos y medidas. Actia tanto en los
ambitos cientifico, industrial y legal, como en cualquier otro demandado por la
sociedad. Su objetivo fundamental es la obtencién y expresion del valor de las
magnitudes empleando para ello instrumentos, métodos y medios apropiados, con la

exactitud requerida en cada caso.
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La metrologia tiene dos caracteristicas muy importantes; el resultado de la

medicion y la incertidumbre de medida.
Objetivos y aplicaciones

Los cientificos y las industrias utilizan una gran variedad de instrumentos para
llevar a cabo sus mediciones. Desde objetos sencillos como reglas y crondmetros
hasta potentes microscopios, medidores de laser e incluso avanzadas computadoras
muy precisas.

Por otra parte, la metrologia es parte fundamental de lo que en los paises
industrializados se conoce como Infraestructura Nacional de la Calidad,1 compuesta
ademas por las actividades de normalizacion, ensayos, certificacion y acreditacion,
que a su vez son dependientes de las actividades metrologicas que aseguran la
exactitud de las mediciones que se efectiian en los ensayos, cuyos resultados son la
evidencia para las certificaciones. La metrologia permite asegurar la comparabilidad
internacional de las mediciones y por tanto la intercambiabilidad de los productos a
escala internacional.

En el ambito metrologico los términos tienen significados especificos y estos
estan contenidos en el Vocabulario Internacional de Metrologia o VIM.2

Dentro de la metrologia existen diversas areas. Por ejemplo, la metrologia
eléctrica estudia las medidas eléctricas: tension (o voltaje), intensidad de corriente (o
amperaje), resistencia, impedancia, reactancia, etc. La metrologia eléctrica esta
constituida por tres divisiones: tiempo y frecuencia, mediciones electromagnéticas y
termometria.

Al final se expone un muestrario de los instrumentos de medicidbn mas
utilizados en las industrias metalargicas de fabricacion de componentes, equipos y

maquinaria.
Calibrado de instrumentos de medida

El calibrado o calibracioén es el procedimiento de comparacion entre lo que

indica un instrumento y lo que "debiera indicar" de acuerdo a un patréon de referencia
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con valor conocido. De esta definicion se deduce que para calibrar un instrumento o
patrén es necesario disponer de uno de mayor precision que proporcione el valor
convencionalmente verdadero que es el que se empleard para compararlo con la
indicacion del instrumento sometido a calibrado. Esto se realiza mediante una cadena
ininterrumpida y documentada de comparaciones hasta llegar al patron primario, y
gue constituye lo que se llama trazabilidad. El objetivo del calibrado es mantener y
verificar el buen funcionamiento de los equipos, responder a los requisitos
establecidos en las normas de calidad y garantizar la fiabilidad y trazabilidad de las
medidas.

Durante el calibrado, se contrasta el valor de salida del instrumento a calibrar
frente a un patron en diferentes puntos de calibracion. Si el error de calibracion —
error puesto de manifiesto durante la calibracion— es inferior al limite de rechazo, la
calibracion sera aceptada. En caso contrario se requerira ajuste del instrumento y una
contrastacion posterior, tantas veces como sea necesario hasta que se obtenga un error
inferior al limite establecido. En equipos que no disponen de ajuste, como termopares
etc. en caso de no satisfacer las tolerancias marcadas deberian ser sustituidos por
otros previamente calibrados.

En la calibracion, los resultados deben documentarse con un certificado de
calibracion, en el cual se hacen constar los errores encontrados, asi como las
correcciones empleadas, errores maximos permitidos, ademas pueden incluir tablas,
graficos, etc.

Parametros a considerar en toda calibracion

eError de medicion: Resultado de una medicion menos el valor verdadero del
mensurando.

eDesviacion: Valor medido menos su valor de referencia.

eError relativo: Es la relacion entre el error de medida y un valor verdadero del
mensurando. — Valor del mensurando recogido en el patron—. EIl error relativo se
suele expresar también en forma porcentual: 100 %.

eError sistematico: Serian debidos a causas que podrian ser controladas o
eliminadas: por ejemplo, medidas realizadas con un aparato averiado o mal calibrado.
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eCorreccion: Valor sumado algebraicamente al resultado sin corregir de una
medicioén para compensar un error sistematico. De lo que se deduce que la correccion,
o bien sea reflejada en la hoja de calibracion o bien minimizada mediante el ajuste,
solo aplica a las derivas de los instrumentos.

e Ajuste: Al proceso de correccion se le denomina ajuste, y es la operacion
destinada a llevar a un instrumento de medida a un estado de funcionamiento
conveniente para su utilizacion. El ajuste puede ser automatico, semiautomatico o
manual.

ePatron primario: Patron que es designado o ampliamente reconocido como
poseedor de las mas altas cualidades metroldgicas y cuyo valor se acepta sin referirse
a otros patrones de la misma magnitud.

ePatron secundario: Patron cuyo valor se establece por comparacion con un
patron primario de la misma magnitud.

ePatron de referencia: Patron, en general de la mas alta calidad metrologica,
disponible en un lugar dado o en una organizacion determinada, del cual se derivan
las mediciones realizadas en dicho lugar.

ePatron de trabajo: Patron que se utiliza corrientemente para calibrar o
controlar medidas materializadas, instrumentos de medida o materiales de referencia.

ePatron de medida: Valor de medicion materializado, aparato o sistema de
medida con el que se intenta definir, realizar, conservar, o reproducir una unidad
fisica o bien uno o varios valores conocidos de una magnitud con el fin de que sirvan

de comparacion a otros elementos de medida [BIPM 1993].

Trazabilidad

La trazabilidad es la propiedad del resultado de las mediciones efectuadas por
un instrumento o por un patrdn, tal que puede relacionarse con patrones nacionales o
internacionales y a través de éstos a las unidades fundamentales del sistema
Internacional de Unidades por medio de una cadena ininterrumpida de

comparaciones, con todas las incertidumbres determinadas.
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Asi se tiene una estructura piramidal en la que en la base se encuentran los
instrumentos utilizados en las operaciones de medida corrientes de un laboratorio.
Cada escalon o paso intermedio de la piramide se obtiene del que le precede y da
lugar al siguiente por medio de una operacion de calibracion, donde el patron fue

antes calibrado por otro patron, etc.
Proceso de calibracion

Al realizar una calibracion de un instrumento se pueden encontrar los
siguientes tipos de error:

eError de cero: Corresponde al valor de las lecturas realizadas estan
desplazadas un mismo valor con respecto a la recta caracteristica.

eError de multiplicacién: Corresponde al valor de las lecturas aumentan o
disminuyen progresivamente respecto a la caracteristica segun aumenta la variable de
medida.

eError de angularidad: Las lecturas son correctas en el 0% y el 100% de la
recta caracteristica, desviandose en los restantes puntos.

Para llevar a cabo la calibracion de un instrumento, se siguen los siguientes
pasos:

1. Chequeo y Ajustes Preliminares:

Observar el estado fisico del equipo, desgaste de piezas, limpieza y respuesta
del equipo.

Determinar los errores de indicacion del equipo comparado con un patron
adecuado —segun el rango y la precision—.

Llevar ajustes de cero, multiplicacion, angularidad y otros adicionales a los
margenes recomendados para el proceso o que permita su ajuste en ambas
direcciones —no en extremos—. Luego se realizan encuadramientos preliminares, lo
cual reduce al minimo el error de angularidad.

2. Ajuste de cero:

Colocar la variable en un valor bajo de cero a 10% del rango o en la primera

division representativa a excepcion de los equipos que tienen supresion de cero o cero
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vivo, para ello se simula la variable con un mecanismo adecuado, segiin rango y
precision lo mismo que un patrén adecuado.

Si el instrumento que se esta calibrando no indica el valor fijado anteriormente,
se ajusta el mecanismo de cero.

Si el equipo tiene ajustes adicionales con cero variable, con elevaciones o
supresiones se hace después del punto anterior de ajuste de cero.

3. Ajuste de multiplicacion:

Colocar la variable en un valor alto del 70 al 100%.

Si el instrumento no indica el valor fijado, se debe ajustar el mecanismo de
multiplicacion o span.

4, Repetir los dos ultimos pasos hasta obtener la calibracion correcta para
los valores alto y bajo.

5.  Ajuste de angularidad:

Colocar la variable al 50% del span.

Si el incremento no indica el valor del 50% ajustar el mecanismo de
angularidad segun el equipo.

6. Repetir los dos ultimos pasos 4 y 5 hasta obtener la calibracion correcta,
en los tres puntos.

Como el patrén no permite medir el valor verdadero, también tiene un error, y
como ademads en la operacion de comparacion intervienen diversas fuentes de error,
no es posible caracterizar la medida por un tnico valor, lo que da lugar a la llamada
incertidumbre de la medida o incertidumbre.

En palabras muy simples la calibracion no es mas que la comparacion de
lecturas (datos arrojados) entre un instrumento patrén y el instrumento de prueba.
Nunca se debe confundir la calibracion con el ajuste, que es uno de los procesos de la

calibracion.
Medicion de resultados

El resultado de cualquier medida es s6lo una aproximacion o estimacion del

verdadero valor de la cantidad sometida a medicion —el mensurando—. De esta
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forma, la expresion del resultado de una medida es completa Unicamente si va
acompanado del valor de la incertidumbre asociada a dicha medida. La incertidumbre
es por tanto una informaciéon numérica que completa un resultado de medida,
indicando la cuantia de la duda acerca de este resultado.

La incertidumbre de medida incluye generalmente varias componentes:

Tipo A: Aquellas que pueden estimarse a partir de calculos estadisticos
obtenidos de las muestras recogidas en el proceso de medida. En la mayor parte de
los casos, la mejor estimacidon disponible del valor esperado de una magnitud Xi, de
la cual se han obtenido n observaciones, bajo las mismas condiciones de medicion, es
la media aritmética de las n observaciones X.

La desviacion normal experimental (s) es un estimador de la dispersion de los
valores alrededor del valor medio.

La desviacion tipica experimental de la media es alin un mejor estimador de
esta variabilidad.

La incertidumbre asociada a esta estimacion es:

Tipo B: Aquellas que unicamente estin basadas en la experiencia o en otras
informaciones. Este tipo de evaluacion viene determinada por las contribuciones a la
incertidumbre, estimadas mediante métodos no estadisticos, y que se caracterizan por
unos términos, que pueden ser consideradas como unas aproximaciones de las
varianzas correspondientes.

Varianza estimada asociada.

Desviacion tipica estimada asociada.

Generalmente la calibracion de un equipo de medida para procesos industriales
consiste en comparar la salida del equipo frente a la salida de un patron de exactitud
conocida cuando la misma entrada —magnitud medida— es aplicada a ambos
instrumentos. Todo procedimiento de calibracion se puede considerar como un

proceso de medida del error que comete un equipo.
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Calibracion e incertidumbre

Puesto que cualquier proceso de medida lleva asociada una incertidumbre, en
las calibraciones se deben tener en cuenta todas las fuentes significativas de
incertidumbre asociadas al proceso de medida del error que se lleva a cabo. En el
entorno industrial se acepta que una fuente de incertidumbre puede considerarse no
significativa cuando su estimacion es inferior en valor absoluto a 4 veces la mayor de
todas las fuentes estimadas.

Factor de cobertura:

K=1 (68,27%) Valor esperado comprendido entre p—c y pto

K=2 (95,45%) Valor esperado comprendido entre u—2c¢ y p+2c

K=3 (99,73%) Valor esperado comprendido entre p—3c y put+3c

1. Incertidumbre tipica combinada (u): Incertidumbre tipica del resultado
de una medicion, cuando el resultado se obtiene a partir de los valores de otras
magnitudes, expresada en forma de desviacion tipica:

Ley de la propagacion de la incertidumbre:

2. Incertidumbre expandida (U): Magnitud que define un intervalo en torno
al resultado de medicion, y en el que se espera encontrar una fraccion importante de
la distribucion de valores que podrian ser atribuidos razonablemente a la cantidad
medida (mensurando).

3. Factor de cobertura (k): Factor numérico utilizado como multiplicador de
la incertidumbre tipica combinada para obtener la incertidumbre expandida.

Las contribuciones a la incertidumbre vienen determinadas por los
componentes de esa incertidumbre, junto con su calculo y combinacion:

_ Uca

Upar =
— Calibracion: Dada por el certificado de calibracion. koa

— Deriva:  Variacion de la medida a lo largo del tiempo.
u . [Cn_ ’n—l]ﬂmz
‘deriva —
V3
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—Temperatura:  Debida a la influencia de la  temperatura.

Temperalur aa;
ufemperﬂfm"ﬂ = \/—
3
Resolucion
. ) o ) Uresolucidn ﬁ
—Resoluciéon: Minima variacion perceptible.

—Inestabilidad: Inestabilidad de la fuente de medida o0 equipo.

. [amu;z: - a‘rm'n],/2
Uinestabilidad — ‘/g

—M¢étodo: Debida al método de medida, posible método de medida indirecta de
Limite mazimo
Umeétodo =
la magnitud a medir. V3

—Repetibilidad: Debida a las medidas realizadas por un mismo instrumento en

JZE 1 IE_I)E

Urepetitibidad —

distintas condiciones. n—1

—Operador: Debidos a equipos de medida analogicas especialmente, por lo que

se aconseja hacer coincidir las medidas con las divisiones de la escala.

division
Uoperador = z
aper o ‘V'/E
—Reproducibilidad: Debida a las medidas realizadas por distintos instrumentos
2ic (T — x)?
o o Ureproductibilidad = 5 § = 1
en distintas condiciones. n-=

Otras fuentes de incertidumbre de medida

Un conocimiento completo exigiria una cantidad infinita de informacion. Los
fenomenos que contribuyen a la incertidumbre y, por tanto, al hecho de que el
resultado de una medicion no pueda ser caracterizado con un unico valor. En la
practica, pueden existir muchas fuentes de incertidumbre en una medicion, entre ellas
las siguientes:

e Definicion incompleta del mensurando.

eRealizacion imperfecta de la definicién del mensurando.
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eMuestreo no representativo - la muestra medida no representa el mensurando
definido.

eEfectos no adecuadamente conocidos de las condiciones ambientales o
mediciones imperfectas de las mismas.

e Limites en la discriminacion o resolucion del instrumento.

eValores inexactos de los patrones y materiales de referencia utilizados en la
medicion.

eValores inexactos de constantes y otros parametros obtenidos de fuentes
externas y utilizados en el algoritmo para la obtencion de datos.

e Aproximaciones ¢ hipotesis incorporadas en el método y el procedimiento de
medicion.

eVariaciones en observaciones repetidas del mensurando realizadas en

condiciones aparentemente idénticas.

Instrumentos de medicion

En la siguiente lista se muestran algunos instrumentos de medicidén e
inspeccion:

Pie de rey o calibrador Vernier universal

Sirve para medir con precision elementos pequeiios (tornillos, orificios,
pequetios objetos, etc.). La precision de esta herramienta llega a la décima, a 1a media
décima de milimetro e incluso llega a apreciar centésimas de dos en dos (cuando el
nonio esta dividido en cincuenta partes iguales). Para medir exteriores se utilizan las
dos patas largas, para medir interiores (por ejemplo didmetros de orificios) las dos
patas pequenas, y para medir profundidades un vastago que sale por la parte trasera,
llamado sonda de profundidad. Para efectuar una medicion, se ajusta el calibre al
objeto a medir y se fija. La pata movil tiene una escala graduada (10, 20 o 50
divisiones, dependiendo de la precision).

La medicion con este aparato se hard de la siguiente manera: primero se
deslizard la parte movil de forma que el objeto a medir quede entre las dos patillas si

es una medida de exteriores. La patilla movil indicard los milimetros enteros que
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contiene la medicién. Los decimales deberan averiguarse con la ayuda del nonio.
Para ello se observa qué divisidon del nonio coincide con una divisidon (cualquiera) de
las presentes en la regla fija. Esa division de la regla movil coincidira con los valores
decimales de la medicion.

Pie de rey de tornero

Es muy parecido al anteriormente descrito, pero con las ufias adaptadas a las
mediciones de piezas en un torno. Este tipo de calibres no dispone de patillas de
interiores pues con las de exteriores pueden realizarse medidas de interiores, pero
debera tenerse en cuenta que el valor del didmetro interno debera incrementarse en 10
mm debido al espesor de las patillas del instrumento (5 mm de cada una).

Calibre de profundidad

Es un instrumento de medicién parecido a los anteriores, pero tiene UNOS
apoyos que permiten la medicion de profundidades, entalladuras y agujeros. Tiene
distintas longitudes de bases y ademas son intercambiables.

Banco de una coordenada horizontal

Equipo de medicion para la calibracion de los instrumentos de medida.
Provisto de una regla de gran precision permite comprobar los errores de los Utiles de
medida y control, tales como pies de rey, microdmetros, comparadores, anillos lisos y
de rosca, tampones, quijadas, etc.

Micrometro de exteriores

v" Perno micrométrico o Palmer: es un instrumento que sirve para medir
con alta precision (del orden de una micra, equivalente a 10-6 metros) las
dimensiones de un objeto. Para ello cuenta con dos puntas que se aproximan entre si
mediante un tornillo de rosca fina, el cual tiene grabado en su contorno una escala. La
escala puede incluir un nonio. Frecuentemente el micrometro también incluye una
manera de limitar la torsion maxima del tornillo, dado que la rosca muy fina hace
dificil notar fuerzas capaces de causar deterioro de la precision del instrumento. Los
micrémetros se clasifican de la siguiente manera:

v Micréometro de exteriores: es un instrumento de medida capaz de medir

el exterior de piezas en centésimas. Posee contactos de metal duro rectificados y
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lapeados. Ejerce sobre la pieza a medir una presion media entre 5 y 10 N, posee un
freno para no dafiar la pieza y el medidor si apretamos demasiado al medir.

v' Micrometro digital: es exactamente igual al anterior, pero tiene la
particularidad de realizar mediciones de hasta 1 milésima de precision y es digital, a
diferencia de los anteriores que son analdgicos.

v Micréometro exterior con contacto de platillos: de igual aspecto que los
anteriores, pero posee unos platillos en sus contactos para mejor agarre y para la
medicion de dientes de coronas u hojas de sierra circulares.

v Micréometro de exteriores de arco profundo: tiene la particularidad de
que tiene su arco de mayor longitud que los anteriores, para poder realizar
mediciones en placas o sitios de dificil acceso.

v' Micrémetro de profundidades: se parece mucho al calibre de
profundidades, pero tiene la capacidad de realizar mediciones en centésimas de
milimetro.

v’ Micrémetro de interiores: mide interiores basandose en tres puntos de
apoyo. En el estuche se contienen galgas para comprobar la exactitud de las
mediciones.

Reloj comparador

Es un instrumento que permite realizar comparaciones de medicion entre dos
objetos. También tiene aplicaciones de alineaciébn de objetos en maquinarias.
Necesita de un soporte con pie magnético.

Visualizadores con entrada Digimatic

Es un instrumento que tiene la capacidad de mostrar digitalmente la medicion
de un instrumento analédgico.

Verificador de interiores

Es un instrumento que sirve para tomar medidas de agujeros y compararlas de
una pieza a otra. Posee un reloj comparador para mayor precision y piezas

intercambiables.
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Gramil o calibre de altitud

Es un instrumento capaz de realizar mediciones en altura verticalmente, y
realizar senalizaciones y paralelas en piezas.

Goniometro universal

Es un instrumento que mide el angulo formado por dos visuales, cifrando el
resultado. Dicho dngulo podré estar situado en un plano horizontal y se denominara
“angulo azimutal”; o en un plano vertical, denominéndose “angulo cenital” si el lado
origen de graduacion es la linea cenit-nadir del punto de estacion; o “angulo de
altura” si dicho lado es la linea horizontal del plano vertical indicado que pasa por el
punto de vista o de punteria.

Eléctricos

eVoltimetro: instrumento para medir la diferencia de potencial entre dos
puntos.

e Amperimetro: instrumento para medir la intensidad de corriente que circula
por una rama de un circuito eléctrico.

ePolimetro: instrumento capaz de medir diferentes medidas eléctricas como
tension, resistencia e intensidad de corriente normal que hay en un circuito, ademas
de algunas funciones mas que tenga el instrumento, dependiendo del fabricante.

Balanza

Instrumento que es capaz de medir la masa de un determinado elemento. Las
hay de distintos tamafios y de distintos rangos de apreciacion de masas.

Calibre pasa-no pasa

eCalibre tampon cilindrico: son elementos que sirven para comprobar el
diametro de agujeros y comprobar que se adaptan a lo que necesitamos; para respetar
las tolerancias de equipo, se someten a la condicion de pasa-no pasa Yy tienen el uso
contrario al calibre de herradura.

eCalibre de herradura: sirve para medir el didmetro exterior de piezas con la
condicion de pasa-no pasa.

eCalibre de rosca: permite medir la rosca tanto de un macho como de una

hembra, sometidos a la condicidon de pasa/no pasa.
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Instrumentos para inspeccion optica

—Lupa: es un instrumento de inspeccidn que permite ver objetos y
caracteristicas que nos es imposible ver a simple vista. Consigue aumentar lo que
estamos viendo y el aumento depende de la graduacion optica del instrumento.

—Microscopio: instrumento de visualizacion que nos permite ver aspectos o
caracteristicas de objetos con una vision microscopica, y con los dos ojos
simultaneamente.

—Proyector de perfiles: instrumento que permite ampliar con un factor
conocido, una pieza y poder observar su estructura mas pequefia mediante la
reflexion de su sombra.

—Rugosimetro: es un instrumento que mediante ondas es capaz de medir la
rugosidad de la superficie de un objeto, sin necesidad de ampliacion visual de la
superficie del objeto.

Termémetro - instrumento que permite realizar mediciones de temperatura.

Laser - instrumento de medicion para la medicion de distancias con alta
precision.

Durometro - €s un instrumento electronico que permite medir y hacer pruebas

de la dureza de distintos materiales, ya sean metalicos, ceramicos, plasticos o de

piedra.
VOCABULARIO
normalizacion CTaHAapTU3aIUs
incertidumbre HEOTPEICICHHOCTh
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frecuencia

calibracion

patron

error de medicion
desviacion

error relativo
trazabilidad

chequeo

desgaste de piezas
valor verdadero
medicion de resultados
medida

calculos estadisticos
estimador de la dispersion
factor de cobertura
deriva

resolucion
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reproducibilidad
muestreo

inexactos de constantes
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TEXTO 14. CONSTRUCCION NAVAL

I Lea y traduzca el texto “Construccion Naval”
Il. Exprese la idea principal de este texto en 5-7 frases

I11.  Aprenda de memoria el vocabulario

Construccion Naval

Desde el punto de vista estructural, un barco es una viga hueca sometida a
flexion y a torsidon mientras navega a traveés de las olas y cambiando su propio peso.
El armazon de un buque y la nomenclatura de sus elementos fundamentales ha sido
establecida con los afios y es en esencia la misma, ya sea para un barco velero de
madera o de un gran petrolero moderno. La columna vertebral de casi todos los
barcos es la quilla, una viga longitudinal situada en el fondo y que se extiende de proa
a popa. En el extremo de proa, la quilla se une a un elemento vertical o casi vertical
denominado roda, que forma la proa del barco. Una pieza similar, el codaste, suele
disponerse en el extremo de popa de la quilla. EI bugue adquiere su forma gracias a
una serie de costillas transversales, denominadas cuadernas, curvadas segin un orden
simétrico y sujetas a la quilla por sus centros. Cerca del nucleo, las cuadernas son
mas anchas que en los costados, formando las varengas. Las cuadernas se mantienen
en la posicion adecuada mediante tirantes longitudinales que recorren el barco de
proa a popa, Yy se curvan para ajustarse a la forma del casco. Un efecto adicional se
logra mediante los baos, que son las vigas transversales que atraviesan el buque de
banda a banda y unen las cuadernas. En navios muy pequefios sélo se usan los baos
gue unen los extremos superiores de las cuadernas y sobre ellos se apoya la cubierta.
En barcos mayores se utilizan baos a diferentes alturas, cuyo numero se corresponde
con el de las cubiertas del buque.

El forro del barco se monta sobre el armazon. En barcos de acero, el forro se
forma mediante una serie de chapas metalicas remachadas o soldadas al armazén, y
en barcos de madera, mediante un nimero de tablas horizontales denominadas tracas.
Este término también se utiliza a veces para denominar filas de chapas en cascos de
acero. Los muros transversales de madera o de chapa metalica, segin el tipo de

buque, se sittian de un extremo a otro, en varias posiciones a lo largo del barco. Estos
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muros, denominados mamparos, afirman la solidez del armazén y son utilizados para
dividir el casco en compartimentos herméticos, como medida de seguridad, de tal
forma que una fuga en el casco inundaria sélo una parte del mismo, manteniendo el
resto del barco, con los otros compartimentos, la necesaria capacidad de flotacion
para no hundirse.

Se han introducido una serie de modificaciones en los métodos tradicionales de
entramado en los buques. Muchos petroleros utilizan un sistema de entramado
longitudinal en el que se emplea un nimero reducido de grandes cuadernas, que son
longitudinales y las principales piezas del armazén que recorren la longitud total del
barco. El interior de los petroleros que se construyen de acuerdo con esta pauta esta
dividido en compartimentos por un mamparo longitudinal que recorre el barco en
toda su extension, por el plano de crujia y por otros transversales. El sistema
longitudinal de construccidén se ha utilizado también para otros tipos de barcos de

carga ademas de para los petroleros.

Construccion

La construccion de cualquier otro tipo de barco, de madera o de metal, puede
complicarse por las diferentes curvas del casco, los angulos compuestos que
conforman los diferentes miembros estructurales, y por la necesidad de producir un
barco que sea absolutamente simétrico y liso (con curvas regulares y superficies
lisas). Debido a tales exigencias resulta casi imposible construir embarcaciones,
cualquiera que sea su modelo, a partir de planos a escala como se opera en otros tipos
de estructuras. En estos casos, el constructor, antes de empezar a trabajar debe
recurrir a la practica del trazado de galibos, plantillas que configuran las lineas del
buque.

El trazado de galibos consiste en el dibujo exacto en tamafio natural del plano
del esqueleto del casco a construir. A partir de este plano, el constructor determina las
dimensiones y formas del armazon y de las chapa o laminas, que al montarse
formaran la estructura del casco.

El plano completo de la estructura del barco se extiende por un suelo plano en

una habitacion especial o edificio denominado sala de galibos. Los patrones de papel
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0 de madera, de las diferentes partes del casco (las plantillas), se realizan a partir del
plano, y después se emplean en los talleres para cortar y conformar las chapas y el
armazon en la configuracién proyectada. Cuanto mas complejo sea el barco, mas
detalladas seran las plantillas de trazado.

Durante siglos, el trazado de galibos se hizo de la misma manera, pero en las
ultimas décadas se ha modificado debido a la utilizacion de nuevas tecnologias. El
plano del esqueleto, en lugar de trazarse a tamano natural, se dibuja con gran
precision a una escala reducida, frecuentemente a escala 1:10. Luego se toman
plantillas del plano, las cuales se fotografian para obtener transparencias a una escala
de menos de 1:100. Las transparencias se proyectan después sobre una pieza sin
cortar y se marca, o se usan directamente en las maquinas automaticas de corte. Se
pueden utilizar también ordenadores o computadoras para describir las diferentes
formas de las secciones del casco, y para accionar la maquina de cortar.

Construccion de buques de madera

En general, los detalles estructurales de los barcos de madera son los mismos
que los de los buques de acero o de hierro, pero los métodos difieren, en gran parte, a
causa de la distinta naturaleza de ambos materiales.

El método de la cuaderna cortada, utilizado en la construccién de barcos de
madera, es similar al empleado en la construccion de buques de acero. En este tipo de
fabricacion, las cuadernas de madera hechas con piezas de madera cortada y
ensamblada se montan separadas sobre una pesada quilla y se arriostran 0 acoplan
entre si de la forma adecuada con el tablazon del casco. Al aplicar el método de
cuaderna doblada, las piezas se disponen y se cubren después de que el casco ha sido
formado de la manera que se explica a continuacion. Se coloca un determinado
namero de galibos pesados a intervalos regulares a lo largo de la quilla, configurando
cada uno de ellos la seccion transversal correspondiente del barco en el punto en el
que esta colocado el galibo. Después, una serie de junquillos o molduras de madera,
mas ligeros, colocados en sentido longitudinal, se doblan sobre la parte exterior de los
galibos formando una especie de esqueleto exterior del barco. Estos junquillos se

usan para recibir y dar forma a la cuaderna, y al colocarse ésta se dobla hasta adquirir
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la curva que forman los listones. Las cuadernas de madera se tratan con vapor o agua
caliente hasta que adquieren flexibilidad, y a continuacion se doblan hasta adquirir la
curva formada por los listones.

La parte exterior de los cascos en los barcos de madera se remata mediante un
tablazon que, como el entramado, se realiza mediante varios sistemas. En el tablazon
con juntas a tope, los tablones o tracas se unen para conseguir una superficie lisa, y
las juntas se calafatean o impermeabilizan para hacerlas estancas. En el tablazon de
tingladillo o con forro de tingladillo, los tablones del casco se disponen de tal modo
gue los bordes de las tablas montan ligeramente los unos sobre los otros. En la mayor
parte de los tablazones, las tablas se disponen en sentido horizontal de la roda a la
popa, pero en los cascos con tablazon doble, es habitual colocar el entablonado

interior en diagonal y el exterior horizontal.

Construccion de buques de acero

Durante muchos afios el proceso de construccién de buques era similar en todo
el mundo. Una chapa plana que formaba la quilla se situaba sobre unos picaderos
(maderos sobre los que descansa la quilla) y una viga armada longitudinal se adheria
a su eje central o de crujia.

Esta viga armada proporcionaba un espacio entre la parte externa del fondo y el
suelo de la bodega, formando el doble fondo, que incrementa la resistencia del buque
y sirve de tangque para almacenar combustible o agua de lastre para equilibrar el
buque. Las chapas y vigas que forman las cuadernas individuales, se cortaban y
curvaban siguiendo las formas de las plantillas trazadas con antelacion. Las
cuadernas se extendian desde ambos lados de la quilla por una viga armada vertical
hasta la parte superior del forro o regalas (tablones) del buque. Las vigas de cubierta,
que van de una regata a otra y enlazan la parte superior de las cuadernas (baos), se
montaban, y se sujetaban en posicion las chapas del forro y la cubierta.

En los ultimos afios se han operado grandes cambios en el proceso de
construccion de los barcos gracias a la soldadura en lugar de remaches para sujetar

las piezas y a la utilizacion de griuas que pueden levantar, transferir y situar cargas
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muy pesadas, de hasta 725 t. Las partes del barco siguen siendo las mismas, pero se
montan en grandes subconjuntos o blogues dentro de los talleres. El tamano de los
bloques se determina conforme a la mejor utilizacion de las instalaciones del astillero.
Se construyen generalmente boca abajo para facilitar la soldadura de todas sus partes.
Es también frecuente que los equipos y tuberias de cada subconjunto se instalen
durante el montaje en talleres. En la fase siguiente, los subconjuntos se trasladan a las
gradas (planos inclinados de un astillero) o al dique seco y se unen entre si. De esta
forma, una gran parte del trabajo puede hacerse al mismo tiempo en varios lugares.

El buque puede ser montado en las gradas o en el dique seco. En este ultimo
caso, cuando concluye la fabricacién del casco, el dique se inunda y se flota el barco.
Los diques secos se utilizan para el montaje de barcos de gran calado. La mayoria del
resto de los buques se montan sobre gradas. Las gradas se sitlan en un terreno
elevado con respecto del agua y con una inclinacion hacia la misma. Cuando las
gradas estan situadas perpendicularmente al borde del agua, el buque se bota de
frente. Cuando el canal de agua es estrecho, las gradas pueden ser paralelas a éste y
en ese caso el buque se bota de perfil. Las gradas contienen dos series de plataformas
pesadas que conducen al buque, a las que se denomina imadas; las fijas, que se
extienden a ambos lados del buque desde el area de construccion hasta una cierta
profundidad por debajo de la linea de marea alta, y las mdviles, que se deslizan sobre
las imadas fijas y soportan el peso del buque por medio de una elaborada cuna de
madera. Las imadas fijas y las moviles (anguilas) estdn fuertemente sujetas entre si
para que el bugue no se mueva hasta llegado el momento de la botadura.

Cuando el barco esta dispuesto para la botadura, la cuna se coloca en posicion,
se remueven los picaderos utilizados durante la construccion y las superficies de
deslizamiento de las imadas fijas y mdviles se engrasan de forma apropiada. En ese
momento, las llaves u otros mecanismos de retencion se retiran y el buque desciende
deslizandose hacia el agua por su propio peso. La construccion de imadas y la
botadura de buques, sobre todo los de mayor tamafio, son operaciones precisas y
delicadas. Después de botar el barco, su construccion se completa a flote, con el

buque amarrado en un muelle. El proceso final tras la botadura depende del grado de

134



terminacion y acabado que tenga el barco en el momento de la botadura. Lo mas
frecuente, sin embargo, es que después de la botadura se instalen los altimos equipos,

se prueben, y sea entonces cuando el buque se entregue al armador.

Estadisticas de Construccion Naval

En 1990 el arqueo total contratado o en construccién en todo el mundo
ascendia a 41,6 millones de TRB (toneladas de registro bruto) aproximadamente. Mas
del 36% de las TRB mundiales se construian en Japon. Después de Japdn, en
porcentajes decrecientes, se encontraban en Corea del Sur, Alemania, Dinamarca,
Yugoslavia, Italia, Espafia, Brasil y Polonia.

Historia

Las primeras evidencias arqueoldgicas del uso de los barcos se remontan a
50.000 o 60.000 afios atras en Nueva Guinea.

En el Antiguo Egipto hay evidencias de que ya se conocian las técnicas para
ensamblar maderas planas para formar un casco, ensamblandolas con espigas de
madera y brea para calafatear. Los barcos de la dinastia XXV tenian 25 metros de
longitud y un s6lo mastil.

El desarrollo de la navegacion en tiempos greco-romanos llevo a la
construccion de amplios trirremes y quinquerremes.

En la Edad Media, la navegacion sufrioé un retroceso que no se recuperd hasta
el siglo XV cuando nuevos barcos (Urca) y la reactivacion de las rutas comerciales
maritimas impuls6 de nuevo el viaje por mar.

En la época de los descubrimientos estos nuevos modelos, creados para surcar
el Béltico y el Mediterraneo, fueron sustituidos por galeones y carabelas, ideadas para
las travesias ocednicas, pasando la actividad maritima y los astilleros a la costa
atlantica (Londres).

Las técnicas mas antiguas de construccion de barcos probablemente fueran del
tipo de vaciado de troncos para formar una canoa, o el ensamblado de troncos,
juncos, etc. para formar balsas (tal y como la Kon-tiki de Thor Heyerdahl) o las

estructuras de madera o cafia recubiertas de pieles de animales.
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El primer salto tecnologico se dio cuando empezaron a construirse barcos a
base de tablas de madera. Se dan dos técnicas: las maderas superpuestas a partir de la
quilla, sin cuadernas (al estilo de los drakkar vikingos) o las maderas unidas y
calafateadas sobre quilla y cuadernas. El calafateo consiste en introducir entre cada
dos tablas estopa y brea, de manera que se evite la entrada de agua por las rendijas
gue quedan entre dos tablones.

Hasta el siglo XVII no empezaron las primeras construcciones en metal,
durante la revolucidn industrial se crearon los primeros diques secos artificiales con
ladrillos, mientras que los materiales plasticos y los compuestos de fibra de vidrio o
fibra de carbon con resinas epoxicas empezaron en el siglo XX.

También en el siglo XX se han desarrollado técnicas de epoxidizacion de
maderas, lo que las hace mas duraderas y resistentes, y han abierto la nueva
construccion de barcos en madera. La FAO ha publicado varios textos referentes a la
construccion de pesqueros artesanales en ferrocemento, como detalle curioso se
puede citar que el casco esta terminado en menos de 72 horas desde el inicio del
proceso, pero es necesaria la participacion de un total de 47 personas para la
construccion.

Cabe senalar que no solo en los astilleros como se menciona se fabrican
embarcaciones, hoy en dia se puede realizar mediante una maestranza y su
ensamblado se puede realizar en esta dependiendo de las capacidades de espacio o se
puede construir por parte y se ensambla en terreno.

Construccion Naval en México

Los primeros barcos construidos en tierras Americanas, fueron los construidos
en el afio 1521, en la Meseta de Andhuac. Fueron 13 los cuales fueron construidos en
tierra firme y probados posteriormente en las aguas del Rio Zahuapan, para
finalmente ser llevados a navegar por los canales que rodeaban la Gran Tenochtitlan.
Estas embarcaciones fueron construidas bajo las 6rdenes de Hernan Cortés, por un
grupo de espafioles que fungieron la funcion de Ingenieros Navales y otro grupo de

Tlaxcaltecas y Acualhuas quienes realizaron la mano de obra. Durante la
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construccion de estas embarcaciones los Mexicas trataron de incendiarlas en tres
ocasiones.

Es por esto que el afio 1521 se conoce como el inicio exitoso de la
Construccion Naval Mexicana, para la fabricacion de estas embarcaciones se corto la
madera en el Cerro de La Malinche, esto bajo la supervision del carpintero Martin
Lopez, quien contd con la colaboracion de Alonso Ojeda, Juan Marquez y Juan
Gonzalez, las piezas fueron talladas en un barrio de Tlaxcala y trasladadas a Texcoco
por 20 mil indios, mas de mil peones cargadores, jinetes y soldados espanoles; todos
estos comandados Gonzalo Sandoval quien tenia la orden de hacer llegar las piezas
que se utilizarian para dar inicio a la Construccidon Naval.

Para la exploracion del mar del Sur (EI Océano Pacifico) se determind que se
necesitaban mas embarcaciones, las cuales no se tenian, por lo que en 1522 se
construyo el primer astillero sobre las costas continentales del Mar del Sur, donde se
construyeron dos carabelas medianas y dos bergantines; los que se destinaban para
explorar estas nuevas costas, pero por desgracia se incendiaron antes de ser botadas.

En 1529 se construyo un astillero en Acapulco, donde fueron botados dos
bergantines; el San Marcos y el San Gabriel, en los que en 1532 se recorrieron las
costas que se encontraban al norte del astillero, se dice que por etas mismas fechas ya
estaba en operacion otra fabrica de barco en lo que hoy es Manzanillo, el auge de los
astilleros de dio debido a que Hernan Cortés tenia un gran interés en explorar y
conquistar los mares, esto conjugado con la colaboracion que recibié de un gran
numero de gente llegada de Espana y que eran excelentes hombres de mar y
carpinteros contribuyo al rapido desarrollo de la Industria Naval en México. Fue asi
como poco a poco se fueron levantando en las costas del pais mas astilleros, esto para
satisfacer la demanda que estaba en constante incremento.

Afos después durante la Guerra de Independencia y pese al gran éxito de los
astilleros Mexicanos la Construccion Naval se paralizo totalmente, esto debido a que
todos los astilleros y embarcaciones eran de propiedad espaifiola; y estos fueron
quemados, por lo que también se dejo de recibir buques comerciales y de expedicion,

lo que ocasiono también una paralizacion comercial en el pais. Para satisfacer las
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necesidades navales del pais se comenz6 por comprar 10 embarcaciones a Estados
Unidos, y posteriormente en 1823 se compraron 10 barcos de medio uso a Inglaterra,
las cuales permitieron sacar a los espafioles que aun combatian en San Juan de Ulua,
esta experiencia de compra a los ingleses dejo un amargo sabor de boca, ya que por
un adeudo del 25% del monto total de compra, una de las embarcaciones jamas llegd
a tierras mexicanas, sin embargo se supo que esta embarcacion fue vendida a Rusia.
Cuando Porfirio Diaz estuvo en el poder, este mismo sistema de compra de barcos
extranjeros siguid implementandose, y fue entonces que se compraron buques de
vapor y Cascos de acero. Un Acontecimiento muy importante durante el gobierno de
Porfirio Diaz fue la construccion del ferrocarril que conectaba el Golfo de México
con El Océano Pacifico, a través del Istmo de Tehuantepec, por lo que fue necesario
habilitar dos puertos, uno en Coatzacoalcos y otro en Salina Cruz; cada uno con sus
respectivos talleres de reparacion. Cabe mencionar que de estos dos puertos solo
Coatzacoalcos tuvo un desarrollo importante, esto debido a que el puerto de Salina
Cruz fue disenado con un error de calculo, el cual ocasiono que las corrientes marinas
acarrearan grandes cantidades de lodo.

Modelismo naval

Barco a escala de una tumba Egipcia datado 2000 a.C.

El Modelismo naval consiste en la construccion de modelos de barcos a escala,
existiendo dos grandes corrientes; una de modelismo estatico, y otra de modelismo
navegable.

Los inicios del modelismo en general se remontan a muchos miles de afios

atras, desde que el hombre primitivo empezo6 a crear réplicas de animales y plantas de
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su entorno. En Egipto se encontraron representaciones de barcos egipcios que datan
del afo 2000 AC.

Escala

La escala representa las veces en la que el barco real es dividido para su
creacion, es decir, si el barco real mide 250 metros y la escala es 1:1000 corresponde
dividir los 250 metros del barco entre 1000, lo cual da una medida de 25 centimetros,
es decir, que un modelo en escala 1:1000 de un barco de 250 metros mide 25
centimetros. Las escalas mas comunes son 1:350 o 1:400 para barcos mas grandes y
1:700 para barcos pequenos.

Modelismo estatico

Este tipo de modelo pretende realizar un modelo reducido lo mas parecido
posible a una nave real, existente o que haya existido, pero tratando de conseguir la
mayor fidelidad posible con respecto al original.

Existen basicamente 2 formas de representar el barco a escala, a casco
completo (fullhull) o en linea de navegacion (waterline). En la primera aparece el
modelo completo, tanto la obra muerta de la nave (lo que se encuentra sobre la linea
de flotacidon) como la obra viva (casco sumergido con hélices y timon). En este caso
es comun sostener el navio con algin tipo de base o pedestal. Para las presentaciones
waterline normalmente se opta por crear una base que simule el mar con lo cual se
produce un diorama (representacion de una escena).

El Modelismo Estatico es basicamente de exhibicion, tanto en colecciones
personales como en museos. Al no ser modelos que seran navegables, pueden tener
mas nivel de detalle ya que no sufriran los dafios propios de su uso. Muchas partes de
estos modelos, como cableados, barandas y otras pequenas piezas son muy fragiles
por lo que su manipulacién sin cuidado puede estropearlos. No son juguetes, por lo
tanto, no estan disefiados para su uso como tales.

El modelismo estatico, por lo general, requiere de piezas creadas de diversos
materiales por el modelista o adquiridas en un kit, ademas de pegamentos, pinceles y

pinturas.
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Acorazado Bismarck en version linea de flotacion.

Modelismo Navegable

Veleros a radio control

Prima la posibilidad de navegar del modelo, aunque en segundo plano, también
se le afiaden toda clase de detalles realisticos. En modelos navegables se llega incluso
a crear lanzaderas de misiles con petardos representando los proyectiles, radares y
cafiones moviles 0 chimeneas que expulsan vapor.

En el maquetismo navegable se puede optar por dos tipos; el que viene
fabricado, tales como las lanchas rapidas, que pueden ser adquiridas en tiendas de
juguetes. También esta el caso de los barcos, lanchas y veleros que pueden ser
fabricados, la mayoria de los que se hacen, suelen ser de disefio propio, y en madera,
adicionalmente el usuario suele introducirles el equipamiento necesario para que

puedan navegar.
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Adicionalmente, estan los kits de preparacion de barcos, que vienen listos para
que las piezas sean montadas.

Materiales

El material mas difundido en el modelismo naval es el plastico inyectado. Los
fabricantes ofrecen kits en cajas conteniendo planchas de plastico con piezas
desglosables las cuales generalmente se entregan sin pintar y en color base gris claro.
La asociacion internacional que agrupa a este tipo de modelismo es la [IPMS.

La madera se usa generalmente para crear modelos de barcos de vela
fabricados en la realidad en madera como el galedno el navio. Se pueden construir a
partir de kits de fabricantes o bien partiendo de planos distribuidos por fabricantes o
museos y creando uno mismo las piezas de madera de manera artesanal. Se
complementan los modelos con piezas de laton, fundicién u otros metales para
cafones, mascarones de proa o decoraciones de popa. El modelismo en madera es
uno de los mas admirados por el ptiblico en general por la complejidad del trabajo y
la vistosidad de las velas y jarcias.

Otro material que es usado es el papel, los disenadores hacen las piezas de los
barcos en papel a manera de planos, pero con la ventaja de que ya vienen en color
para recortar, doblar y pegar. Si bien la mayoria de modelos terminados no obtiene un
nivel de presentacion superior a los materiales antes mencionados si existen algunas
firmas como GPM que producen estos papermodels con un nivel de detalle
extraordinario, incluso logrando superar al pléastico y la madera, pero estdn disefiados
para modelistas de papel expertos. El punto fuerte del modelismo en papel es el bajo
costo de los kits, encontrdndose muchos gratuitos en Internet como por ejemplo los
de la firma Total Navy.

Uno de los paises con mayor produccion y difusion de los papermodels es
Polonia, que durante afios post-guerras tuvo restricciones en el uso del plastico, por lo
que la creatividad de los modelistas polacos logré evolucionar este tipo de
modelismo. Otro tipo de materiales usados son los cerillos de fosforos, resina y

poliestireno.
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El llamado Scratchbuild es considerado uno de los retos mas desafiantes en el
modelismo naval ya que no parte de piezas prefabricadas sino que usa todo tipo de
materiales como fibra de vidrio o ldminas de plastico, ademas de metal, alambre, etc.
A diferencia de la madera que representa generalmente barcos que eran de ese
material, el scratchbuild representa navios de acero.

Para aumentar el detalle de los barcos a escala se cuenta con calcas, banderas y
piezas de foto grabados (photoetched) que son laminas de metal con piezas forjadas
en ese material con mas nivel de detalle que las de pléstico.

Colecciones

Coleccion de Philip Warren

VOCABULARIO

modelismo estatico CTEH/IOBBI MOJICIIU3M
vigo Oanka

proa HOC

popa KopMa

quilla KHJTb

roda GbopIITeBCHD

codaste axTepIITEBEHb
cuaderna IIMTAHTOYT
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TEXTO 15. MANAGEMENT

I Lea y traduzca el texto “Management”
Il. Exprese la idea principal de este texto en 5-7 frases

I11.  Aprenda de memoria el vocabulario
MANAGEMENT

Una persona se convierte en manager cuando no puede hacer toda su tarea y
busca ayuda en otro que colabore con ¢l para hacerlo, bajo su responsabilidad.

Por esto se puede decir que no bien hay pequetios grupos en el comienzo de la
Humanidad, se inicia el management, aunque sea de una manera difusa y para nada
establecida como tal.

El primer teodrico de que tenemos noticia, fue Sun Tzu que en el S. IV a. J.C,,
escribid "El arte de la guerra". En esta obra trata el asunto de las relaciones con las
tropas, entre los oficiales y la motivacion. Siglos después Von Clausewitz escribi6 su
libro “De la guerra" en el S. XIX” que trata la cuestion del management en los
ejércitos. En este siglo se produjo la Revolucion Industrial y las empresas se
multiplicaron. A partir de este momento la cuestion del management tuvo un campo
especifico en el que creceria.

Esta evolucién del tema del management podemos dividirla en diferentes
etapas. Las etapas que podemos describir en el management son las siguientes:

1. Periodo de las primeras épocas: El management que se practicaba desde el
comienzo era intuitivo y estaba basado en la obediencia que los empleados debian al
dueno. Este autoritarismo se hizo mds amable con lo que luego se llamaria
paternalismo.

2. Periodo inicial de la teoria: en esta etapa estan los primeros teoricos que
establecen ciertas bases, durante el fin del S. XIX y el principio del S. XX. Es la
época de Taylor, Weber y Fayol. Los tres han sido muy considerados por las
generaciones siguientes y han establecido algunos elementos que han permanecido,
como las teorias sobre la burocracia (Weber), las cuatro funciones del manager
(Fayol) y la organizacion del trabajo (Taylor).

3. Periodo intermedio: entre las dos Guerras varios autores escribieron sobre
management. En general no tuvieron mucha influencia, salvo Elton Mayo. En esta
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época escribieron M.P.Follet, L.Gullick, V.A.Graicunas, D. Ulrich, Chester Barnard,
F. Roethlisberger y W.Dickson. Se dedicaron a analizar distintos aspectos de las
relaciones en una primera aproximacion que en el caso de Mayo resultd sorpresiva e
impacté en el ambito empresarial con la Escuela de Relaciones Humanas. Mary
Parker Follet fue una inteligente analista de las relaciones y del trato en las
organizaciones y es la primera mujer de que tenemos noticia en el estudio de estas
cuestiones.

4. Periodo de la psicologia; después de la Segunda Guerra aparece un grupo de
psicologos que desarrolla diferentes teorias. Es la época de Maslow, Mc Gregor,
Argyris, Bennis, Herzberg, Blake y Mouton (es la segunda mujer que conocemos en
estos temas), los objetivos y la Escuela de Londres que desarrolld y ordend las
técnicas de Recursos Humanos. También en esta época estan Dahrendorf y Simon.
Aunque sus estudios son mas amplios, inciden en el management al establecer la
existencia de un conflicto structural (Dahrendorf) y la consideracion de la empresa
como un sistema (Simon). Comienza a publicar Peter Drucker.

5. Periodo de la obligacion: en este periodo se desarrollan teorias con la
peculiaridad que se convierten en una obligacion empresaria y quien no las sigue es
execrado por la comunidad empresarial. Este periodo comienza en la década de los
70 con los circulos de calidad a los que siguen la calidad total, la excelencia, el job
enlargement, la reingenieria y otras ideas.

6. Periodo actual: en este periodo que se inicia a fines de la década de los 90,
no hay grandes escuelas ni teorias sino mas bien opiniones aisladas o tecnologias
como el Knowledge management.

Estas formas del management no son necesariamente especificas del periodo
que se menciona. El autoritarismo, por ejemplo, se sigue utilizando en la actualidad.

En el management ha habido varios fracasos generalizados de importancia.
Algunos continilan porque nunca nada es totalmente universal ni lineal, pero después
de senalar esos fracasos queremos describir los elementos de un buen management de
acuerdo con lo que la experiencia propia y ajena nos muestra y lo que esos mismos
fracasos nos sefialan.

VOCABULARIO

ambito empresarial KOMMepuecKkas 00J1acTh

analista AHAJIUTHK

basado en la obediencia OCHOBaHHBI HA TIOBUHOBEHUH
campo especifico crernudpuIeckoe mose

ciertas bases HEKHE OCHOBaHUS (OMpeIeICHHBIC)
conflicto estructural CTPYKTYPHBIH KOHQIHKT
considerado por CUHMTATHCSA C YeM-JTHO0

deber al dueno OBITh 0OSI3aHHBIM BJIAICIIBILY

Escuela de Relaciones Humanas [IIxoma Yenoeuyecknx OTHOIMEHUI
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establecer
excelencia

job enlargement
fracaso

incidir
multiplicarse
obligacion
peculiaridad
responsabilidad
senalar fracasos

yCTaHABJINBATh

MIPEBOCXOJICTBO

paboTa 1Mo pacuIupeHUI0

MPOBaJI, HEYaua, HEAOCTATOK
BIINATH

MYJIBTHILTALIAPOBATH, YBEIIMUUBATHCS
0053aTeNILCTBO

0COOEHHOCTh

OTBETCTBEHHOCTH

OTMETUTH HETOCTATKH

tratar la cuestion pelIaTh BOIPOC

El autoritarismo

Aug en indoeuropeo significa hacer crecer y de alli augere en latin, que
significa crecer; de augere surge autor, que es quien causa algo, quien inventa o crea,
lo ya no es hacer crecer sino una forma de crecimiento personal. De la palabra autor
surge la palabra autoridad que ya no es crecimiento sino potestad, poder, que se le
daba a quien es autor y que luego se extendié a otros que no eran autores. De
autoridad deviene autoritario, que es el que usa la autoridad como Unico criterio de su
poder, lo cual configura el autoritarismo que es el sistema del autoritario. Un largo
camino que empez6 con la idea de crecer y termind con la relacion de imposicion. Es
un largo camino para terminar en un sentido contrario al original.

El autoritario es una persona que quiere que se haga lo que quiere y eso es, en
general, que se haga inmediatamente. Es quizas una necesidad organizacional, pero
en general es un capricho, una idea que se le ha ocurrido que debe hacerse para
satisfacer su sensacion de control sobre su entorno. Su poder es controlar y es
imponer y esta satisfaccion esta por encima de la ventaja que la organizacién pueda
tener. A la persona autoritaria le importa mas satisfacer su deseo personal que el
cumplimiento del puesto en la empresa y que la conveniencia de la empresa. El
autoritario alcanza de esta manera su logro y mejora su autoestima. Quien no es
autoritario alcanza su logro con los resultados que obtiene y mejora su autoestima con
la tarea del grupo que ha formado y sus resultados. Son dos maneras diferentes de

trabajar, pero basicamente son dos maneras diferentes de vivir.
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Las personas que reportan al autoritario sienten la presion del poder inmediato
y se dan cuenta que muchas veces estan cometiendo errores que de todas maneras
tienen que llevar a cabo. Esto produce una reaccion en algunas personas que las suele
llevar a dejar la empresa o a ser despedidas.

No tenemos que confundirlo con la autoridad sucesiva de los niveles de la
empresa. La autoridad sucesiva de los niveles de la empresa parte del poder que
tienen los accionistas, que pueden ser un propietario o millones. Este poder se delega
sucesivamente en distintos niveles y asi recibe poder el CEO y éste les da poder a los
Directores y los Directores a los Gerentes, los Gerentes a los Jefes, estableciendo una
cascada de transferencia de poder de un nivel al otro hasta llegar al punto en que se
delega poder al empleado u operario para que lleve a cabo su tarea. Esta delegacion
puede ser mas o menos clara y puede ser mas o menos amplia.

Sin embargo, puede ocurrir que el nivel de accionista establezca politicas o no.
En las grandes organizaciones las politicas son mas habituales, pero en la empresa
que se iniciaba en el S. XIX o en la que se inicia ahora, no se escriben politicas de
empresa, sino que se actian.

El propietario de una empresa pequefia tiene mas campo para el autoritarismo,
ya que se trata de personas con fuerza e iniciativa para lograr el proyecto que han
iniciado, alguien que toma riesgos. Esa persona tiende a querer que las cosas se hagan
como ¢l dice y a despreciar la opinion de los demés. Hay desde luego quienes en esas
posiciones tienen una actitud diferente y buscan la coordinacion y la opinién de sus
colaboradores.

El nivel que reporta al accionista esta hecho a su imagen. Es notable como los
CEO de las empresas responden a la imagen del accionista que deja el puesto o pasa a
ser Chairman. De acuerdo con esto es probable que tenga ciertas caracteristicas de
autoritarismo. Al mismo tiempo en las empresas en que esta atun al comando el
fundador, quienes reportan a ¢l tienen que ser muchas veces personas que acepten
facilmente las opiniones del jefe. Este tipo de persona es autoritaria y aun tiende a
maltratar a sus dependientes. La sumision hacia arriba va acompafniada habitualmente

por el autoritarismo hacia abajo.
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En alguien que es parte de una organizacion grande, el actuar de una forma
autoritaria es un acto mas complejo que depende de ciertas condiciones de la cultura
de la empresa en la que estd. Por de pronto en una empresa mayor la delegacion que
se da puede ser que se ejerza con un estilo de participacion o no. Y cuando el estilo
no es participativo puede ser que el responsable de ese sector se adecue a las politicas
o no haya politicas o no las respete. Cuando hablamos de participacién nos referimos
a la participacion en la opinidn, es decir preguntar y escuchar a los colaboradores
antes de tomar ciertas decisiones. Quien ejerce la autoridad de una manera rigida no
consulta con sus colaboradores, sino que les da 6rdenes. Por ese camino cae en el
autoritarismo con cierta facilidad porque al guiarse solamente por sus criterios los
limites del poder se vuelven grises. La cuestion esta en la medida en que la empresa
impulsa, condena o prohibe esas conductas. En algunas empresas el autoritariSmo
comienza desde el CEO y baja a todos los niveles. En general quienes se someten a
un autoritario son a su vez autoritarios hacia abajo. No es comun el sometido que es
participativo con sus colaboradores. Lo que puede ocurrir es que el nivel de
autoritarismo sea menor en cada nivel y termine diluyéndose al final de la linea.

En otras empresas se condena el autoritarismo y se enuncia que esa es una
empresa donde se da cabida a las personas y se las respeta. Esto es muy comun en las
grandes corporaciones que han tenido una propension a enunciar que “el mayor bien
es nuestra gente”. Pero esta condena es formal y en los hechos quien es autoritario
ejerce su estilo sin demasiadas dificultades.

Pero hay empresas donde efectivamente esta forma de management esta
prohibida y se dan cursos, se entrena, se hacen encuestas de opinioén para encauzar la
cultura de la empresa hacia una forma participativa y de buen trabajo conjunto
coordinado. En estas el autoritario tiene poca cabida y suele ser despedido.

La sociedad por su parte tiene una actitud similar a la de la empresa, pero en
términos mas generales ya que no estd cerca de la situacidon en el dia a dia. La
sociedad puede crear una cultura de participacion, pero en general lo que ocurre en el
mundo es que la sociedad acepta que haya autoritarismos en las empresas. Es

probable que en distintos foros se condene esa forma de trabajar, pero esto no suele
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traducirse en acciones concretas ya que las ONG que son las que suelen manifestarse
en este sentido no tienen poder para coartar al autoritario y cuanto mas lo que pueden
hacer es dar espacios para el entrenamiento de los gerentes.

Desde el punto de vista de quienes son objeto del autoritario, algunas personas
se someten a su poder por necesidad econoémica, otras lo hacen por debilidad, otras
por haber crecido en un ambiente similar. Es el caso de la persona que ha crecido
bajo un padre autoritario: esta persona esta acostumbrada o lo que es mas necesita,
alguien autoritario por encima de €l o ella porque ese es su caracter y por lo tanto se
adecua perfectamente al jefe autoritario. Un padre autoritario facilita el ejercicio de
un poder autoritario sobre su hijo. Pero en cualquier caso la persona acumula bronca.
La sujecion, el capricho al que esta sometida esta persona, le produce bronca que no
puede manifestar abiertamente sin entrar en grave conflicto. Esta persona puede ser
que ni siquiera reconozca la bronca que le produce la opresion en la que vive. En
general no lo hace y cuando se le pregunta acerca de la relacion que tiene con su jefe,
usa eufemismos o descripciones tales como que "es muy inteligente”, "tiene mucha
iniciativa", "es todo un caricter", etc. Pero en cualquier caso el empleado ejerce su
bronca y como no la puede ejercer de una manera abierta la ejerce de una manera
indirecta y sutil. Se equivoca, comete errores o ineficiencias, cumple con
instrucciones, pero deja cabos sueltos, se venga en fin de alguna manera del trato que
recibe.

Puede ocurrir que se produzca la idealizacion del supervisor por parte del
supervisado y su consecuente adhesion, aunque esto ocurre eventualmente en
relaciones de tipo politico o religioso; puede ocurrir asimismo que el supervisor y el
supervisado establezcan una relacion de tipo sado-masoquista en la que éste ultimo
actue en ese marco sometiéndose a la voluntad del otro. Pero esto tampoco es lo
habitual.

Es mas habitual que las personas quieran ser reconocidas, es decir quieren que
las quieran y por esta busqueda aceptan ciertos desvios del supervisor; también
ocurre que las personas quieren alcanzar ciertos logros y para ello aceptan ciertos

desvios del supervisor. Cuanto sean estos desvios, cual sea el nivel de maltrato
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aceptado, es especifico de cada caso y depende del supervisor, pero también de
cuanto quiera ser amado el supervisado o de cuanto esté dispuesto a aceptar para
lograr el ascenso que busca.

El autoritario no necesariamente trata mal. Se puede ser muy educado y al
mismo tiempo ser una persona muy autoritaria. Hay quienes tienen inclusive un halo
de simpatia y amabilidad que puede llevar a engafio a quienes no estan avisados del
caracter de esa persona.

Por otra parte, hay que distinguir entre el autoritario y el perverso. Al
autoritario le importa el poder, le importa que se hagan las cosas como ¢l quiere que
se hagan. El perverso hace un juego de destruccion y recuperacion del empleado: lo
ataca de formas mas o menos sutiles llevandolo a perder confianza en si mismo y a
creer que es incapaz y en esa presion que sufre el empleado, facilmente puede
enfermar fisica o sicoldogicamente y cuando esto ocurre el perverso se preocupa por
cuidarlo y ayudarlo a recuperarse, solamente para poder destruirlo otra vez. El
perverso no se preocupa por como se hagan las cosas sino por como puede jugar con
ese otro ser humano, por lo cual aunque a veces parezca que es autoritario su objetivo
final es otro.

Podemos resumir las distintas situaciones del autoritario de la siguiente
manera, cada una de las cuales condiciona y permite un cierto tipo de autoritarismo:

Por el tipo de empresa:

-El autoritario en la pequefia empresa

-El autoritario en la empresa mediana o grande que no tiene politicas

-El autoritario en la empresa mediana o grande que tiene politicas

Por la relacion:

-Sado-masoquista

-Idealizacion del jefe

-Fuerza-debilidad (formacion del supervisado en una familia autoritaria)

-Busqueda de logros o ventajas por el empleado

-Necesidad econdmica del supervisado

-Necesidad mayor por parte del supervisado de ser reconocido
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Por la cultura de la empresa:
-Permite el autoritarismo

-Lo condena sin actuar en contra
-No lo permite

Por la cultura de la sociedad:
-Permite el autoritarismo

-Lo condena sin actuar en contra

-No lo permite

El autoritarismo es un fracaso como sistema de management

El autoritarismo es un fracaso como sistema de management porque produce
efectos no queridos por un manager eficaz. Asi podemos mencionar:

-El autoritario no coordina: el manager autoritario da 6rdenes individuales y si
alguna vez las da a dos o mdas personas no acepta opiniones que puedan permitir
coordinar acciones;

-Se hacen cosas contradictorias: las ideas generales son las mismas, pro las
operativas cambian a veces mds de una vez en un dia. Esto no siempre es aparente
porque no son contradicciones abiertas, pero se trata de acciones que se van a
entorpecer en algin momento unas a otras;

-Quedan cosas sin hacer: como no hay posibilidad humana de cubrir todas las
areas siempre queda alguna cosa sin cubrir de la cual el manager culpa a alguien;

-Quedan cosas inconclusas "deja eso y haz aquello™: es habitual que un
manager autoritario sea siempre o a veces ansioso y esto produce cambios de accion
que dejan cosas sin terminar;

-Tiende a eliminar la iniciativa de las personas: las personas que alguna vez
opinaron dejan de hacerlo para no enfrentar la respuesta airada o la ironia del
manager;

-Produce miedo que a su vez produce errores: la accion autoritaria produce
miedo en las personas que temen por su futuro y ese miedo hace que las personas se

equivoquen en su trabajo.
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-Produce desorganizacion: la falta de coordinacion, los cambios de accion y las
ordenes independientes unas de otras producen desorganizacion en el conjunto.

-No se sabe cudl es el objetivo: el autoritario no explicita cual es el objetivo de
la empresa. Si alguna vez, por la influencia de alguien define una Vision de la
empresa, la contradice al poco tiempo.

-No se sabe si vamos bien o vamos mal: el personal no sabe si la empresa va
bien o mal y se guia solamente por la cantidad de trabajo que hay. Tampoco sabe si el
empleado esta haciendo bien su trabajo a criterio del manager, lo cual produce
desorientacion y miedo.

-Produce desanimo por los cambios de direccion: el hecho de que haya
cambios de direccion en lo que se hace cansa a las personas y los desanima.

-Produce rifias internas contra los que quieren bienquistarse con el autoritario a
cualquier precio: en estos grupos mas que en otros hay personas que tratan de estar a
bien con el manager. En cada pais tienen un nombre especial siempre peyorativo.
Estas personas hacen que las demas las desprecien, las ataquen y les teman, lo cual

produce mas conflicto interno, menos colaboracion y mas pérdida de tiempo.

La situacion actual

Hay una clara tendencia a que el autoritarismo no sea bien visto. Eso no
significa de ninguna manera que haya desaparecido. Probablemente de los distintos
fracasos del management que veremos este sea el que por mas tiempo Se ha
mantenido y se mantiene aun. La cuestion radica en que este fracaso o esta basado en
teorias que se han puesto en practica, Sino que tiene sus raices en el caracter mismo
del ser humano. La practica del poder no es un asunto menor en la vida de un
hombre. Dicho de una manera genérica, el hecho de poder hacer es esencial para
cualquier ser humano. El hecho de que una persona no pueda hacer ataca su
autoestima y su entidad. Por esto la cuestion no esta planteada en no poder hacer nada
sino en cuanto podemos hacer. Y en este asunto el poder hacer mas facilmente invade
el area de otra persona y esto hace que ¢l que actia sienta una gratificacion especial
por haberlo conseguido e insista con su conducta. Por esto el autoritarismo sigue

existiendo y lo hace en las distintas condiciones que hemos visto. Quien inicia una
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empresa suele actuar de una manera autoritaria. En las empresas ya existentes donde
no hay politicas establecidas es probable que existan manager a los distintos niveles
que actuan de manera autoritaria. En las empresas existentes donde hay politicas
establecidas pueden encontrarse todavia personas que son autoritarias, aunque lo
hagan hasta limites menores que en los de los casos anteriores ya que estan limitados
por la cultura de la empresa.

Lo que me sigue sorprendiendo cuando veo a un autoritario en accidon es como
no se da cuenta de los errores que su conducta produce. Es cierto que en algunos
casos de excepcion o urgencia hay que actuar de una manera autoritaria, pero son
esto, casos de urgencia o excepcion. En la vida cotidiana de una empresa el
autoritarismo es un fracaso. Exige una enorme cantidad de energia para corregir los
errores que comete y produce una cantidad de dafios que son irreversibles.

Las unicas razones plausibles por las cuales el autoritarismo continia en
nuestras sociedades son, por un lado, lo que hemos ya mencionado sobre el caracter
del ser humano y por el otro el enorme narcisismo que tiene el autoritario y que hace
gue no considere errores las equivocaciones que comete o que se las endilgue a otros.
Los idiotas son los otros y no ¢l, porque lo que €1 hace esta bien hecho y es lo que hay
que hacer.

Por este camino es evidente que el autoritarismo seguira existiendo, aungque se
lo acote en mayor o menor medida. Y lo digo asi, es porque se habla mas en contra

del autoritarismo de lo que en la realidad de las empresas se hace.

El paternalismo

En distintos momentos del S. XIX hubo quienes sintieron compasion por los
abusos que sufrian las personas en las empresas. Esto llevd a la aparicion de
diferentes formas sociales que no vamos a analizar aqui y en las empresas produjo
una tendencia que con el tiempo tomo6 la denominacién de paternalismo. El
paternalismo es pues una forma de autoritarismo que tiene algunos signos
humanitarios que el autoritarismo no tiene.

Una forma de describir al paternalismo es a través del entonces llamado Jefe o

Encargado de Personal Este iniciador de la carrera de Recursos Humanos, estaba en
152



lo que hemos descrito como la época del mayordomo. El Jefe de Personal era en
realidad el mayordomo del propietario, el que se paraba en la puerta cuando el
personal entraba y salia, el que tomaba y despedia al personal, el que aplicaba las
sanciones que decidian otros jefes o ¢l mismo. Era el malo.

Este mayordomo comenzd a conversar con las personas, a enterarse de que le
ocurria a cada uno y empez6 a llevarle algunos casos al propietario para que les
permitiera cosas tales como faltar para ir al médico, darle un adelanto o aun un
préstamo. Eran actos magnanimos del propietario quien tenia al hombre de Personal
como su emisario para llevar esto adelante. El emisario por su parte sentia el poder
que tenia sobre el personal y sobre el propietario de quien conseguia lo que nadie mas
que ¢l lograba. Este poder era tan amplio que en 1960 un Jefe de Personal que se
jubilaba de una fabrica de una empresa internacional muy normada, me confes6 que
todas las operarias que habian ingresado a la fabrica en esos afios habian tenido que
acostarse con ¢l. Era el hombre de confianza y nadie se atrevia a denunciarlo.

Mas alla de estos abusos el paternalismo fue recibido en general como una
mejora a la situacion reinante.

El paternalismo es un fracaso del management. Sin embargo, el paternalismo
no modifico los defectos que tenia el autoritarismo y en algun sentido los empeoro.

El paternalismo, al igual que el autoritarismo:

-No coordina: el manager autoritario da 6rdenes;

-Se hacen cosas contradictorias;

-Quedan cosas sin hacer;

-Quedan cosas inconclusas;

-Tiende a eliminar la iniciativa de las personas;

-Produce miedo que a su vez produce errores;

-Produce desorganizacion;

-No se sabe cudl es el objetivo;

-No se sabe si vamos bien o vamos mal,

-El personal no sabe si hace las cosas bien o mal,

-Produce desanimo por los cambios de direccion;
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- Produce rinas internas contra los que quieren bienquistarse con el autoritario a
cualquier precio.

Pero ademas el paternalismo produce una sensacion de odio-amor que
confunde a las personas y las hace reaccionar. Una persona que de alguna manera se
ve beneficiada por alguna accion del propietario o su emisario el Jefe de Personal, se
siente agradecida y distinguida del resto. Esto es lo que llamamos amor. Pero
inmediatamente sufre las mismas arbitrariedades y contradicciones cotidianas de la
forma de trabajo: esto es lo que llamamos odio. Ante esta situacion de bronca la
persona se siente peor porque se siente culpable y desagradecida, pero al mismo
tiempo tan maltratada como antes Esto lo soluciona de dos maneras: amentando su
bronca porque tiene la sensacion de haber sido "comprada" por el beneficio recibido
sin que haya un cambio en su vida laboral o escondiendo la bronca y manifestandose
como una persona del entorno del propietario, alguien "distinto”. En este contexto
conoci el caso de un operario que se vanagloriaba de ir a arreglar las cafierias de la
quinta del propietario, lo que hacia durante el fin de semana y gratuitamente y el
hombre estaba agradecido y se sentia un "hombre de confianza" del propietario, quien
en realidad lo estaba explotando.

En cualquier caso, el otro fendmeno que ocurre es que esa persona es mirada
con envidia y rencor por los demas que no han tenido beneficio ninguno. Se tejen
fantasias que se presentan como reales en especial si es del sexo femenino, pero
también en el caso del masculino, por los favores que hacen o las actitudes que
tienen.

Por otra parte, al abrir la puerta de los favores especiales se produce una
corriente de busqueda de "quien estd recibiendo que cosa" y de "quiero lograr tal
otra". Esto enrarece el ambiente y lo llena de suspicacias y de rumores. El que recibe
algin favor lo esconde por prudencia o se pavonea por vanidad, pero siempre se sabe
y esto no hace mds que aumentar el clima de sospechas y de deseos de alcanzar el
arbitrio del jefe o en el otro lado incrementar la bronca y la oposicion al jefe y al
propietario.

De esta manera el paternalismo que efectivamente suavizo el autoritarismo,
abrid una caja de Pandora de recelos, envidias y actos de distinto tipo.

154



VOCABULARIO

ansioso

bien quistarse

cosa contradictoria
cosa inconclusa
manager eficaz
orden individual
producir rinas
respuesta airada
raices en el caracter
empresa existente
casos de excepcion o urgencia

danos irreversibles
acotar

sentir compasion
signos humanitarios
aplicar las sanciones
faltar para

dar un adelanto

dar un préstamo
atrever a denunciarlo
empeorar

irse beneficiado
arbitrariedad

estar explotando

Ileno de suspicacias y de rumores
esconder por prudencia
clima de sospechas

0eCrOKOMHbBIN

CHUCKMBATh BceoOlllee yBaKEHUE
MPOTUBOPEUUBOE JIEIIO
HE3aBEPILIECHHOE JEII0

3¢ (HeKTUBHBIN MEHEIKED
WHIUBUTyJIbHBIN TIPUKA3
MOPOKJIATh CCOPBI

THEBHAS PEAKIIHSI

KOPHH B XapakTepe
CYILECTBYIOIAss KOMITAaHUS
CPOYHO WJIM B CIIy4asix Ype3BbIUaiHON
CUTYaIlUH

HEOOpaTUMBIH Bpe
OTPaHUYUTh

COUyBCTBOBATH

r'YMaHHUTapHbIE MPU3HAKU
MPUMEHSTH CAHKITUH
OTCYTCTBOBATh U3-32

JaTh aBaHC

JaTh CCyy

OCMETIUTHCS OCYTUTh
YXYIIIaTh

UJITH Ha TOJIb3Y

MIPOU3BOII

OBITH UCIIOJIb30BAHHBIM
IIOJIHBIM MOJIO3PEHUN U CIIyXOB
MPETYCMOTPUTEIILHO CKPHIBAThH
aTMoc(epa noJg03pUTEIbHOCTH

3. KOHTPOJIb 3HAHUU

TPAMMATUYECKUU TECT
Bapuanm 1

IIpouuTaiite npennoxenusi. Kakoe cioBo (ciioBocoyeranue) J0/KHO ObITH HA
MecTe nponycka? BoiOepuTe NpaBUJIbLHBIN OTBeT.

1. En mi cuarto hay un
1. mesa

2. planta

2. Sus libros son muy
1. interesantos

3. En mi chalé tengo dos ...........

muy grande.

3. armario

3. interesantas
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1. cuartos de bafos 2. cuartas de bafo

4. En mi grupo estudian ........ estudiantes.
1. veintiunos 2. veintiuno
5. Nosotros nos casamos el ... ... ... de febrero.
1. uno 2. primer
6. ;Quétu......... durante las vacaciones?
1. hacéis 2. haces
7. Esta semana Ana ... ... ..... a la Universidad muy temprano.
1. esta 2. haido
8. En el entrenamiento ... .... mucha gente.
1. habra 2. habré
9. Cuando Clara era pequernia ... ......... al jardin de infancia.
1. visitaba 2. iba
10. Me ...................mucho los muebles antiguos.
1. gusté 2. gusto
Bapuanm 2

3. cuartos de bafo

3. veintiun

3. primero

3. hagas

3. fui

3. habran

3. fui

3. gustan

IIpouuraiite nmpeanoxenus. Kakoe cjioBo (cjioBocoyeTaHue) J0JKHO ObITh Ha

MecTe nponycka? BeiOepure npaBuJIbHbIH OTBET.

1. En nuestra habitacion hay un ................de América Latina.

1. chica 2. mapa 3. flor

2. vievevvnnnnen Paris es muy amable.

1. La genta 2. Las gentes 3. La gente
3. Su abuela es muy ...............

1. alegra 2. alegre 3. alegro
4. En la conferencia hay ......... personas.

1. tresciento 2. trescientos 3. trescientas
5. Mi padre nacioel ... ....... de julio.

1. tercero 2. tercer 3. tres

6. Pedro y su amigo ... ...... muy inteligentes.

1. sois 2.s0Nn 3. somos

7. El domingo pasado ............a casa de campo.

1. visitamos 2. hemos ido 3. fuimos
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8. El ario que viene mis amigos y yo... ........ en la Universidad BNTU.

1. estudiaré 2. estudiaremos
9. feeiiei en Egipto alguna vez?
1. Has ido 2. Has estado
10. Antes le ......... mucho la pintura surrealista.
1. gusta 2. gustaba
Bapuanm 3

3. estudiaran

3. Has visto

3. gustd

IIpouuraiite nmpeanoxenus. Kakoe cjioBo (cjioBocoyeTaHue) J0JKHO ObITh Ha

MecTe nponycka? BoiOepuTe npaBuJIbLHBII OTBeT.

I. ...............de la conferencia es “Nuestro mundo en el aiio 2040".

1. Las temas 2. Latema

2. Todas mis hermanas son muy ... ... ....

1. inteligentos 2. inteligentes

3 et ve e weewecumplearios es en agosto.

1. Tus 2. Tuyo

4. En la biblioteca estudian ... ... .... personas.

1. cientas 2. cien

5. El diciembreesel ... ... ... mes del invierno.

1. primer 2. primero

6. ;De donde son Ustedes? - ........ de Belarus.

1. Somos 2. Vivimos

7. Este invierno mis padres y yo ........ en Esparia.
1. fuimos 2. hemos ido

8. El ario que viene ... ...... en BNTU.

1. 1iré 2. estudiaré

9. Antes la gente...... mds amable.

1. éramos 2. eran

10. A mis amigos les ...... mucho ver peliculas de accion.
1. gustaron 2. gusta

3. El tema

3. inteligentas

3. Tu

3. ciento

3. uno

3. Son

3. hemos estado

3. vamos a ir

3.era

3. gustan
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Bapuanm 4

IIpouuraiite nmpeanoxenus. Kakoe cjioBo (cjioBocoyeraHue) J0JKHO ObITh Ha
MecTe nponycka? BoiOepure npaBWJIbHBINA OTBET.
1. Esta ........ trabaja en nuestra tienda desde hace mucho.
1. dependiente 2. dependientas 3. dependienta

2. Todos los alumnos tienen diferentes ... ....
1. caracteros 2. caracters 3. caracteres

3. Tus tias son muy ...........
1. inteligentas 2. inteligentes 3. inteligente

4. En el partido hay ...... personas.

1. doscientes 2. doscientas 3. doscientos

5. Elnacié el ....... de marzo.

1. cuatro 2. cuarto 3. diecicuatro

6. Mis padres y yo ... ....... muchos parientes.

1. tenéis 2. tienen 3. tenemos

7. ;Vosotros ............. alguna vez la paella?

1. probaron 2. habéis probado 3. probaste

8. El ario que viene ... ...... a Esparia.

1. iremos 2. visitaremos 3. visitaré

9. Anteayer ... .... un concierto en nuestro colegio.

1. habra 2. hubo 3. hay

10. ;Yote ..........72 = Si, tu me .......... mucho.

1. gustas\ gusto 2. gustas\ gusta 3. gusto\ gustas
Bapuanm 5

IIpouuraiite nmpeanoxenus. Kakoe cjioBo (cjioBocoyeTaHue) J0JKHO ObITh Ha
MecTe nponycka? BeiOepure npaBuJIbHbIH OTBET.

1. En nuestro patio crece ... .... muy bonita.
1. un flor 2. el flor 3. una flor

2. Mi madre tiene dos ...... ....
1. paraguas 2. paraguos 3. paraguases

3. Nuestras vecinas son muy ...... ....
1. alegras 2. alegres 3. alegreses

4. En esta aldea viven ........... personas.
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1. quinientos 2. quinientes 3. quinientas

5. SU hijo estudia enel ......... curso.

1. tercer 2. tercero 3. tres

6. Sus padres ......... de vacaciones la semana que viene.

1. vuelve 2. volveran 3. volvemos

7. Esta maniana Andrés no ... ........ nada.

1. comid 2. he comido 3. ha comido

8. El ario que viene mis amigos y yo ...... .... de viaje a Cuba.

1. iréis 2. iremos 3. irén

9. Mario siempre ....... a la oficina en autobus, pero ayer ...... en taxi.

1. iba/ fue 2. iba/ fui 3. iba/ iba

10. Antes te .....mucho la musica pop, pero ahora te ..... los conciertos clasicos.
1. gustabas/ gustan 2. gustaba/ gustan 3. gustaste/ gustaban

Bapuanum 6

IIpouuraiite nmpeanoxenus. Kakoe cjioBo (cjioBocoyeTaHue) J0JKHO ObITh Ha
MecTe nponycka? BoiOepure npaBWJIbHBINA OTBET.

1. El sabado — es mi dia ... ....
1. favorite 2. favorita 3. favorito

2. Miguel tiene ....... hambre.

1. mucho 2. mucha 3. muchisimo
3. Mi primo ...... es muy amable e inteligente.

1. aleman 2. alemanio 3. alemano

4. Mi padre tiene ...... anos.

1. cincuentas y un 2. cincuenta y un 3. cincuenta y unos
5. El septiembre —es el ........ mes del otorio.

1. primer 2. primero 3. uno

6. La farmacia ....... alas 7.

1. se cierran 2. se cierra 3. nos cerramos
7. Hoy por la noche nosotros .............. una carta a nuestros abuelos.

1. hemos escrito 2. hemos escribido 3. escribieron
8. Mariana yo ........ a Barcelona.

1. fui 2.1iré 3. estaré
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9. El verano pasado mis amigos ........ a Espana.

1. fueron 2. van 3. estuvieron

10. Antes me ....... mucho las patatas y ahora me ....... mas el arroz.

1. gusto/ gusta 2. gustaban/ gusta 3. gustaba/ gustaba
Bapuanm 7

IIpouuraiite nmpeanoxenus. Kakoe cjioBo (cjioBocoyeTaHue) J0JKHO ObITh Ha
MecTe nponycka? BoiOepure npaBWJIbHBINA OTBET.

I. ..ceeeuuv.......moto es de mi padre.

1. Este 2. Esta 3. Esto

2. Pablo se levanta..... ... .... los dias a las 6 de la maniana.

1. todo 2. todas 3. todos

3. En esta sala hay ... .... alumnas.

1. cuarenta y unos 2. cuarenta y unas 3. cuarenta y una
4. El polaco — es mi ...............idioma extranjero.

1. tercer 2. tercero 3. tercera

5. ;Eres cubana? — No, soy ...... ...

1. brasilefno 2. en Brasil 3. brasilena

6. Mi padre ........... del trabajo a las 8 de la tarde.

1. vuelves 2. devuelve 3. vuelve

VA0 S alguna vez en el globo?

1. Viste 2. Has montado 3. Prefieres

8. La semana pasada nosotros ... ... .... un paquete de nuestro amigo que vive en Polonia.
1. hemos recibido 2. recibieron 3. recibimos

9. La semana que viene ................mucha gente en el parque.

1. habran 2. habra 3. haran

10. De pequerio, me .............. mucho los gatos y ahora me ... ... los perros.

1. gusta/ gustan 2. gusto/ gustan 3. gustaban/ gustan
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Bapuanm 8

IIpouuraiite nmpeanoxenus. Kakoe cjioBo (cjioBocoyeraHue) J0JKHO ObITh Ha
MecTe nponycka? BoiOepure npaBWJIbHBINA OTBET.
1. El ruso — es mi idioma ... ....

1. favorito 2. favorita 3. favorite

2. iiiiiiiiivve e ncen Europa es muy agradable.

1. Laclima 2. El clima 3. Las personas

3. Mis compaiieras son muy inteligentes y ... ......

1. amables 2. amablos 3. amablas

4. En el cine hay ...... ..... chicas y ................chicos.

1. veintiunos/ veintiunas 2. veintiunas/ veintiunos 3. veintiuna/ veintitin

5. Empezamos a estudiar el ... ... de septiembre.

1. primer 2. primero 3.uno

6. Esta semana ... ....... a mi amiga que vive en la aldea cercana.

1. visité 2. he visitado 3. visitio

7. Los caballeros ............. siempre a sus mujeres.

1. defienden 2. defenden 3. defiendes

8. Anteayer nosotros ...... en un restaurante chino.

1. cenaron 2. cenamos 3. hemos cenado

9. El mes que viene yo te .............. un collar.

1. regalaré 2. regalaste 3. he regalado

10. Antes nos ...... mucho el hockey y ahora nos ... ........ mads el futbol.

1. gustabamos/gustamos 2. gustabas/ gustas 3. gustaba/ gusta
Bapuanm 9

IIpounTaiite npeanoxenusi. Kakoe ci0Bo (cjioBocoueTanue) J0JIKHO ObITh Ha
MecTe nponycka? BoiOepuTe NpaBUJIbLHBIN OTBeT.

1. En mi cuarto hay ...... mapa de Espana.
1. la 2. una 3.un

2. ;Tienes hambre? — Si, .......
1. mucho 2. mucha 3. muchas

3. Este actor tiene una voz muy ... ....
1. baja 2. bajo 3.alto
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4. En la sala hay ......... alumnos.

1. cincuenta y unos 2. cincuenta y un 3. cincuentas y unos
5. Esla ... vez que estamos en Mallorca.

1. tercera 2. tercer 3. tres

6. Cada dia mi abuelita me ............. alas 8.

1. despiertas 2. despierta 3. despierto

7. Este mes ... .... con un chico muy inteligente.

1. me conociste 2. me he conocido 3. me ha conocido

8. El hombre del tiempo dice que manana ... .....

1. nieva 2. nevara 3. nevo

9. ;Donde ............anoche tus amigos y tu?

1. estuvisteis 2. estuviste 3. estuvieron

10. Cuando Ana ... ... ... ..... en la escuela, le ... ..... mucho bailar.

1. estudiabas/ gustabas 2. gustaba/ estudiaba 3. estudiaba/ gustaba
Bapuanm 10

IIpouuraiite nmpeanoxenus. Kakoe cjioBo (ciioBocoueranue) J0JKHO ObITH Ha
MecTe nponycka? BeiOepure npaBuJIbHbIH OTBET.

1.Cuba —es ....... pais precioso.
1. una 2.un 3. la

2. Me gusta mucho dibujar con los .......
1. plumas 2. libres 3. lapices

3. Mi gato es muy .................

1. divertido 2. divertida 3. divertidos

4. En el cielo hay ...............estrellas.

1. trescienta 2. trescientas 3. trescientos

5. Yo no olvidaré nunca de mi ............amor.

1. primer 2. primero 3. primera

6. Mi hermana y yo siempre ........... muy tempranoy ........... de casa sin desayunar.

1. me levanto/salgo 2. se levantan/salen 3. nos levantamos/salimos
7. Esta primavera ... ... ... en Esparia.

1. he descansado 2. descansaba 3. descansé
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8. El ario que viene ... .......... en BNTU.

1. estudiamos 2. estudié 3. estudiaremos

9. La semana pasada ........ mucho.

1. llovera 2. llovid 3. llueve

10. Antes a mi me ... ....... Alonso y ahora me ... .......Pedro.

1. gustaba/gusta 2. gustas/gusta 3. gusto/gustaba
Bapuanm 11

IIpouuraiite nmpeanoxenus. Kakoe cjioBo (cjioBocoYeTaHue) J0JKHO ObITh Ha
MecTe nponycka? BpiOepuTe npaBu/IbLHBIN OTBeT.

1 ... barrio de Minsk es muy famoso por su vida nocturna.

1. Esta 2. Este 3. Esto

2. Todos los chicos tienen diferentes ..........

1. caracters 2. caracteros 3. caracteres

3. Mis primas ........... son muy amables.

1. espafiol 2. espafiolas 3. espafioles

4. En este hotel viven... ... ... .... personas.

1. seiscientas 2. seiscientes 3. seiscientos

5. Mi abuela tiene tres nietos. Yo soyel.............

1. primera 2. primero 3. primer

6. Cada manana yo ...............a las 8.

1. me despiertas 2. se despierta 3. me despierto

7. Este fin de semana mi amigo yo ... ........ al teatro.

1. hemos ido 2. hemos estado 3. hemos visitado
8. El mes que viene .............. a Peru.

1. he ido 2. iré 3. fui

9. La semana pasada no ......... ..........al colegio, porque me sentia mal.

1. fui 2. iba 3. voy

10. Cuando yo era pequerio me ... ..........mucho los dulces y ahora no me ... ....... nada.
1. gustaba/gusta 2. gusto/gustaba 3. gustaban/gustan
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Bapuanm 12

IIpouuraiite nmpeanoxenus. Kakoe cjioBo (cjioBocoyeraHue) J0JKHO ObITh Ha
MecTe nponycka? BoiOepure npaBWJIbHBINA OTBET.

1. Elingléses............. idioma muy popular en todo el mundo.
1. uno 2.un 3. una

2. Yo respeto a todos mis... .........
1. profesoras 2. vecinas 3. parientes

3. Mi padre es muy ............

1. alto y delgado 2. alto y delgada 3. alta y delgado
4. En mi grupo estudian ...............chicas.

1. cuarentas y unas 2. cuarenta y una 3. cuarenta y unas
5. En nuestra casa hay nueve pisos. Vivimos enel .............

1. tercera 2. tercero 3. tres

6. Cada noche mi hermana y yo ............alas 11.

1. me acuesta 2. me acuesto 3. nos acostamos
1. Hoy por la noche mi amigo y yo .............. a la discoteca.

1. he ido 2. hemos ido 3. hanido

8. El mes que viene ............. un mercado nuevo en mi barrio.

1. han abierto 2. abrieron 3. abrirdn
9. Ayer por la tarde ... .........a la biblioteca.

1. fuimos 2. estuvimos 3. vais

10. Antes a mi amiga le .......... mucho el teatro y ahora le...... ... .... mas el cine.
1. gustaste/gustas 2. gustabas/gusta 3. gustaba/gusta

Bapuanm 13

IIpounTaiite npennoxenusi. Kakoe ci0Bo (cjioBocoyeranue) N0JIKHO ObITh Ha
MecTe nponycka? BeiOepure npaBuJIbHbIH OTBET.

1. Latortilla—es .......... plato tipico de Esparia.
1. una 2.un 3. 1a

2. Las verduras para la ensalada son muy .............
1. fresas 2. frescas 3. frescos
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3. En mi patio crecen ...................flores.

1. muchas 2. muchos 3. mucha

4. En nuestra biblioteca hay mas de ........... revistas.

1. trescientos 2. trescientas 3. tresciento

5. Mi padre tiene tres hijos. Yo soy .............

1. el tercero 2. el tercer 3. el tres

6. Cada dia mi madre... ... .... a la oficinaen taxiy ... .........a casa andando.

1. vayalvuelva 2. vas/vuelves 3. valvuelve

7. Este verano mis amigos ...... ......en Sevilla.

1. han estado 2. han ido 3. fueron

8. El ario que viene yo ............ en Belarus.

1. estudia 2. estudio 3. estudiaré

9. El fin de semana pasado ...... ... .... el cumplearios de mi prima.

1. celebro 2. celebramos 3. celebremos

10. Antes me .............. mucho el espariol y ahora me ............mas el aleman.

1. gustaba/gusta 2. gusto/gusta 3. gustabo/gusta
Bapuanm 14

IIpounTaiite npennoxenus. Kakoe ci10Bo (cjioBocoyeTanue) N0JKHO ObITh Ha
MecTe nponycka? BeiOepuTe npaBuJIbHbIH OTBET.

1. ............capital de Esparia - es Madrid.
1.Un 2. La 3. El

2. Es una ciudad muy ... ...........
1. precioso y antiguo 2. preciosa y antiguo 3. preciosa y antigua

3. Alli hay muchos lugares ................
1. historices 2. historicos 3. historicas

4. Aqui viven mas de tres ................... habitantes.

1. millonarios 2. millones 3. millones de
5. Es ............... cuidad mas poblada del mundo.

1. la tercera 2. la tercer 3. el tercer

6. Cada ario aqui .............. muchas turistas.

1. descansamos 2. descansan 3. descansas
7. Este afio mis padres y yo también ............. a Madrid.
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1. han estado 2. hemos ido 3. hemos estado

8. El verano que viene mis amigos ............. a Madrid.

1. iran 2. iremos 3. estaran

9. El mes pasado .............. nuestras vacaciones en Grecia.

1. pasamos 2. pasaremos 3. pasé

10. Antesa mi tio le ... ... .... mucho las motos, pero ahorale ........... los coches.

1. gustabon/gustan 2. gustaban/gustan 3. gusta/gustan
Bapuanm 15

IIpouuraiite nmpeanoxenus. Kakoe ¢jioBo (cjioBocoyeTaHnue) J0JKHO ObITh Ha
MecTe nponycka? BeiOepure npaBuJIbHbIH OTBET.

1. El inglés —es ......... muy popular.

1. la idioma 2. una idioma 3. un idioma

2. Pero a mis amigos y a mi nos gusta mds ... .........

1. los espatfioles 2. las espaiiolas 3. el espafiol

3. El esparniol es la lengua muy ... ..........

1. bonito y sonoro 2. bonita y sonora 3. bonitos y sonoros
4. Lo hablan mas de ... ... ... millones de habitantes.

1. quinientos 2. quinientas 3. cincocientos

5. Esmi ...............idioma extranjero.

1. tercero 2. tercer 3. tercera

6. Mis amigos y yo intentamos de ......... nuevas palabras espariolas cada dia.

1. traducimos y repetimos 2. traduzco y repito 3. traducir y repetir
7. Hoy por la manana yo ............ doce palabras nuevas.

1. he comprado 2. he aprendido 3. ha escrito

8. Manana por la manana ... ... .........doce palabras mas.

1. aprender 2. aprenderé 3. aprendi

9. El mes pasado mis amigos y yo ......... a Barcelona.

1. fuimos 2. estuvimos 3. fueron

10. Antes nos ............ir en coche, pero ahora nos ......... ir en avion.

1. gustabamos/gustamos 2. gustaban/gusta 3. gustaba/gusta
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Bapuanm 16

IIpouuraiite nmpeanoxenus. Kakoe cjioBo (ciioBocoueranue) A0JKHO ObITH Ha
MecTe nponycka? BoiOepure npaBWJIbHBINA OTBET.

1. Marta y Mario tienen ... ...... en el centro de Madrid.
1. uno panaderia 2. Una panaderia 3. Un panaderia

2. También tienen dos hijos que son muy ... .......

1. amables i inteligentes 2. amables e inteligentes 3. amables y inteligentes

3. Arturo tiene ... ....... anos y Pablo - .............

1. veintiunos/doces 2. veintiino/doce 3. veintiun/doce

4. En su panaderia trabajan ............personas.

1. ciento 2. cien 3. cientos

5. Viven en una casa muy bonitaenel ......... piso.

1. primer 2. primero 3.uno

6. Cada manana los padres y sus hijos ............ muy temprano, a las 5 de la manana.

1. se despierten 2. se despiertan 3. se despertamos

7. Pero esta manana ellos ............mas tarde, porque hoy es fiesta y no trabajan.

1. levantados 2. se han levantado 3. se levantaron

8. Durante las vacaciones .......... a Paris.

1. descansaran 2. irdn 3. descansaron

9. Y en invierno pasado ........... en Polonia.

1. estuvieron 2. fueron 3. estaran

10. Antes les ... ... mucho descansar en Polonia, pero ahora les ...... descansar en Francia.

1. gusta/gusta 2. gustaba/gusta 3. gustaba/gustaban
Bapuanum 17

IIpoumTaiite npennoxenusi. Kakoe cioBo (cioBocouyeranue) A0JKHO ObITh Ha
MecTe nponycka? BoiOepuTe NpaBUJIbLHBIN OTBeT.

1. Santiago de Compostela es ... ... ciudad de Esparna.

1.un 2. ¢el 3. una
2. Tiene una poblacion de unos .......... habitantes.
1. cien mil 2. ciento mil 3. cientos mil

3. Es la ciudad muy .............
1. turista 2. turistica 3. turistico
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4. Es ........ vez que estoy aqui.

1. el tercero 2. el tercer 3. latercera

5. En el barrio antiguo ... .......... La Catedral Romanica.

1. estoy 2. esta 3. estamos

6. Hoy yo .......... al teatro popular.

1. he visitado 2. he ido 3. he estado

7. El afio pasado mis amigos y yo ... .........las vacaciones en Alicante.

1. fuimos 2. pasamos 3. pasaremos

8. Pero el ario que viene nuevamente ............a Santiago de Compostela.

1. estaremos 2. pasaremos 3. iremos

9. Se puede ir ... ... ... esta ciudad en bicicleta o a caballo.

1.a 2. de 3.en

10. Antes a nosotros nos ...... mucho descansar en Paris, pero ahora nos ......... mas ir a

Espana.

1. gusto/gusta 2. gustdbamos/gustan 3. gustaba/gusta
Bapuanm 18

IIpouuraiite nmpeanoxenus. Kakoe ¢jioBo (cjioBocodeTaHnue) J0JKHO ObITh Ha
MecTe nponycka? BeiOepuTe npaBuJIbHbIH OTBET.

1. Miamiga ......... Marta y ........... profesora de espariol.
1. se llama/es 2. se llama/estoy 3. me llamo/eres

2. Ellaes muy ................
1. simpatica y alegra 2. simpatico y alegra 3. simpatica y alegre

3. El espariol es su idioma .............

1. favorito 2. favorite 3. favorita

4. Es su ............lengua extranjera.

1. tres 2. tercero 3. tercera

5. La hablan mas de ... ... ... millones de habitantes.

1. quinientas 2. quinientos 3. cincocientos

6. Cada dia Marta ... ... ... .... alas 9 de la mananay ... ... ... al trabajo en coche.
1. se levanta/va 2. se levanto/voy 3. me levanto/estoy
7. Pero hoy ella .......... mds tarde, porque es domingo y ella no ... .......

1. me he despertado/trabajo 2. se has despertado/trabaja 3. se ha despertado/trabaja
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8. Mariana por la manana Marta nuevamente ......... en su trabajo y ......... a casa a las
cinco de la tarde.

1. iremos/vendremos 2. ird/vendra 3. estara/vendra

9. Claro que el anio pasado mi amiga y yo .......... nuestras vacaciones en Esparna.

1. pasé 2. pasaremos 3. pasamos

10. Antes a Marta le ....... descansar sola, pero ahorale .......... mds ir en compariia.

1. gustaba/gustaba 2. gustaba/gusta 3. gusta/gustas
Bapuanm 19

IIpouuraiite nmpeanoxenus. Kakoe cjioBo (cjioBocoyeTaHue) J0JKHO ObITh Ha
MecTe nponycka? BoiOepure npaBWJIbHBINA OTBET.

1. Yo ..... técnico de sonido y ... ... .... en una emisora de radio.

1. trabajo/soy 2. soy/trabajas 3. soy/trabajo

2. Mis amigos dicen que soy una chica muy .................

1. quapa y alegra 2. guape y alegra 3. guapa/alegre
3.Tengo ............. anos.

1. veintiunos 2. veintiun 3. veintiuno

4. Hablo inglés y francés perfectamente, y el espariol es mi ...... .... idioma extranjero.
1. tercera 2. tercero 3. tercer

5. Todos los dias yo ............a las 8§ de la maniana y ... ....... al trabajo en coche.

1. me despierto/voy 2. se despertd/va 3. se despierto/voy

6. Midia ............. es el domingo.

1. favorita 2. favorito 3. favorit

7. Hoy, como siempre, yo............muy tempranoy ........... de casa a las 7.30.

1. me he levantado/he salido 2. he levantado/he salido 3. he levantado/ha salido
8. Manana yo ............. hasta muy tarde, porque no trabajo.

1. dormirés 2. dormiré 3. dormiran

9. La semana pasada yo... ... ........ mi cumplearios.

1. celebraré 2. celebré 3. celebro

10. Antes me ........... mucho el pescado, pero ahora me ............. mds la carne.

1. gusta/gustaba 2. gusto/gusta 3. gustaba/gusta
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Bapuanm 20

IIpounTaiite npeanoxenusi. Kakoe cjioBo (ci10BocoueTanue) J0/2KHO ObITH HA
MecTe nponycka? BoiOepure npaBWJIbHBINA OTBET.

1. Manuel ............bomberoy .............en el ayuntamiento de Barcelona.
1. eres/trabajas 2. es/trabajan 3. es/trabaja

2. Es ....hombre muy .............

1. un/alegro 2. un/alegre 3. uno/alegre

3. Tiene .............. anos.

1. treinta y un 2. treinta y unos 3. treintas y un

4. Manuel ..............francés, pero el espariol es su .......... idioma extranjero.

1. hablas/primer 2. habla/primer 3. habla/primera

5. En su chalé hay tres ............

1. cuartos de bafio 2. cuarto de bafos 3. cuartas de bafios

6.Cada diaél ......... a las 7 de la mariana y ........ al trabajo en tren.

1. levanta/va 2. se levanta/va 3. te levantas/vas

7. Pero hoy Manuel... ... ... mas tarde, porque no trabaja.

1. ha despertado 2. se he despertado 3. se ha despertado

8. Mariana él nuevamente ... ......... muy temprano e ............ al trabajo en tren.

1. me levantaré/iré 2. se levantard/ira 3. se levanta/va

9. La semana pasada Manuel............ a cumplearios de su amiga.

1. estuvo 2. esta 3. fue

10. Antes a Manuel le ......... pasar el tiempo en los bares, pero ahora no.

1. gusta 2. gustaba 3. gustabas
Bapuanm 21

IIpoumTaiite npennoxenusi. Kakoe cioBo (cioBocouyeranue) A0JKHO ObITh Ha
MecTe nponycka? BoiOepuTe NpaBUJIbLHBIN OTBeT.

1. Barcelona—es .......... ciudad muy...........

1. un/bonite 2. un/bonito 3. una/bonita
2. Nuestro hotel ... ....... en un barrio precioso.

1. encuentra 2. n0os encontramos 3. se encuentra
3. Aqui viven mas de ... .......... personas.

1. trescientes 2. trescientas 3. trescientos
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4. Mis amigos y yo vivimos en el ..............piso.

1. tercera 2. tercero 3. tercer

5. Todos los huéspedes son muy ............ € .............

1. amables/inteligentes 2. amablos/inteligentos 3. amablas/inteligentes

6. Cada manana nosotros ............. alas 7 de la manana y ... ....... a desayunar.

1. levantamos/vamos 2. nos acostamos/vamos 3. nos despertamos/vamos

7. Pero hoy mis amigos y yo .......... mas tarde porque estda lloviendo desde la madrugada.

1. nos hamos levantado 2. nos hemos levantado 3. nos hemos levantados

8. Manana no ............ e ........ todos juntos de excursion.

1. lloveremos/iremos 2. lloveré/iremos 3.1lovera/iremos

9. El ario pasado yo también ... ......... mis vacaciones en Barcelona.

1. pasaré 2. pasé 3. paso

10. Antes me ...... pasar el tiempo en la playa, pero ahora me ... ... mas ir de excursion.

1. gustaba/gusta 2. gustabo/gusta 3. gusta/gustaba
Bapuanm 22

IIpouuraiite nmpeanoxenus. Kakoe cjioBo (cjioBocoyeTaHue) J0JKHO ObITh Ha
MecTe nponycka? BoiOepure npaBWJIbHBINA OTBET.

1. Mi amiga ........ Elenay ......... en La Escuela Provincial de Ballet.

1.me llamamo/estudia 2. se llama/se estudia 3. se llama/estudia
2.Es ........... escuela muy .............

1. una/famosa 2. un/famosa 3. una/famoso

3. Elena es una chica muy ..........

1. guapo e inteligente 2. guapa e inteligenta 3. guapa e inteligente
4. Essu ........ aficion tan seria.

1. primer 2. primera 3. primero

5. Aqui estudian mas de .............chicas.

1. trescientas 2. trescientes 3. trescienta

6. Cada dia ellas ...... .... a las5 de la maniana y ..........a clase de ballet.

1. levantamos/vamos 2. levantan/van 3. se levantan/van
7. Pero hoy Elena .......... mads tarde, porque hoy es domingo y no tiene clases.

1. se ha despertado 2. se he despertado 3. me he despertado
8. Manana ella nuevamente ... ........ muchas clases.

1. tengo 2. tuvo 3. tendra
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9. La semana pasada las clases ...... mas tarde, porque se preparaba para el concurso.

1. termina 2. terminaron 3. terminan

10. Antes a Elena le ...... pasar las vacaciones sola, pero ahora le ....... estar con sus
amigas.

1. gustaban/gusta 2. gusta/gustaba 3. gustaba/gusta
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NOACHUTE/IbHAA 3AMNMUCKA

YyebHan nporpamma ydpexaeHmAa BbiClLEero O6pa3OBaHMFI ANCUNNTNHBI

«MHOCTpaHHbIN A3bIK (MCNaHCKWiIA)» pa3paboTaHa Ana Bcex cneumnanbHocten BHTY

AHEBHOM U 3a04HOM GOpM noslyyeHma obpasoBaHmA:

1-370101

1-37 01 02-01

1-37 01 02-02

1-36 01 07

1-3701 03

1-3701 05

1-37 01 06-01

1-3701 07

1-440101

1-44 01 02

1-44 01 06

1-27 02 01-01

1-36 1001

1-510201

1-57 0102

1-36 0101

1-36 01 03

[Buratenn BHyTPeHHEro cropaHua

ABTOMObMNECTPOEHME (MEXaHMKa)

ABTOMObMNECTpOEHME (3NEKTPOHMKA)

fmaponHeBMOCUCTEMbI MOBUIbHBIX M TEXHO/IOTUYECKMX MaLLUUH
TpaKTopocTpoeHue

DNEeKTPUYECKMN MU AaBTOHOMHbIN TPAHCNOPT

TexHuyeckas 3KcnayaTauma aBTomobuneint (aBTOTpaHCNOPT
06Lero M IMYHOro NONbL30BaAHUA)

ABTOCEpBUC

OpraHu13aumsa nepeBo30K M ynpasB/ieHMe Ha aBTOMOBWUIbHOM U
ropoACKOM TpaHcnopTe

OpI'aHI/ISBLI,Mﬂ AOPOKHOIO ABUKEHUA

JKcnayaTauma MHTENNEeKTYyaslbHbIX TPAHCMOPTHbIX CUCTEM Ha
aBTOMOBW/IbHOM U TOPOACKOM TpaHcnopTe

TpaHcnopTHaA NOrMCcTUKa (ABTOMOBUABHbBIN TPaHCNOPT)
FopHble MalLMHbI U 06opyaoBaHKUe (N0 HanpaBAEHUAM)

Pa3paboTka MeCTOpOXKAEHUM MNONEe3HbIX WCKonaembix (Mno
HanpaB/iEHUAM)

IKONOrNYeCcKni mMmeHeaXKMEHT N ayaAUT B NPOMbILLNIEHHOCTU
TexHonorua MaWNHOCTPOEHNA

TexHonornyeckoe 060pyAOBaHME  MALLIMHOCTPOMUTE/NIbHOTO
Npou3BoACTBa
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1-530101

1-5501 02

1-5501 03

1-27 01 01-01

1-27 01 01-08

1-36 01 02

1-36 01 05

1-36 01 06

1-36 02 01

1-420101

1-2501 07

1-26 02 01

1-26 02 03

1-2703 01

1-27 03 02

1-36 20 03

1-52 04 01

1-27 01 01-10

1-430101

1-43 0102

1-43 0103

1-4301 04

ABTOMaTU3aLMA TEXHONOTMYECKUX MPOLLECCOB U NPOU3BOACTB
(no HanpaBneHuam)

NHTerpanbHble CEHCOPHbIE CUCTEMDbI

KomnbloTepHaa mexaTpoOHMKa

3KOHOMMKA M OpraHM3aLma NPoM3BOACTBa (MaLLMHOCTPOEHME)
9KOHOMMKA M OpraHu3aums NnponsBoacTea (NnpnbopocTpoeHme)
MaTepnanosegeHne B MalMHOCTPOEHUM

MalmrHbl 1 TexHonorma o6paboTkM maTepmnanos AaBieHUEM
O6opyaoBaHWe N TEXHONOIMMA CBAPOYHOIo NPOM3BOACTBA
MaLlnHbI U TEXHONOMMA NTEMHOIO NPOM3BOACTBA

MeTannypruyeckoe npom3BoACTBO M maTepuanoobpaboTka (no
HanpaB/IEHUAM)

JKOHOMMKaA M yripasaeHne Ha NpeanpuaTun
busHec-agMUHUCTPUPOBaAHME
MapKeTUHr

YnpaBneHne WHHOBALUMOHHbIMW MNPOEKTaMMU MPOMbIWAEHHbIX
npeanpuATNN

YHpaBneHme ,D,VI38I?IH-I'IpO€KT8MM Ha NPOMbILWTIEHHOM

npeanpuaTnn
Toprosoe 060pya0BaHNE N TEXHONOMMK

Mpon3BOACTBO 3KCNO3ULMOHHO-PEKNAMHbIX 0OBEKTOB
JKOHOMMKA M OpraHM3aLma NPoM3BOACTBA (3HepreTMKa)
dNeKTpruYecKkmne CTaHumu

INEeKTPO3HepPreTMYecKme CUCTEMbI 1 CETU
dneKTpocHabKeHue (No oTpacnsam)

Tennosble NNEKTPUYECKHNE CTaHUuUnUn

176



1-43 01 05

npOMbILIJfIEHHaﬂ TenJiooHepreTunKa

1-43 0108 [NpoeKkTUpoBaHMe W 3KCNAyaTauua ATOMHbIX 3/1eKTPUYECKUX
CTaHUMM

1-43 01 09 PeneHas 3awmTa n aBTOMaTHKa

1-53 0104 ABTOMaTM3auMAa KU ynpasaeHUe  TenJioaHepreTUYyeckMmm
npoueccamm

1-400101 MporpammHoe obecneyeHne MHGOPMALMOHHbIX TEXHONOTUA

1-40 05 01-01 NHPopMaLMOHHbIE CUCTEMbI M TEXHONOTMK (B NPOEKTUPOBAHNK
M NPOU3BOACTBE)

1-40 05 01-04 NHdopmaumnoHHbIEe cucTeMbl M TexHosormn (B obpaboTke
npeaocTtaBaeHnn nHpopmaumnm)

1-53 0101 ABTOMATM3aUMA TEXHOJIOTMYECKUX MPOoLEeCcCOB M NPOU3BOACTB
(no HanpaBneHuam)

1-5301 05 ABTOMATM3NPOBAHHbIE 31EKTPONPUBObI

1-53 01 06 MpombliwneHHble poboTbl U PpOHOTOTEXHUYECKNE KOMMJIEKCDI

1-36 2001 HunskoTemnepaTypHaa TeXHMKaA

1-36 20 02 YnakoBOYHOE NPon3BOACTBO (MO HaNpaB/iEHUAM)

1-43 01 06 dHeproapdeKkTnBHbIE TEXHO/1I0rmn n SHepreTUYeckumn
MeHeaKMeHT

1-25 01 07 DKOHOMMKA U ynpaBaeHne Ha NnpeanpuaTm

1-26 02 02 MeHeaKMeHT (No HanpaBAeHMAM)

1-27 01 01-23 JKOHOMMKA M OpraHM3auMa nNpom3BOACTBA (3IKOHOMMYECKas
6e30nacHOCTb NPOMbILIJIEHHOrO NpeAnpPUATUA)

1-96 01 01 TamorkeHHoe aeno

1-362101 [n3aiiH npom3BoACTBEHHOrO 060pya0BaHMA

1-08 01 01-01 MNpodeccnoHanbHoe obyyeHne (MaWMHOCTPOEHME)

1-08 01 01-05 MNpodeccrnoHanbHoe obyyeHme (CTpoUTENLCTBO)
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1-08 01 01-07

1-36 20 04

1-3703 02

1-70 04 01

1-70 04 02

1-70 04 03

1-7007 01

1-27 01 01-04

1-69 0101

1-69 01 02

1-7001 01

1-7002 01

1-70 02 02

1-27 01 01-17

1-380101

1-38 0102

1-3801 04

1-3802 01

1-38 02 02

1-3802 03

1-41 0101

1-520201

MNpodeccuoHanbHoe obyyeHne (MHPopmaTUKa)
BakyymHaa 1 KomnpeccopHas TeXHWUKa

KopabnectpoeHne U TexHMYecKaa 3SKcnayaTaums BOAHOrO
TpaHcnopTa

BOAOXO3HV1CTB€H HOe CTPONTENDLCTBO

TennorasocHab»KeHne, BEHTUNAUMA W OXpaHa BO3AYLIHOTO
bacceiHa

BoaocHabxkeHne, BOAOOTBEAEHNE M OXPAHa BOAHbIX pecypcoB
CTPOMTENLCTBO TEM/IOBbIX M aTOMHbIX 3/IEKTPOCTaHL M

JKOHOMMKA WM OpraHusauuMa NpousBoAcTBa (KOMMyHalbHOE U
BOZHOE X0351CTBO)

ApxnTtekTypa

ApPXUTEKTYPHbIN AN3alH

Mpoun3BoACTBO CTPOUTENBHbBIX U34,E/TNIA U KOHCTPYKLNM
MpomblwNeHHOE U rpa*kAaHCKOe CTPOUTENbCTBO
JKcnepTn3a u ynpasaeHmne HeaABUKNMOCTbIO

JKOHOMMKA M OpraHM3aLma NPoM3BOACTBA (CTPOMUTENBLCTBO)
MexaHu4ecKkme 1 afieKTpomexaHmnyeckne npubopbl M annapatobl
ONTMKO-3NEKTPOHHbIE N Ta3epHble NPUBOpPbI U CUCTEMDI
MWUKpPO- 1 HAHOCUCTEMHAA TEXHMKA
NHPOopMaLNOHHO-U3MEPUTENBbHAA TEXHMKA
BrnoTexHunyeckme n meanUMHCKME annapaTtbl M CUCTEMDI
TexHnueckoe obecneyeHmne 6e30NacHOCTH

TexHonorua matepmnanos U KOMMNOHEHTOB 3ﬂ€KTpOHHOVI
TEXHUKN

TexHonorua u O60py,£I,OBaHMe HOBEJINUPHOTO NponsBoACTBa
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1-54 01 01-01 MeTponorus, CTaHAapTM3auma 7 ceptTuduKauma
(mawwuHocTpoeHMe 1 npnbopocTpoeHmne)

1-54 01 02 MeTtoabl M npubopbl KOHTPONA KayecTBa W ANATHOCTUKMU
COCTOAHMA OOBEKTOB

1-3611 01 NoabemHO-TpaHCNOPTHbIE, CTpouTenbHble, AOPOXKHble
MaLlKHbI U 060pya0BaHKeE (NO HanNpaBAEeHUAM)

1-56 02 01 feopesuna

1-7003 01 ABTOMOOGMAbHbIE AOPOTU

1-7003 02 MoCTbI, TPaHCNOPTHbIE TOHHE/IU N METPONOIUTEHbI

1-6001 01 TexHuyeckoe obecneyeHMe  3KcnayaTauuM  CMOPTUBHDLIX
ob6bekToB

1-60 02 02 MpoeKTMpoBaHME U NPOU3BOACTBO CMOPTUBHOM TEXHUKM

O6wei uenbto 0byyeHUA ABNSETCA UCMOIb30BaHNE LUMPOKMX BO3MOXKHOCTEM
MHOCTPAHHOIO f3blka A8 COLMOKY/NbTYPHOrO pPasBUTUA /IMYHOCTM B LIEJIOM U
dbopmmnpoBaHMe LEHHOCTHbIX OPUEHTaUUI Yepe3 Ananor KyabTyp POAHOro u
MCNAHCKOro fA3blkoB, $OpMMPOBaHUE 3PeNoN TpaKAaHCKOM MNO3ULUKU, NPUHATUSA
HPaBCTBEHHbIX LEHHOCTEN U KYAbTYPHO-UCTOPUYECKMX TPaauumMin 6enopycckoro
HapoAa, rpaXAaHCKO-NaTPUOTUYECKOTO U AYXOBHO-HPABCTBEHHOIO BOCMUTAHMUS.

KoHeuyHas uenb Kypca obyvyeHuns — oBnageHne NCNaHCKUM A3bIKOM (B YCTHOM
M nNucbMeHHoM ¢opmax) Kak cpeactBom obuweHna B 0OLLECTBEHHOM,
COLMOKYNbTYPHOM n npodeccnmoHanbHOM chepax MEX/IMYHOCTHOTO
B3aMMOLENCTBUS.

MpomeXKyToUuHbIMM LeNnaMMU Kypca obyyeHma BbICTyNatoT:

— MNOMOYb CTYAEHTY WUCNO/1Ib30BATb MCNAHCKUM  A3bIK ANA  BblpaxKeHUA
COBCTBEHHbIX BbICKa3bIBaHWI M MOHUMAHUSA Apyrnx ﬂlO,D,EVI;

— NOArOoTOBWUTb CTYAEHTOB K €CTeCTBEHHOM KOMMYHMKAUMWU B YCTHOW W
NMUCbMeHHON ¢opMax MHOA3bIYHOTO OOLWEHUA, B PA3/IMYHbIX BUAAX PEYEBOW
AEeATeNbHOCTU (YTEeHUe, roBopeHne, MOHMMaHNE HEMELLKOM Peyun Ha cayX, NMCbMo),
C 3pPeKTMBHbIM UCMONb30BaHMEM HEOobXoAMMOro A3bIKOBOro MaTepuana B
acneKktax GOHETUKN, FPAMMATUKUN, NEKCUKMU;
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— HayuuTb CTyAEeHTa MPUMEHSATb MCMAHCKUA A3bIK ANA PaclUMPEHUa u
yrnybneHuma obuweHay4yHblx 1 NpodeccMoHaNbHbIX 3HAHMIN U BUAETb B HEM CPEACTBO
CaMOCTOATENIbHOTO NOoBbILEHWNA KayecTBa cBoem npodeccuoHanbHOM
KBanuduKaumu.

Obwas U KOHeYHAsA yeau KOHKpemu3upyromcs 8 caedyouwux acnekmax:
— obpaszoBaTe/ibHOM;

— BOCNUTATE/IbHOM;

— Pa3BMBaIOLLEM.

OcHOBHas 3ajaya Yy4ebHOM AUCUMNAWHBI COCTOUT B MOC/AeA0BaTe/IbHOM
OB/laf€HUN CTYAEHTaMWN COBOKYMHOCTbIO KOMMETEHLWM, OCHOBHbIMW M3 KOTOPbIX

ABNAOTCA:

o KOMMYHMKaTUBHasA (nMHrBUCTMYECKaA, COLMONMHIBUCTUYECKAA,
COLMOKYNbTYPHaA, coumanbHas, AMCKYPCUBHASA, CTpaTernyeckas);

o nparmaTuyeckas;

o KOTHUTUBHaA;

o MEXKKYNbTypHas;

o KOMMNeHcaTopHas;

o npodeccMoHanbHas;

o ob6lan KoMNeTeHUMs, BK/OYaloLWaa HapAady CO 3HAHUSAMM O CTpaHe

n3ydyaemoro A3blKa, 06 ocobeHHOCTAX A3bIKOBOW CUCTEMbI TaKXe M cnocobHocTb
PaCWHPATL N COBEPLLUEHCTBOBATDL CO6CTB€HHYIO KapTUHY MHUpPa, OPUEHTUPOBATLCA B
MG,CI,I/IVIHbIX MUCTOYHUKaX MHCI)OpMaLI,MVI.

Mpn 3TOM NUMHIBUCTUYECKAA KOMMNeTeHUMA KaK oJgHa U3  OCHOBHbIX

I-(OMI'IETeHLI,VIl\/i BK/TIOYaET:

® CNOCOBGHOCTb K YTEHWUIO M BOCMPUATUIO CNELMANN3NPOBAHHBIX TEKCTOB Ha
MHOCTPAHHOM A3blKe B peXXMMe peasibHOro BpeMeHHU,

® CNOCOGHOCTb K BOCMPUATUIO U OOKYMEHTUPOBaHMIO MHPOpMaLMM Ha
MHOCTPAHHOM A3blKe B peXXMMe PeasibHOro BPEMEHMU,

® CNOCOBHOCTb K IMHIBOCTPAHOBEAYECKOMY aHaNn3Yy,

® CNoCO6GHOCTb K NpeAcCTaB/lEeHUI0 CBOMX PaboT B NUCbMeHHOM dopme Ha
MHOCTPaHHOM A3blKe,

® CNoCO6HOCTb OCYLLECTBAATbL NPE3eHTaUuio matepuana Ha MHOCTPAHHOM
A3blKe,

® CNOCOGHOCTb K MPOBEAEHUIO0 HAy4YHOro UCCNeAOBaHUA Ha MHOCTPAHHOM
A3blKe,

® CnocobHoCTb GOPMMPOBaTb M PACLUMPATL 3HAHMA O TEHAEHUMAX PA3BUTUSA
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n3y4yaemoro A3biKa.
O6yqul4e I'IpOCI)eCCVIOHaIIbHOl\;i AEATENBbHOCTM HA  UCMAHCKOM  A3blKe

npeaycMmaTpuMBaeT  pasBuTME  6a30BbIX  NPOGECCMOHANbHbIX  KOMNETEeHUUN,
HeobxoAMMbIX ANA BbINOSHEHMA KOHKPETHbIX BUAOB NPodeccMoHaNnbHOM pedyeBoi

AeATeNbHOCTH:
o aHaIMTUYECKME KOMNETEHL MM
o CUCTEMHbIE KOMNETEHLUUM
o KOMNeTeHUMM CaMOopPa3BUTUA
° KOMMNEeTeHUUM LEHHOCTHO-CMbIC/IOBOM OpUEHTALMM B MUPE
° KOMMNEeTeHUUM B YCTHOM M MMCbMEHHOM 06LEeHNN
o KoMneTeHUMn MHPOPMALMOHHbIX TEXHOIOTUI
° KOMNeTeHUUMn, CBA3aHHble C paboToM B MeXayHapoaHoM cpeae
° KOMNEeTeHUMM, CBA3aHHble ¢ paboTon B KOMaHAe.

B ocHoBe y4yebHOM gucumnanHbl «MHOCTPaHHbLIN A3bIK (MCMAHCKUMA)» nexkaT
byHOAMeHTaNbHbIe NOJIOKEHUA METOAMKU NpPenogaBaHMA MHOCTPAHHOIO A3blKa B
chepe AenoBoro U NpoPeccMoHanbHOro obLweHus.

B pe3ynbtate u3yyeHMA y4yebHOM AMCUMNAMHBI  «MHOCTPAHHbIN  A3bIK
(MCnaHCKMI)» CTYAEHT AO/IKEH

3HATb:

— OCHOBHbIE d)OHETVI‘-IECKMe, rpammatTnyeckme U nexkcnyeckume npasuia,
nosBoaAl e NCNob30BaTb MHOCTpaHHbII\/’I A3bIK KaK CpeacTtBo O6LLI,eHMﬂ;

— 0C06EHHOCTM NpodeccMoHaNbHO-OPUEHTUPOBAHHOM NMUCbMEHHOM U YCTHOM
peuu;

ymeTb:

— NOHMUMATb TeKCTbl Ha TeéMmbl, CBA3adHHblE C I'IpOd)eCCMOHa}'IbHOl‘/‘I
AEATE/IbHOCTbIO,

— HaxoAauTb Heobxoaumylo WHPOpPMaLMIO OOLLEro XxapakTepa B TaKuMX
MaTepuanax Ana KaKAOAHEBHONo WCNO/Ib30BaHUA KaK nucbMa, 6bpoltopbl U
KOPOTKUEe oduLManbHble JOKYMEHTbI;
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— YBEPEeHHO 06LWWaTbCA HAa COUMOKYNbTYPHbIE U NPOodeccUoHaNbHble TEMbI U3
06/1aCTN NNYHBIX M NPOPECCMOHANbHbBIX UHTEPECOB;

— nepeBoanTb ayTEHTUYHbIE TEKCTbI MO CNeynasibHOCTU C MHOCTPAHHOTO A3blKa
Ha pOAHOﬁ A3bIK C UCMOJZIb30BaHNEM C/10BapA U CMPaBOYHUKOB,

BNageTb:

— 0a30BON /NIEKCMKOW o0buero fA3blka M A3blKa ChneumanbHbIX Uenewn,
GOHETUKON, HOPMATUBHON TPAMMATUKOM U  CUHTAKCMYECKMMWU CTPYKTypamu
MCNAHCKOrO A3blKa C UENbl MNpaBUIbHOTO 0GQOPMNEHUSA BbICKa3blBaHUA W
NOHWUMAHUA peyn NpeacTaBUTENA N3YYaeMOro MHOCTPAHHOIO A3bIKa;

— BCEMW BMAAMM 4YTeHUAa A paboTbl CO CNeunmannsmpoBaHHOM U HayYHO-
NonyAApHOM ayTEHTUYHOW NTepaTypou;

npuobpecTu HaBbIKMU:

— 0eN0BON MNepenucku M opopmMIeHUA OOKYMEHTAUMU C UCMNOJIb30BaHUEM
COBPEMEHHbIX TEXHO/I0TUI;

— npodeccMoHaIbHO-OPNEHTUPOBAHHOM AMANIOTUYECKON U MOHONOTMYECKOM
peuu;

— paboTbl CO CNPaBOYHMKAMM MO CONYTCTBYIOLLEN OTPACAU HAYKU;

— KPUTNU4YECKOro MblWLINEHNA, HEO6XOLI,VIMOFO anAa TBOpHeCKOVI
I'IpOd)eCCMOHafI bHOM AEATE/IbHOCTH,

— camocTosTeNibHOM paboThbl.

OcBoeHMe naHHOM yueOHON MUCIUIUIMHBI T0KHO 00ecreunTh hOPMUPOBAHUE
CIECYIOIINX KOMIICTCHINM:

AK-4. YMmeTb paboTaTh CaMOCTOSTENBHO.

AK-8. O6anaTh HaBBIKAMH YCTHOUM ¥ MUCHbMEHHOW KOMMYHHKAITUH.

CJIK-2. BITh cCIOCOOHBIM K COIUATTEHOMY B3aUMOJICHCTBUIO.

CJIK-3. ObnagaTh CHOCOOHOCTHIO K MEKITMYHOCTHBIM KOMMYHHUKAITASIM.

CJIK-6. YMmeTh paboTaTh B KOMaH/IE.

YK-5. BbITb cNoCOBHbIM NpMMeEHATb 6a30Bble HaBbIKM KOMMYHWUKaUUK B

YCTHOM M NUCbMEHHOM Popmax Ha rocysapCTBEHHOM U MHOCTPAHHOM A3blKax AnA
peleHns 3aa4 MeXINYHOCTHOFO U NPOPECCUOHANBHOIO 0bLLLEHUA.
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CornacHo y4yebHbIM NaaHam Ha U3yvyeHue y4ebHOM ANCUMNANHDBI OTBEAEHO:

- ANA o4HoM popmbl NoayyeHua Bbicwero obpasosaHuA Bcero 250 Yacos, u3

HUX — 102 nnum 136 ayanTopHbIX YacoBs (BapuaHT 1-4), (Tabanua 1).

— ANA 3a04HOM GopMbl NONyYeHUn Bbicliero obpasosBaHua Bcero 290 Yacos,

n3 Hux 30 ayauTopHbIX Yacos (1 BapwmaHT) / 24 ayauTopHbIX Yaca (2 BapuaHT) /

18 ayauTopHbIX Yacos (3 BapuaHT), (Tabanua 2).

npuseaeHo B Tabaunue 1 n Tabnunue 2.

PacnpeaeneHne ayaAnTOPHbIX YaCOB NO Kypcam, CeMecTpam U BUaamM 3aHATUIA

Tabnunua 1.
BapuaHm 1
OuHaA dopma nonyyeHus Bbicwero obpasosaHua
Kypc Cemectp Nekuun, u. NabopatopHsble | MpakTnyeckne | Popma
3aHATMA, 4. 3aHATMA, 4. TeKyLen
aTTecTaumm
1 1 - - 50 3avet
1 2 - - 52 9K3ameH
BapuaHm 2
OuyHaA dopma nonyyeHuns Bbicwero ob6pa3oBaHUA
Kypc Cemectp Nlekumu, u. NabopatopHble | MpakTnyeckne | Popma
3aHATMA, 4. 3aHATMA, 4. TeKyLen
aTrecTaumm
1 1 - - 34 3aver
1 2 - - 34 3aver
2 3 - - 34 3aver
2 4 - - 34 3K3ameH
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BapuaHm 3

OuyHas popma nonyyeHuns BbicLiero o6pa3oBaHUA
Kypc Cemectp Nekuun, u. NabopatopHble | MpakTnyeckne | Popma
3aHATUA, 4. 3aHATUA, 4. TeKyLen
aTTecTaumu
1 1 - - 50 3aver
1 2 - - 52 3aver
2 3 - - 34 9K3ameH
BapuaHm 4
OuHas dopma nonyyeHus Bbicliero o6pasoBaHUA
Kypc Cemectp Nekuun, u. NabopatopHsble | MpakTnyeckne | Popma
3aHATMA, 4. 3aHATMA, 4. TEKyLen
aTTecTaumu
1 1 - - 68 3a4yeTt
1 2 - - 68 9K3ameH
Tabnunua 2.
BapuaHm 1
3ao4Hasa ¢opma nosy4yeHus Bbiclero o6pasoBaHUA
Kypc Cemectp Nekuun, u. NabopaTtopHble | MpakTnyeckne | Popma
3aHATMA, 4. 3aHATUA, 4. TEeKyLLen
aTTecTaumu
1 1 2 - 6 3ayet
1 2 2 - 4 3ayert
2 3 2 - 6 3ayet
2 4 2 - 6 9K3ameH
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BapuaHm 2

3ao4yHaa popma nonyyeHus Bbicwero obpasoBaHUA
Kypc Cemectp Nlekuun, u. NTabopaTtopHsblie | MpakTuyeckne | Popma
3aHATUA, 4. 3aHATUA, 4. TekyLen
aTTecTaumu
1 1 2 - 4 3aver
1 2 2 - 4 3aver
2 3 2 - 4 3avet
2 4 2 - 4 3K3ameH
BapuaHm 3
3ao4Haa popma NonyyeHus Bbicero obpasoBaHUA
Kypc Cemectp Nekuun, u. NabopaTtopHsbie | MpakTuyeckne | Popma
3aHATUA, 4. 3aHATUA, 4. TeKyLen
aTTecTaumu
1 1 2 - 6 3ayeTt
1 2 - - 6 3auer
2 3 - - 4 9K3ameH

COAEPHKAHUE YHEBHOIO MATEPUAJIA

Paszpgea 1. IlpeacraBinenue. 3HaKOMCTBO.

Tema 1.1. ABTobMorpadua. ima cyuwyecmsumesnbHoe: KaTeropua YMcaa U NagerKa.

Tema 1.2. Mosa cembA. ApmuKsb: onpeaeneHHbl, HeonpeaeieHHbIN, HY1EBOW.

Tema 1.3. Mot gom. Uma npusnazamensvHoe: KaTeropus CTeneHein cpaBHEHUA,

CKNOHEeHune.

Tema

Mowu

YKa3aTe/ibHble.

yB/ie4yeHuA.

MecmoumeHue:

JINYHbIE,

NnpuUTAXaTeJibHble,
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Paszpnea II. 'opoaa u nocronpuMeyaTe1LHOCTH.

Tema 2.1. Maapuna - croauua Ucnanuu. Jlocronpumeuarensaoct Maapuaa.
MecmoumeHue: BONpoOCUTENIbHbIE MECTOMMEHMUA, HeonpeaeneHHo-InYHoe U
6e3nnyHoe mectommeHms.

Tema 2.2. HecKonbKo cnoB 0 moem ntobumom ropoge UcnaHuum.
YucnumesnoHsble: NpocTble, NPON3BOAHbIE U CNOXKHbIE.

Tema 2.3. Moi pogHoit ropopa,. YucsaumersnbHble: KONNYECTBEHHbIE, NOPALKOBbLIE,
ApobHbie.

Tema 2.4. MuHcK — ctonmua benapycu. [loctonpumeyatesnibHoct MUHCKa. n1az2o-:
BPeMeHHasA CMCTeMa aKTUBHOIO 3a/10ra, MOAa ibHble [/1aro/ibl, BO3BPaTHbIE r1aro/ibl.

Paspen Ill. Uctopua UcnaHuwn.

Tema 3.1. Uctopua UcnaHuum: [parkgaHCKaa BOMHA U dpaHKkM3m. Hacmoawee spems
U3bABUMeEIbHO20 HaKAOHeHUA. [1pasusbHbie 21a201bl.

Tema 3.2. Uctopua Ucnanuun: cnaHus noctdpaHkmcTa. Hacmosuw,ee spems
U3bA8UMENILHO20 HAOKAOHEHUA. [1pasusibHble 8038pamMHbIe 2/102016bl.

Tema 3.3. Uctopua UcnaHmun: PeKOHKUCTA. HacmoAauwee sapemMsa U3bAsumesibHo20
HaknoHeHUA. OMKAOHAIOWUECA 2/102011bl.

Paspen IV. leorpadus.

Tema 4.1. dusunueckan reorpadpuma UcnaHUM: MecTonoN0KeHMe, FPaHunLbl, obnactn,
NpUpoLaHbIe pecypchbl.

HacmoAwee spemsa u3bagumenbHo020 HaKAOHEHUA. 1020161 UHOUBUOYANbHO20
crnpaxceHus, 4. 1.

Tema 4.2. Typuam 8 UcnaHum: Hanbonee nonynspHble KypopTbl. Hacmoawee spems
U3bA8UMEIbHO20 HAKAOHEHUA. 1020161 UHOUBUOYAbHO20 CrIPAXCEHUS, Y.2.
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Tema 4.3. JKOHOMUKaA McnaHUKU: OCHOBHble OTPACAM MPOMbIWAEHHOCTN, TEMIbl
pocta. HenuyHeie ¢opmbl 2010200a: peenpuyacTue, HenpaBu/bHble ¢GOpPMbI
aeenpuyactms.

Tema 4.4. ®dusuyeckaa reorpadpua benapycu: mecTononoxKeHue, rpaHULbl,
obnactu, NnpMpogHble pecypcsbl.

Henuy4Hbie hopmbl 21a2010: NpUYaCTUE, HENPaBUAbHbIE GOPMbI.

Tema 4.5. Jxonomuka besiapycu: oCHOBHbIE OTpACIy TPOMBIIINIEHHOCTH, TEMITbI
pocta. Henuunvie ghopmol enacona: mpuvactTie, OCHOBHBIC CHHTAKCUIECKHE (PYHKIINN
NPUYACTHIA U IPUYACTHBIX KOHCTPYKITHIA.

Tema 4.6. Typusm benapycu: Haubosee nomysipHble MeCTa JJIs MOCEIICHUS.
IIpoweduee neoasrnee gpemsi.

Paspen V. dkonorma v okpyrkatouiasn cpeaa.
Tema 5.1. SKonorusa 1 oKpyKarwasa cpeaa: rnobanbHoe notenseHue.

IIpoweowee necosepuiennoe epems. llpasunvhvie enazonvl.

Tema 5.2. U3menenne kanmarta. O30HOBbIH ClOU. [Ipoweduiee HecoseputenHoe
spems. I nazonvl uHOUBUOYAILHO2O CAPANCEHUS.

Tema 5.3. Oxpy:xaomas cpena Ucnanumn. /lpoweduiee 3akonuennoe 8pemsi.
[lpasusbHble 21020061 1 CpAXEHUA.

Tema 5.4. IIpobsemsl 3xosorun benapycu. Ilocnencreus YepHOObUIHCKOM
KaTacTpo(dhl, )KU3Hb B MOCTPAJABIINX 30HAX. [Ipoweduiee 3aKoHUeHHOE 8peMsl.
lpasunbHble 27102061 2 U 3 CIPAHEHUA.

Pasaen VI. Moautnuyeckasa cuctema u obpasosaHue

Tema 6.1. [loauTH4yeckasi cucteMa u odopa3oBanue: EBporeiickoe coo011ecTBo:
1IeJIN, Ues CO3/IaHus, OOIUN PHIHOK. [Ipoueduiee 3aKoHUeHHOe BPeMs.
OmKknousaowuecs 21azobl.

Tema 6.2. Cucrema odpazoBanust Ucnanuu. Briciiee oOpa3oBanue.
Ipoweowee 3axonuennoe epems. I nazonvt UHOUBUOYAILHORO ChpsdiceHus, Y. 1.
Tema 6.3. benapycob: [lapnameHT 1 npasuUTenbcTBo benapycn. KoHCTUTYUMA

Pecnybankn benapyco.

lIpoweouwee 3axonuennoe epems. I n1a2onvl UHOUBUOYANLHO2O CHPANCEHUS, U.2.
Tema 6.4. Cuctema obpasoBaHua benapycu. Boicluee obpasosaHue.

Hpomedwee 3AKOHYEHHOE 6PEMAL. BOS6pCll’l’lel€ 21dacoJisbl.
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Pasgen VII. O6bwectBo.
Tema 7.1. Dopmynbl u coymanbHble 06paabl. MicnaHckne obblyan 1 Tpaguunm.

TpaauuMoHHbIE UCNaHCKKUe batoaa. lMpocmoe 6ydyuwee spems. lNpasusbHele
2/1a2011bl.

Tema 7.2. dopmynbl U coymanbHbie 06pagbl. benopycckme obblYam U TpaaULUK.
TpaauumMoHHble benopycckue baoaa.

lMpocmoe 6ydyuiee spemsa. HenpasusnbHsie 2na20-1ol.

Tema 7.3. Mpobaembl monogexkn UcnaHum u benapycu. Cnopt. Xo66wm.
bauxcatiwee 6ydyuwee spems.

Paspen VIil. Mo yHuBepcurer.
Tema. 8.1. Mowm yHuBepcutet. Uctopusa cospganua. [Ipednpowedwee spems.

Tema. 8.2. BHTY. ®aKkyabretbl. CneyuanbHoCcTU. PasHuya 8 ynompebaeHuu
nMpocmMozo npouwedwez20 U HecosepueHHO20 npoweowezo spemeHu.

Tema 8.3. Moi1 yHusepcutet. Mos 6yayuwana npogeccus. MepcneKTusbl.
TpyaoycTpouncTBo. Pa3Huya 8 ynompebaeHuU npocmoezo rnpoweowezo u HedasHe20
npoweodwezo 8pemMeHuU.

Pa3spgen IX. BBeaeHue B cneymnanbHoOCTb.

Tema. 9.1. Uctopua aBtomobuna. Coctasnatowme astomobuna. CocnazamesnbHoe
HAOK/IOHEeHUe, HacmosAuwee 8pems, NpasusbHble 21020161, 4. 1.

Tema. 9.2. TopHoao06bIBatlowWwan otpacab benapycu n UcnaHun. Tematnyecknia
cnoBapb, nekcuka. CocsraeamersibHOE HAK/IOHEHUEe, HACMOAWee 8pemMs, npasusibHole
271a2011bl, Y. 2.

Tema 9.3. MawuHocTpouTenbHana otpacnb benapycu u Ucnanum. CocnazamensHoe
HOK/MOHeHue, Hacmosujee 8peMs, HernpasusbHble 21a201bl, Y. 1.

Tema 9.4. CtaHKM: BUAbI CTAHKOB. TeMaTUYECKUIM CN0BAPb, IEKCUKA.
CocnaeamenbHoe HaKMOHEHUE, HAOCMOAWEee 8peMA, HENMPABUsbHbIE 271020161, Y. 2.

Tema 9.5. MeTtannbl: 0CHOBHble CBOMCTBA, A06bl4a, 06paboTKa, obaactu
MCNoab30BaHMA. TeMaTUYECKMN CNOBapb, NEKCUKa.

CocnazamesnbHOE HAKAOHEHUE 8 MPOCMbIX MPedsIoHEeHUSAX.
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Tema 9.6. dHeprna n UameHeHue KAMMaTa: SHEPrMA U 3arpA3HEHMe.
dneKTpocTaHuun. besnuuHas ¢popma hay.

Tema 9.7. TenepoHusa n UHTepHeTt. TenedoH: nekcnka. KomnbloTep: NeKCHKa.
NHTepHeT: nekcrKa. TenedoH n KoMnbloTep B HALLEN KU3HM.

Pa3sHuya 8 ynompebneHuu hay u esta.

Tema 9.8. Bugbl $acoBKu 1M yNnaKOBKU: Ba*KHOCTb 3KCMOPTHOM Tapbl U YNaKOBKMU.
MeHeaXMeHT: TUnbl. PasHuya 8 ynompebaeHuu npocmozo 6ydywez0 u
6auxcaliwezo 6ydyu,eco spemeHu.

Tema 9.9. BaKyymHaa n KomnpeccopHaa TeXHUKA: TUMbl. TemaTuyecKkmii CnoBapb.
CocnazamesnbHOE HaK/OHEHUE 8 MPEOIOHEHUAX HENAHUA.

Tema 9.10. BoaocHabxxeHue ana NPOMbILINIEHHDbIX HYXA,. XMMMyeckoe
BO34eNCcTBME BOAbl. TeMaTUYeCKuii cnoBapb, NeKcnka. CocnazamesnbHoe
HOK/AOHEeHUe 8 NpeodsoXeHUAx uenu.

Tema 9.11. Apxutektypa UcnaHum u benapycu: ocobeHHOCTU, UcTopma. JIeKCUKa.
ApPXUTEKTYPHbIN AUn3aitH: ocobeHHOCTU, uctopus. Jlekcmka. CocnaeamesnibHoe
HOK/I0OHEeHUe 8 NnpeooXeHUAX YCMYyIKuU.

Tema 9.12. CtpoutenbHble KomnaHum UcnaHum n benapycu: coepbl AeaTenbHOCTH.
TemaTtnyeckuii cnoBapb, NeKcuKka. CocnazamesnibHoe HAK/AOHEHUEe 8 MpPedsIoHEeHUAX
npocoubol.

Tema 9.13. MeTponorua: uenn v npeanoxeHua. TeMmaTUYecknii CIoBapb, IEKCKKa.
CocnazamernbHOE HaK/IOHEHUE 8 NMPeOdsIOHEHUAX MPUKA3A.

Tema 9.14. CypoctpoeHue benapycm n UcnaHum: tmnbl, uctopua. CTpomtenbCTBo
mocToB B benapycm mn WcnaHumn. TemaTuyeckmin cnosapb, NEKCMKA. [acCUBHbIN
3anor.

Tema 9.15. NMpodeccua BoeHHbIN UHXKeHep B benapycu u UcnaHum, nepcnekTumsbl.
TemaTunyeckuii cnosapsb, IeKcMKa. Mcnonb3oBaHMe OCHOBHbIX NPEA/IOroB.
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MHOOPMALMNOHHO-METOAUYECKAA YACTb
Cnucok nutepartypbl
OcHoBHaA nutepartypa

1. ObiwneBas, W. A. Kypc WCMaHCKOro A3blka Ans  HauduHaowmx /
N.A. Obiwnesas. — CM6, 2018. — 390 c.

2. ApiwneBan, W. A. Kypc ucnaHckoro fAsblka Ansa npogoskatowmx /
N.A. Obiwnesas. — CMNo6, 2017. — 383 c.

3. Mapabiko, M.H. WcnaHckuit asbik: yd4ebHoe nocobue ana 11-ro kn. /
M.H. Mapabiko. — MUHCcK: Bbiw. wk., 2013. — 263c.

4. Hy»kauH, T.A., Komaposa, A.N. 75 yCTHbIX TeM NO UcnaHckomy f3biky / [LA.
Hy»xaunH, A.N. KomapoBa. — M: Anpuc-npecc, 2010. — 256 c.

5. Koponbko O.B. KpaTKuit Kypc rpammaTUKM MCNAHCKOro f3blKa. YuyebHble
mMmaTtepuanbl gna cTyaeHTos 1-2 Kypca Bcex cneymanbHocTen. YyuebHoe aneKTpoHHoe
nsgaHue. - MuHck, bHTY, 2018. =52 c.

6. Koponbko O. B. COOpHUK TEXHUYECKUX TEKCTOB MO WMCMAHCKOMY A3bIKY.
YuyebHble maTepuanbl AN CTYAEHTOB CTapLWMX KYPCOB AHEBHOM M 3a04HON GOopMbl
nony4yeHna obpas3oBaHMA BCEX CNELManbHOCTEN. YUebHOe 3/1eKTPOHHOEe U3gaHne. —
MwuHck: BHTY, 2018. - 128 c.

[JononHuTenbHaa Autepartypa

1. Gramatica del uso del espafiol. Teoria y practica. Luis Aragonés. Ramoén
Palencia. Ediciones S.M. Madrid. Espana, 2018. — 286 c.

2. Francisca Castro Viudez. Aprende gramatica y vocabulario. Sociedad
general Espafola de libreria, S.A. 2018. — 120 c.

3. Francisca Castro Viudez. Ignacio Rodero Diez. Carmen Sardinero Francos.
Nuevo Espafiol en Marcha 2. Curso de espaiiol como lengua extranjera. Libro del
alumno. Sociedad general Espafiola de libreria, S.A. 2019. — 150 c.

4. Francisca Castro Viadez. Ignacio Rodero Diez. Carmen Sardinero Francos.
Nuevo Espafiol en Marcha 2. Curso de espaiiol como lengua extranjera. Cuaderno de
ejercicios. Sociedad general Espafiola de libreria, S.A. 2019. — 70 c.

5. bopucenko, M. W. I'paMmarhka HCIIAHCKOW pPa3rOBOPHOM peuyu C
ynpaxxknenusimu / V1. I bopucenko. — M., 2003. — 123 c.

6. Bunorpanos, B. C. I'pammaTuka ucnanckoro s3bika. [Ipaktudeckuit kypc /
B. C. Bunorpanos. — M., 2000. — 432 c.
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7. Bunorpanos, H. P. COopHHMK ymnpa)kHEHHH MO TpaMMATHUKE HCIAHCKOTO
s3eika / H. P. Bunorpagos. — M., 2001. — 269 c.

8. JlpmneBast, M. A. Mcnanckuii s36ik / M. A. JIpmieBas. Gramatica en uso. —
M., 2018. — 448 c.

9. Kucenes, A. B. Uctopus Ucnanuu / A. B. Kucenes. — M., 2017. - 272 c.

10. Kucenes, A. B. I'pammaruka uicnanckoro sizbika / A. B. Kucenes. — M.,
2018. - 122 c.

11. Hyxoua I''A. Y4yeOHMK COBpEMEHHOro HCIaHCKOro si3bika / ['eopruii
Hyxnun, Kapmen Mapun Octpemepa, [Taioma Maptun Jlopa-Tamaito. M.: Alipuc-
mpecc, 2019 — 528 c.

12.Ypmumun, A. B. YueOnuk ucnanckoro s3eika / A. B. Ununa., — M., 2008. —
496 c.

CpencrBa 1TMarHoCTUKH
OrieHKa ypOBHS 3HAHUHM CTYACHTA IIPOU3BOUTCS MO JSCATHOAILHON ITKAJIE.

JI71s1 OLIEHKU JOCTHKEHUN CTyACHTa PEKOMEHIYETCSl UCIOIb30BaTh CJICIYIOIIHMA
JTMAarHOCTUYECKUN MHCTPYMEHTAPUIA:

— YCTHBIM U MUCBMEHHBIN ONPOC BO BPEMsI MPAKTUYECKUX 3aHATHM;

— TMpOBEJEHUE TEKYIIMX KOHTPOJBHBIX pPa0OT (3alaHMii) TO OTACIBHBIM
TeMaM;

— 3alIUTa BBIMNOJHEHHBIX HA TMPAKTUYECKUX 3aHATUAX WHAUBUIYAJIBHBIX
3aJIaHUi;

— coleceloBaHue TMpU NPOBEACHUU HHAMBUIYAIbHBIX UM  TPYNIOBBIX
KOHCYJIbTAllNH;

— BBICTYIUICHHE CTYACHTA Ha KOH(PEPEHIIUU T10 TTOATOTOBICHHOMY pedepary;

— cJlaya 3a4yeTa Mo JUCIUIIINHE;

— cJlaya DK3aMeHa.

Conep:xkanue 3auera
|. Jlexcuko-epammamuueckuii MUHUMYM Kypca.

dopMa KOHTPOJISI — KOHTPOJIbHAS JICKCUKO-TpaMMaThueckas pabota (TecT) B
KOHLIE CeMecTpa.

Il. Ymenue:
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[Ipennaratorcs TEKCTbl 00IIEHAYYHOTO Xapakrepa. @OpMbl KOHTPOJS — OJHO
13 3aJaHA HA UTOTOBOM KOHTPOJIBHOM 3aHATHH:

— YTEHHE BCIIYX OTPHIBKA, TIEPEBOJT TEKCTA,
— KpaTKoe M3JI0’KEHHE TEKCTa 110 TUIaHy (M3ydJarolee YTCHHe).
. Yemuas npakmuxa (yemnas pewesas kommynuxayus):

becena Ha onHy M3 mpemiokeHHbIX TeM. CojepkaHue TpeOOBaHMI: OTBETUTH
Ha BOMPOCHI IIpernojaBarelisa, MNoJaepkaTh Oecely B paMKaxX MNpeasIoKEHHBIX
CUTYaIHM.

Conep:kanue 3K3amMeHa
1. [lucomennasn wacmo
1. JIekcuko-rpaMMaTHYECKUNA TECT.

2. UYreHMe M TMCHBMEHHBIA TMEPEBOJ OPUTHMHAIBHOIO NPO(HECCHOHATBHO
OpPUEHTHPOBAHHOI'O TEKCTA C UCIAHCKOTO SI3bIKAa HA POAHON co cimoBapeM. O0beM —
1300-1500 meyaTtHbIX 3HAKOB. Bpems — 45 muH.

. Yemnasa vacme

1. PedepupoBanne ayTEeHTHYHOTO WM YaCTHYHO  aJalTHPOBAHHOTO
OOIIECTBEHHO-TIOJIUTUIECKOTO, KYJIBTYPOJIOTUYECKOTO, HAYYHO-TIOMYJIIPHOTO TEKCTA,
Oecena Ha WHOCTPAaHHOM S3BIKE TIO conepKaHWI0 Tekcta. OOBeM TeKcTa —
900 meyaTHbBIX 3HAKOB. Bpemst — 5-7 mMuH.

2. llogrotoBieHHOE  BBICKA3bIBAHME IO  3aJaHHOW  CUTyallud W
HETIOJrOTOBJICHHAs! Oece/la ¢ MperojiaBaTeieM B paMKaxX OINpeeSICHHON CHUTYalluH
(o mpeIMETHO-TEMaTHYECKOMY COACPIKAHUIO TUCIUILINHBI).

IlepedyeHb TeM NPAKTHYECCKUX 3aHATHI

1. ABToOuorpadus.
2. Mos cemp.

3. Moii nom.

4. Mowu yBie4deHHs.

5. Maapun - cronuia Mcnanuu.

6. Heckoubko ci10B 0 MoeM JitoOuMom ropoe Mcnanum.
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7.

8.

9.

10

11

12.
13.
14.
15.

16.
17.
18.

19.
20.

21.

22.

Bb

23

Mot pogHoW ropoga.

MuHCK — ctonmnua benapycu.

Nctopua UcnaHuu: MparkgaHCcKasa BOMHA N GpaHKM3M.
. Uctopuna Ucnanmu: MUcnaHma noctppaHKUcTa.

. Uctopuna UcnaHnun: PekoHKucTa.

®dunsnyeckan reorpadua Ncnanumm.

Typusm B UcnaHumn.

JDKOHOMMKaA NcnaHuu.

®dunsnyeckan reorpaduma benapycu.

DxoHoMUKa benapycu.
Typusm benapycu.

JKOJIOrMA N OKpYKatoLLas cpeaa.

Oxpyxatomias cpena Mcnanum.
Mpobnembl akonornm benapycu.
MonuTtuyeckana cuctema n obpasosaHme: EBponeinckoe coobuyecTso.

Nonntnyeckaa cuctema um O6p83088HMeZ Cucrtema O6pa3OBaHMH NcnaHuw.
IcLuee o6pa3OBaHme.

. benapycb: MapnameHT 1 npaButTenbcTBo benapycn. KoHctutyuma Pecnybamnku

benapycs.

24

25

26

27

28

29

30

. Cuctema obpasosaHua benapycu. Boiclwee obpasoBaHue.

. ®opmynbl n coumancHble 06paabl. icnaHckmne obblvan 1 Tpaanumm

. Dopmynbl 1 coumnanbHble 0bpaapl. benopycckme obblbam 1 TpaguLUm.
. Mpobnembl monoaexkun UcnaHnm n benapycu. Cnopr.

. Mo# yHuBepcuTer.

. Mos 6yaywasa npodeccus. MNepcnekTussl.

. Uctopuna aBTomobmna. CoctaBnstowime aBTomobuns.
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31. MupoBble aKkonormyeckne npobnemsl. MyTn peweHus.

32. MawwuHocTpouTenbHasa otpacab benapycm n Ucnanumu.

33. CTaHKK: BUAbl CTAHKOB.

34. MeTannbl: OCHOBHble CBOWCTBA, A06bI4a, 06paboTKa, 06/1aCTM MCNO/Ib30BaAHUA.
35. SHeprmna n usmeHeHne KAMMaTa: SHeprma n 3arpasHeHue.

36. TenedoHnAa n NHTepHeT.

37. Buabl $pacoBKM M yNAKOBKM: Ba*KHOCTb 3KCMOPTHOM Tapbl U YNAKOBKMU.
MeHeaXMEeHT: TUMbI.

38. BakyyMHaa 1 KOMnNpeccopHaa TEXHUKA: TUMbI.

39. BoagocHabkeHune a4na NPOMbIWNEHHbIX HYXA,

40. ApxuteKktypa MicnaHum n benapycn. ApXMTEKTYpPHbIN AU3aH.

42. CtpoutenbHble KomnaHum Mcnanmmn n benapycu: chepbl feATenbHOCTH.

43. MeTponorua: uenm n npegsoxeHuna. Tematmyeckmmn cnoBapb, 1EKCUKA.

44. CypocTtpoeHune benapycu n Ucnanmm: Tunbl, nctopma. CTponTenbCTBO MOCTOB.

45. Npodeccmsa BoeHHbIN UHXKeHep B benapycm n UcnaHmu, nepcneKkTmssbl.

Tematuka pedeparos

|

. CnaHrAnw.

2. NpeameTbl NepBoOn HEOHXOANUMOCTW.

3. A3bIK MOBUNbHbIX TENEedOHOB.

4. lom byayuiero.

5. HoBble ncnaHupl.

6. JeHbru. HoBble cnocobbl NoKynKku. Kynntb oHNalH.

7. Peknama. HoBble ¢popmbl peKknambl. XapaKTEPUCTUKN PEKNAMHOTO A3blKa.

8. BaunsaHue TeneBmnaeHma Ha obuecTso.

194



9. 3HaeTe /1 Bbl IATUHOAMEPUKAHCKYHO KY/IbTYpy?
10. KommyHanbHble yCnyru.

11. CtuxmitHble 6eacTems.

12. KynbTypHbIN TYpPU3M.

13. YacTHbIM bu3Hec.

14. deHOMEH smurpauunn.

15. Jom byayuwero.

MepeyeHb KOHTPOJIbHbIX BOMPOCOB U 3a4aHWUIA
ANA CAMOCTOATE/IbHOM paboTbi
PaMmaTUYECKME TEMbI:

. Mmsa cywjecmesumesnbHoe: KaTeropma nagea, Yncna;

" APMUK/b: aPTUKAb ONpeaesieHHbIN, HeonpeaeneHHbI, Hy/1eBOw;

- Wmsa npunazamenbHoe: CKNOHEHWE, KaTeropma cTeneHen cpaBHeHUS;

. MecmoumeHue: JINYHbIE, npuUTAXKaTeNbHble MeCTOMMEHMUS,
HeonpeaeneHHo-1MYHoe U 6e3IMYHOEe MEeCTOMMEHMUSA, YKa3aTelbHble MECTOMMEHMUS;

. YucnumernoHole: NPoOCTble, NPOU3BOAHbIE U C/IOXKHbIE, KONNYECTBEHHbIE,
nopsagKoBsble, APO6HbIE;

. [naz2on: BpemeHHas CUCTEMA QAKTMBHOMO M MNACCMBHOMO 3a0ra,

MoZanbHble [Narofibl, BO3BPATHble [/1aronbl, MOBEAUTE/NIbHOE HAK/JIOHEHMe,
COrnacoBaHue BPEMEH;

. Henu4Hbie ¢opmbl 2102071a: NpUYacTMe, OCHOBHbIE CUHTAKCUYECKue
OYHKUMM NPUYACTMA U MPUYACTHBIX KOHCTPYKUUKA, MHPUHUTMB U UHPUHUTUBHbIE
KOHCTPYKLMMU, pacnpocTpaHeHHOe onpeae/eHune;

° ModanbHblie kKoHcmpyKyuu: haber + Infinitivo, ir a + Infinitivo, poder,
querer, deber + Infinitivo.

. lpocmoe npednoxceHue: TUNbl NPOCTbIX NPEANOKEHNN, NOPAJOK CNOB,
MEeCTO B NpPe/I0KeHUM BTOPOCTENEHHbIX Y1E€HOB;

. Crosa-3amenument, 6600HblE CII08A U BB00HbBIE NPEOIONHCEHUS,

" CnoxcHoe rnpedsoxeHue: CNOXHOCOYMHEHHOE U CNOXKHOMNOAYNMHEHHOE
npeanoXeHue, TUMbl NPUAATOYHbIX NPEAN0XKEHNN;

. CnyxcebHble cno8a: Npeaniorn, Coko3bl, COIO3HbIE CI0BA; MECTOMMEHHbDIE
Hapeuus.
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MeTogunyeckme peKomeHaauMm no opraHM3aLm 1 BbiNOJIHEHUIO

CaMOCTOATE/IbHOM paboTbl CTyAEeHTOB

MpyM  M3y4eHMN AUCUMNAUMHBI PEKOMEHAYETCA WCNOAb30BaTb Caeaykowme
dopmbl camocTosaTeibHOM paboTbl:

— BbINO/IHEHME UHANBUAYA/IbHbIX U Pa3HOYPOBHEBbIX 3a4aHNIA;

— noaroToska pedepaToB No MHANBUAYAbHbIM TEMAM;

— MOArOTOBKA COODOWEHUN, TemMaTUYECKMX [AOKNa[oB, Mpe3eHTaumi no
3aaHHbIM TEMaM;

— COCTaBNeHMEe TemMaTU4yecKon noAdOpPKM  NIUTEepPaTYpPHbIX  UCTOYHMKOB,
NHTEPHET-UCTOYHUNKOB;

— npopaboTka Tem (BONpPOCOB), BbIHECEHHbIX HA CAMOCTOATENIbHOE U3YYEHME.
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YYEBHO-METOAUYECKASA KAPTA YYEBHOM AUCLIUN/IMHBI « MHOCTPAHHbBIN A3bIK (MICMAHCKU)»

3004YHaA hopMa rosyYeHuUs ebiclie2o 0bpa3o8aHuUsA

1 BAPUAHT

Homep

pa3aena, Tembl

HassaHue pasgena, Tembl

Konnyectso ayaAnTOpPHbIX YacoB

Nexkuun MpakTuyeckune
3aHATMA

PopMbl KOHTPONA 3HAHWA

1 cemecTp

Paspgen |. NMpeactasneHume.

1.1.

AsTobuorpadusa. Mou ysneueHus. Mos cemba. Mo gom.
MecToMMEHME: IMYHbIE, NPUTAXKATE/IbHbIE, YKa3aTe bHble.

NMA cylecTBUTENbHOE: KaTeropus YMcaa u nagexa.

ApTUKNb: onpeaeneHHbln, HeonpeaeneHHblA, Hyn1eBOMN.

Nma npunaratenibHoOe: KaTeropmus cteneHei CpaBHEHUS, CKIOHEHMe.

YCTHaA npe3eHTauunA

Paspen Il. lopoaa n gocronpmmevaTenbHOCTU

2.1.

Manpun - cromuuna HMcenmanwu. JlocronmpumeuarenbHocTH  Manapuna.
MecTonmenue: BONPOCUTEIbHBIE MECTOMMEHHUS, HEONPEIEICHHO-INYHOE
1 OE3TUYHOE MECTOMMEHUS.

YucnutenbHble: NPoCTbie, NPOU3BOAHbIE U CIOXKHbIE.

Mot pogHoii ropoa. YucaumesnbHble: KONMYECTBEHHbIE, NOPAAKOBbIE, APO6HbIE.

dpOHTaNbHbIN onpoc,

YCTHaA npe3eHTauuna

Pasgen Ill. Uctopua UcnaHum

3.1.

lparKoaHcKkaa BoOMHA M ¢paHKM3M. McnaHua nocTdpaHKkucTa. PeKkoHKucTa.
Hacmosauwee epems U3bABUMENbHO20 HAKAOHeHUA. [1pasusnbHbie 2/a201bl.
Hacmosauee epemsa u3bABUMENbHO20 HAK/AOHEHUA. [pasusnbHbie 8038pamHbie
2na20s6l. HacmosAujee spems U3bABUMENbHO20 HAKAOHEHUA. OMKAOHAWUECA
27102016,

dpOoHTaNbHbLIN Onpoc,

YCTHaA npe3eHTauunA




3AYET

UTOro 3A 1 CEMECTP
1 2 5
CEMECTP 2
4, Pasgen IV. Teorpadusa
4.1. ®dusnyeckaa reorpadma WNcnaHum: MecToMosIoKeHMe, rpaHuubl, obnacty,
npupoaHble pecypcsbl.
Hacmosuwee spemsa U3bABUMESNbHO20 HAKAOHEHUA. 71020161 UHOUBUOYANbHO20
cnpaxceHus, 4. 1.
Typuam B WcnaHuu: Hambosee nonynapHble KypopTbl. HacmoAwee spems
U3bABUMEIbHO20 HAKAOHEHUA. 11020161 UHOUBUOYAIbHO20 CIPAXEHUS, Y.2. .
®usnyeckan reorpadua bBenapycu: MecTONONONKEHME, rpPaHULbl, 061acTy, dpoHTanbHbIN onpoc
npupoaHble pecypcbl.
HenuuHble opmbl 21a204a: NpUYacTUe, HenpasubHble GOPMbl. DKOHOMMKA YCTHaA NPEseHTaLmA
Benapycu: OCHOBHble OTPac/M MPOMbILWAEHHOCTH, Temnbl pocTa. HesauuHbie
hopMbl 2/1020/10: NPUYACTME, OCHOBHbIE CUHTAKCUYeCcKMe GYHKLUMM NpUYHacTuii u
MPUYACTHBIX KOHCTPYKLIMIA.
Typu3m Benapycu: Hanbonee nonynspHble MecTa 45 nocelweHus. Mpowedwee
HedasHee speMms.
5. Pasgen V. dKonorua n oKpyxawuian cpeaa
5.1. JKo/0rmna 1 OKpyKatoLas cpeaa: rnobasbHoe noTenneHue.
Ipoweowee necosepuwennoe spems. Ilpasunvrovle enazonvi. VIsmenenue
kiuMaTa. O30HOBBIN COH. [Ipoweduiee Hecogeputentoe epems. I nazonvi $poHTaNbHBIN OMpoc,
UHOUBUOYATILHO2O CHPSIHCEHUSL.
5.2. Oxkpyxatomas cpena Ucnmanuu. Ilpoweouwiee 3axoHueHnoe epems. yCTHaA NpesenTaLna

IIpasunvhvie 2nazonvl 1 cnpscenus.
[TpoGnemsl sxonorun benapycu. Ilpoweowee 3akonuennoe 8pemsi.
IIpasunvhvie 2nazonvt 2 u 3 cnpsoicenus.
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3AYET

HUTOI'O 3A 2 CEMECTP

CEMECTP 3

Paspen VI. Monautnueckana cuctema u o6pasosaHue

6.1.

Cuctema obpasoBaHua McnaHuu. Boicee obpasosaHue.
Ipoweowee 3axonuenHnoe epemsi.

Cucrtema obpasoBaHus benapycu. Boicluee obpasosaHue.
Ilpoweodwee 3akonuennoe epems. Bozepamuule 2naconvl.

2

Pasgen VII. O6bwectso

7.1.

dopmynbl M coumnanbHbie 0bpaabl. McnaHckmne obblvan 1 Tpagmuuun.
TpaanumoHHble ncnaHckme 6atoaa. lNpocmoe bydyuwiee spems. NpasusnbHele
2n1a20s6l. benopycckune obbluan n Tpaguummn. TpaanumnoHHble 6enopycckue
6noaa.

Mpocmoe 6ydyuee spems. HenpasunbHele 2n1a201bl.

Tema 7.3. MNpobaembl monoaexu Mcnanum un benapycu. Cnoprt. bauxcaliwee
bydyuwee spems. NMpobnembl monoaexu Mcnanum n benapycu. Cnopt. Xo66m.
Bbauxcaliwee 6ydyujee spems.

dpPOHTasNbHbIN onpoc,
YyCTHanA npe3eHTauusa

Pasgen VIII. Mo# yHuBepcutet

8.1.

BHTY: nctopusa cosganus. lpednpowedwee spems.

BHTY. ®akynbTteTbl. CneymanbHOCTW.

Pa3zHuya 8 ynompebaeHuu npocmoz2o npoweowe20 U HecosepueHHO20
npoweowezo 8peMeHU.

Mos byaywasa npodeccus. Mepcnektusbl. TpyaoycTPOUCTBO.

PasHuya 8 ynompebaeHuu npocmozo npowedwe2o u HedasHez0 npowedwe20
spemeHu.

dpOHTaNbHbIN onpoc,
YCTHaA npe3eHTauma

3AYET

MTOrO 3A 3 CEMECTP

CEMECTP 4

Paspen IX. BBegeHue B cneyuanbHOCTb
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9.1.

UcTopus  aBTtomobuna. Cocrtasnaiowme aBtomobunsa. CocnazamesibHoe
HAOK/AOHeHUe,  Hacmoswee  8pemsa,  NpasusbHble  271a2011bl, y, 1.
FopHopgobbiBatowan oTtpacab benapycn n Ucnanuu. TemaTuyeckuin CnoBapb,
nekcuka. CocnazamesnibHoe HAKAOHEHUE, HAcmMosAulee 8pemMs, MpasusbHbie
2n1a204bl, 4. 2. MawmHocTpouTenbHaa oTpacnb benapycu n

YCTHaA npe3eHTauunA

Ucnanun. CocnazamesnbHoe HAKAOHEHUE, HACMOoAWEee 8peMs, HernpasusbHble
2naeonvl, 4. 1. CTaHKU: BMAbI CTaHKOB. TemaTM4YecKMil cnoBapb, JIEKCUKa.
CocnazamesnibHoOe HAKAOHEHUE, HACMOAWEee 8pPeMA, HernpasusibHble 27102016l Y.
2.

CocnazamesibHoOe HAK/AOHEHUeE 8 npeodsioeHUsX NpuKasa.

9.2.

JHeprua M U3MEHEHMEe KAMMATa: SHeprus U 3arpAsHeHue. INeKTPOCTaHLUMU.
beznuyHas ¢popma hay. TenedoHuns n UHTepHeET.

dpPOHTasNbHbIN onpoc,
YCTHas npeseHTauma

2

1

TenedoH: nekcuka. KomnoioTep: nekcuKka. MHTepHeT: nekcuKka. TenedoH w
KOMMNblOTEP B Halweln XW3HWU. PasHuuya 8 ynompebaeHuu hay u estd. Buabl
$acoBKM M YNAKOBKM: BaXKHOCTb 3KCMOPTHOM Tapbl U YNaKOBKU. MeHeaKMeHT:
TMnbl. PasHuuya 6 ynompebnaeHuu npocmoeo bydywezo u bauxcaliwezo
bydywezo 8pemeHu. BaKkyymHas W KOMNpeccopHas TexHWKa: TuMbl.
TemaTnyeckuin cnoBapb. CocsiazamesnbHOe HAK/AOHeHUe 8 MpedaoneHusx
HENAHUA.

9.3.

BosocHabkeHne 4nA NPOMBILWIEHHbIX HYXKA. XMMUYECKOoe BO34eNCcTBME BOAbI.
TemaTnuyeckuit  cnoBapb, NeKcuKka. CocnazamesnibHoe  HAK/AOHeHUe 8
npeosioxceHUAX yenu.

CTpoutenoHble KomnaHum MWcnaHunm u benapycu: cohepbl  pesTenbHOCTU.
TematTnyecknit  cnoBapb, NeKcuka.  CocsnaeamesnibHoe  HAOKAOHEHUE 8
npeosIoHeHUsX NpPocsbbl.

MeTponorus: uenm n npeanoxKeHuns. TemaTMyecknin cnoBapb, NEKCHKa.
CTpouTenbctBo MocToB B benapycu u WcnaHuu. TemaTuyeckuii cnosapb,
JIeKCUKa. MNaccueHbIN 3anor.

bpOoHTaNbHbLIN ONpoc,
YCTHas npe3eHTaumsa

9K3AMEH

UTOrO 3A 4 cemectp

Bcero ayaAuUTOpPHbIX Yacos

22
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YYEEHO-METOAUYECKAA KAPTA YYEEHOM AUCLUMNIUHDBI « KHOCTPAHHbBIN A3bIK (MCNAHCKWUIA)»

3004YHAA (hopMa rosayveHus 8vicuie2o obpaszosaHus

Maan/ma. MecTtouMeHue: BOIIPOCUTCIILHLIC
MCCTOMMCHUS, HCOIIPCACIICHHO-IMYHOC U Oe3nuyHoe
MCCTOMMCHUAI.

YucnutenbHble: NPOCTble, MPOU3BOAHbLIE N CAIOXKHbIe.

2 BAPUAHT
5 HassaHue pasgena, Tembl KoanyectBo ayguUTOPHbIX 4acoB ®PopMbl KOHTPONIA 3HAHWA
=
Q
|_
©
S § MpakTuueckne
2 o Nexkuun 3aHATUA
©
I o
1 2 3 4 1
1 cemecTp 2 4
1. Paspen I. MpeacrasneHune.
1.1. AsTobuorpadpua. Mou yeneveHma. Mosa cembsi. Mo gom. 2
MecTonmeHwue: Nn4YHble, NPUTAXKATE/IbHbIE, YKa3aTesibHble.
MmsA cylecTBUTENbHOE: KAaTEropma Yncaa U nagexa.
ApTUKNb: onpeaeneHHbln, HeonpeaeneHHbI, HyN1eBOM.
Mms npunaratenbHoe: KaTeropus cteneHein CpaBHeHUs,
CKJIOHEHMe.
2. Pasgen Il. Topoaa n pocronpumeyaTesbHOCTU $pOHTaNbHbIV ONPOC, YCTHaA
2.1, Manpun - cronuna Mcnanuu. JloctonpumevyaTenbHOCTH 2 npeseHTauma
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Moit pogHoW ropog. YucaumesnbHble: KONWYECTBEHHbIE,
nopsAaKkoBble, ApobHble.

3.

Paspgen Ill. Uctopua UcnaHum

3.1.

lparkaaHCKas BOWMHa U ppaHKM3M. McnaHua noctdpaHKumcTa.
PekoHKucTa. Hacmosawee spemsa u3vAasumesnbHo20
HaKnoHeHuA. lpasunsHsie 21a20161. Hacmoauwiee spems
U3bABUMESIbHO20 HAK/OHEHUS.

$pOoHTaNbHBbIN Onpoc,
YCTHas npeseHTauun

2

lMpasusnbHble 8038pAMHbIE 2/102016l.
Hacmosauwee spemsa U3bABUMENBbHO20 HAK/AOHEHUS.
OmKnoHAwueca 21a2011sl.

3AYET

MTOro 3A 1 CEMECTP

CEMECTP 2

Pasgen IV. Teorpadusa

4.1.

®u3mnyeckasn reorpadma NcnaHmmn: mectononoxeHue,
rpaHuupbl, 061aCTN, NPUPOAHbIE PeCYpCbl.

Hacmosauwee spemsa u3ba8uUmMesnbHO20 HAKAOHEHUA. [1a201bl
UHOUBUOYaNbHO20 CripAMeHus, Y. 1.

Typuam B UcnaHun: Hanbosee NonyasapHbIE KYPOpPTbl.
Hacmosauwee spemsa u3ba8uUmMesnbHO20 HAKAOHEHUA. [n1azonbl
UHOUBUOGYANbHOR20 CrIPAMEHUS, 4.2.

®usnueckaa reorpadma  benapycu:  mectononoxeHue,
rpaHuupbl, 061aCTN, NPUPOAHbIE PECYPCHI.

HenuuHele popmel 2102040a: NpruyacTne, HenpaBUIbHbIE
dopmbl. DdKOHOMMKa benapycun: ocHoBHblE OTPacAU
NPOMbILNEHHOCTH, TEMMNbI POCTa. HeauYHble (hopmbl 210200
npu4acTMe, OCHOBHbIE CMHTaKCMYeckne GyHKLMN NprUYacTUin u
NPUYACTHBIX KOHCTPYKLUMIA.

Typusm benapycu: Hanbonee nonyaspHble MecTa ans
noceweHus. lpowedwee HedasHee 8peMs.

dpPOHTaNbHbIN Onpoc
YCTHas npe3eHTaumsa

Pasgen V. DKonorua u okpyxamowasa cpeaa
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5.1.

JKOOTUA M OKpYysKatoLwan cpesa: rnobanbHoe notensieHue.
Ilpowedwee necoseputennoe epems. Ilpasunvhvie
enazonvl. Ismenenue knumara. O30HOBBIN CITOM.
Ipowedwee necoseputennoe spems. I naconvl
UHOUBUOYATILHO20 CHPSIHCEHUL.

5.2.

Oxkpyxatomas cpena Ucnanuu. Ilpoweowee 3akonuennoe
epems. llpasunvrvie enazonvt 1 cnpsoicenus.
ITpoGaemel sxonorun benapycu. Ilpoweowee

$pOoHTaNbHBbIN ONpoc,
yCTHaA npeseHTaumA

2

3aKOHYeHHoe spemA. [pasunbHbie 27102061 2 U 3 CrIPAHEHUA.

3AYET

HNUTOI'O 3A 2 CEMECTP

CEMECTP 3

Pasgen VI. Monautuyeckan cuctema u obpasosaHue

6.1.

Cuctema obpasoBaHus MicnaHuu. Boicwee obpasosaHme.
Ilpoweodwee 3akonuennoe pems.

Cuctema obpasoBaHusa benapycu. Bbiclwee obpasoBaHue.
IIpoweowee 3axonuennoe epems. Bozepammuvie enazonbi.

Paspgen VII. O6bwectso

7.1.

dopmynbl M coumanbHble 0bpaapl. UcnaHckue obbl4an m
Tpaauumn. TpaguumMoHHble UcnaHckue 6atoga. Mpocmoe
b6ydywee spems. [pasusbHble 2nazonel. benopycckne obbl4an
n Tpaamumn. TpaguumoHHble 6enopycckue batoaa.

Mpocmoe 6ydyujee spems. HenpasunbHble 21a201bl.

Tema 7.3. Mpobaembl monoaexu Mcnanum u benapycu. Cnopr.
bauxcaliwee 6ydyuwee spems. Npobaembl MONOLEKN
UcnaHumn n Benapycu. Cnopt. Xobbu. bauxcaiiwee 6ydyuwee
spems.

dpOoHTaNbHbIN onpoc,
YCTHas npe3eHTaumsa

dpPOHTaNbHbIM ONpPOC, YCTHAA
npeseHTaums

Moii yHusepcutet
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8.1. BHTY: ncropus cosganus. lpednpoweduwiee spems.
BHTY. ®akynbTeTbl. CNeunanbHoOCTH.
PaszHuya 8 ynompebseHUU rnpocmoeo rpoweduwez0 u dpPOHTaNbHbIM ONpOoC, YCTHanA
HecosepuweHH020 npouwedwezo spemeHu. npeseHTauma
Mos 6yaywan npodeccusa. MepcnekTnsbl. TPyAOYCTPONCTBO.
PaszHuya 8 ynompebseHUU rnpocmoeo rpoweduwez0 u
HedasHez0 npouwedwezo spemMeHuU.

3AYET
UTOro 3A 3 CEMECTP
1 2 1
CEMECTP 4
9. Paspgen IX. BBegeHue B cneymanbHOCTb

9.1. UcTopua aBTOMObUNA. Cocrasnsawouwme aBTomMobunA. YCTHaA npe3eHTaumA
CocnazamensHoe HAK/I0HEHUE, Hacmosuwee spems,
npasusnbHbie ena2onsl, 4. 1. TopHoaobbiBatowana oTpacib
benapycu u WcnaHuu. TemaTUyecKkuid CcloBapb, AeKCUKa.
CocnazamensHoe HAK/I0HEHUE, Hacmosuwee spems,
npasusnbHsble 21a2o6l, Y. 2. MalWMHOCTpOUTENbHAA OTPac/b
benapycu u  WUcnaHun. CocrnazamenbHOE  HAK/IOHEHUE,
Hacmosuwjee 8peMs, HenpasusbHble 21a20a6l, 4. 1. CTaHKU:
BUAb! CTaHKOB.  TemaTMYecKMin  cnoBapb,  JIEKCUKA.
CocnaeamersbHoe HOK/IOHeHUe, Hacmosuwee spems,
HenpasusbHble 2102016l Y. 2.
CocniaeamersibHOE HAKAOHEHUE 8 NPedsIoHeHUAX NPUKA3a.

9.2, JHeprua M U3IMEHEeHMe KAMMaTa: IHEepPrva u 3arpsasHeHue. $pPOHTANbHbIN ONpPOC, YCTHanA

dneKkTpocTaHuuKn. besnuyHas ¢opma hay. TenedoHua wu
NUHTepHeT. TenedoH: nekcuKa. KomnbioTep: NEKCUKa.
NHTepHeT: neKkcuka. TenedoH U KOMMNbIOTEP B HALUEN KU3HW.
PasHuya e ynompebnaeHuu hay u estd. Buapl $acoBku wu
YNaKOBKWU:  BaXKHOCTb  3KCMOPTHOM Tapbl W YNAKOBKMW.
MeHeaKMeHT: Tunbl. PasHuya e ynompebaeHuu npocmoezo

npeseHTauunA
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bydyuwezo u bauxaliwezo 6ydywezo spemeHu. BakyymHasa u
KOMMPEeCCopHas TexXHWKa: Tunbl. TemaTU4yecKuid CloBapsb.
CocnazamesnoHOE HOKAOHEHUE 8 MPeOIOHEeHUSAX HenaHUs.

9.3. BosocHabkeHne ANA NPOMbBIW/IEHHbIX HYXA4. XvmUYeckoe 2
BO3deicTBME BOAbl. TemaTUYecKuii Cc/ioBapb, JIEKCUKa.
CocnaeamesibHOE HAKAOHEHUE 8 MPedsIOHEeHUAX Yenu. $POHTANbHbIN ONPOC, YCTHaA
CtpoutenoHble KomnaHuu MWcnaHum w benapycu: cohepbl npeseHTauuA
[eATeNbHOCTU. TemaTnuyeckui CNoBapb, JIeKCUKa.
CocniaeamesnibHOE HAKMAOHEHUE 8 NPedsIoHeHUAX NPocbbbi.
MeTponorus: uenm u npegnoxeHus. Tematuyecknn cnosapb,
NeKCUKa.
1 2 3 4 1
CtpouTtenbctso moctoB B benapycn n McnaHum. Tematuyeckui
CN10Bapb, IeKcKKa. MNaccmMBHbIN 3an0r.
9K3AMEH
UTOIO 3A 4 cemecTtp 4
Bcero ayauTOpHbIX YacoB 8 16
YYEBHO-METOANYECKASA KAPTA YYEBHOW AUCLUN/INHBI « MAHOCTPAHHbIM A3bIK (ACNAHCKUIA)»
3004HAA hopMa NosyYeHus sbiclie2o 06pa3o8aHUsA
3 BAPUAHT
HasBaHue pasgena, Tembl KonnuecTtBo ayamMTOpPHbIX YacoB dopmbl KOHTPONA 3HAHWUI
)
o =
o U —
g = g Nlekunn MpaKkTHnyeckme 3aHATUA
T 8P
1 2 3 4
1 cemecTp 2 6
1. Pasgen I. NpeactaBneHume.

206



1.1.

ABTobuorpadua. Mou yenedeHua. Mosa cembsi. Mo gom.
MecTonmeHue: An4YHble, MPUTAXKATE/IbHbIE, YKa3aTe ibHbIe.
MmsA cyllecTBUTENbHOE: KaTeropma Yncaa u nagexa.
ApTUKNb: onpeaeneHHbln, HeonpeaeneHHbI, Hyn1eBOM.
MUms npunaratenbHoe: KaTeropus cteneHemn CpaBHeHUs,
CKJIOHEHMe.

2.

Paspen Il. lopoaa n gocronpmmeyvatTesbHOCTU

2.1.

Manpun - cronuua Ucnanuu. JoctonpumMeyaTenbHOCTH
Manpuna. MecroumeHue: BOIPOCUTEIbHBIE
MECTOMMEHUS, HEOTIPEIETICHHO-INYHOE U 0€3IMUHOE
MECTOMMEHHUS.

YucauTenbHble: NPOCTbie, MPOU3BOAHbIE U C/IOMXKHbIE.

Mon popgHoii ropoa. YucaumesnobHbie: KOANYECTBEHHbIE,
nopaakosble, ApObHbIe.

dpPOHTaNbHbIM ONpoC, YCTHanA
npeseHTaumn

Pasgen lll. Uctopua UcnaHum

3.1.

IparkgaHcKas BoliHa U dpaHKmnam. MicnaHusa noctdpaHKucra.
PekoHKkucrta. Hacmosauwee spema usvasumenbHO20
HaknoHeHuA. lpasunbHbie 2nazonsl. Hacmoauwee epemsa
U3bA8UMENbHO20 HAKAOHEHUS.

dpPOHTaNbHbIN onpoc,
YCTHanA npe3eHTauma

2

lpasusbHbie 8038pAMHbIE 27102016,
Hacmosauwiee eapemsa u3basumesnbHO20 HAKAOHEHUS.
OmKnoHAwueca 21a201sl.

4.

Pasgen IV. leorpadums

4.1.

dusnueckas reorpadua McnaHnmn: MecTonoNoKeHM e,
rpaHuLbl, 061acTH, NPUPOAHbIE pecypcbl.

Hacmosujee spems usvAasumenbHO20 HAKAOHEHUA. [n1a2osbl
UHOUBUOGYanbHO20 CripAMeHus, 4. 1.

Typusam B UcnaHum: Hambonee NonynsipHble KypopTbl.
Hacmosuwjee spems u3bAasumMesnibHO20 HAKAOHEHUA. [1a20sb!
UHOUBUOYANbHOR20 CripAXceHuUs, 4.2.

dusnyeckas reorpaduma  benapycu:  mecTonosioxeHue,

dpPOHTaNbHbIN onpoc
yCTHaA npeseHTauma
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rpaHuLbl, 061acT1, NPUPOAHbIE Pecypcbl.

HenuyHoele ¢hopmebl 2na201a: NpUYACTUE, HENPABWUJIbHbIE
$opmbl. DKOHOMMKaA benapycun: ocHoBHblE OTPacAK
NPOMbILLNEHHOCTH, TeMNbl pocTa. Heau4Hble hopmel 2102010
npu4acTMe, OCHOBHblE CMHTaKCUYeckne GyHKLMN NpUYacTUin u
NPUYACTHbIX KOHCTPYKLUMIA.

Typuam benapycu: Hanbonee nonynapHble mecta 4nA
noceweHus. lpowedwee HedasHee 8peMs.

3auer

NTOro 3A 1 CEMECTP

CEMECTP 2

Paspgen IV. 9Konormna 1 oKpy:xawwiaa cpeaa

5.1.

JKosorns 1 oKpyrKatowwan cpeaa: rnobanbHoe noTenneHue.
lMpoweduwee HecosepuwieHHoe spems. [TpasusibHble 21a2011bl.
MN3meHeHne kKnnmaTa. O30HOBbLIN cioit. [Tpowedwee
HecosepuwieHHoe spems. [1a20s161 UHOUBUOYANbHO20
CNIPAMEHUS.

5.2.

Oxpyxatomas cpena Mcnanuu. [lpoweduiee sakonuennoe
spems. IIpasunvhvle enazonvl 1 cnpsoicenus.

dpOHTaNbHbIN onpoc,
YCTHanA npe3eHTaumsa

2

Mpobnaembl skonornm benapycu. lMpowedwee 3aKOHYEHHOeE
spemaA. [pasusnbHbie 2n1a20bl 2 U 3 CAPAXEHUA.

Pasgen VI. Moantnueckas cuctema n obpasosaHue.
O6wecTBO.

6.1.

Cuctema obpasoBaHus MicnaHuu. Boiclwee obpasosaHme.
Ipoweowee 3axoHuennoe pems.

Cuctema obpasosaHus benapycu. Boiclee obpasoBaHue.
Ipoweowee 3axonuennoe epems. Bozepamuvie 2nazonwi.
dopmynbl M coumanbHble 06pagbl. MicnaHckue obbluam u
Tpaguumn. TpagnuMoHHbIe ncnaHckue 6atoga. Npocmoe

dpPOHTaNbHbIN ONpoc,
YCTHas npeseHTauus
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6ydywee spems. [pasusibHble enaz2osbl. benopycckue obblyan
v Tpagmumu. TpaauumoHHble 6enopycckue 6aoaa.

lpocmoe bydyuiee spems. HenpasunbHele 2a1a201bl.

Tewma 7.3. IIpo6nemsl Mmononexu Mcnanuu u benapycu.
Crnopt. bauorcatiuee 6yoywee spems. IIpodraemsr
monozexu Mcnanun u benapycu. Criopt. Xo60wu.
Bruorcatiuee 6yoywee spems.

7. Paspen VII. Moi yHuBepcutet
7.1. BHTY: ncropus cosganus. lpednpoweduwiee spems. dpPOHTaNbHbIN Onpoc,
BHTY. ®akynbTeTbl. CneymanbHOCTH. YCTHaA npe3eHTauua
PaszHuya 8 ynompebseHuUU rnpocmoeo rpowedwez0 u
HecosepuwieHH020 npouiedwezo spemeHu. $POHTANbHbIN ONPOC, YCTHaA
Mos byayuwasa npodeccus. MepcnektTmsbl. TpyaoyCcTPOMUCTBO. npeseHTaumA
PaszHuya 8 ynompebseHuUU rnpocmoeo rpowedwez0 u
HedasHez20 npouwedwezo 8pemMeHuU.
3auer
CEMECTP 3
8. Paspgen VIIl. BeegeHue B cneymnanbHOCTb
8.1. Uctopusa aBTomobuna. CoctaBasaoLwwme aBTomoouns. YCTHaA npe3eHTauuA
CocnazamenbHoe HAKMOHEHUE, HACMOoAWee 8pems,
npasusbHsie enaz2osl, 4. 1. TopHOoA06bIBatOLWLAA OTPACIb
1 2 1
Benapycu u UcnaHuu. TemaTUyecKuii CnoBapb, JIEKCUKA.
CocnazamensHoe HAKAOHEeHUe, Hacmosauwjee spems,
npasusnbHblie 271a206l, Y. 2. MalWwMHOCTPOUTENbHAA OTPaCib
benapycu wn  WUcnaHun. CocnaeamenbHoe  HOK/AOHEHUE,
HacmoAujee 8peMs, HerpasusbHbie 27102061, Y. 1. CTaHKu:
BMAbI CTaHKoB.  TemaTuyeckui CNoBapb,  JIEKCUKa.
CocnazamenbHoe HOK/IOHEHUe, HacmoAuwjee eapems,
HenpasusbHble 2020116l Y. 2.
CocniaeamesibHOE HAKMAOHEHUE 8 NPedsIoHeHUAX NPUKA3d.
8.2. JHeprMa M M3MEHEeHMEe KAMMaTa: SHeprMa W 3arpAasHeHue. bPOHTANbHbIN ONPOC, YCTHaA

dneKkTpocTtaHuMu. bessauyHaa ¢opma hay. TenedpoHusa u

npe3seHTauuna
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WHTepHeT. TenedoH: nekcuka. KomnbioTep: NeKcuKa.
NHTepHEeT: nekcmka. TenedoH M KOMMNbIOTEP B HALUEN HKU3HWU.
PasHuya 8 ynompebneHuu hay u estd. Buapl ¢acoBku u
YNaKOBKM:  BA)XHOCTb  3KCMOPTHOM Tapbl M YMNAKOBKM.
MeHeaKMeHT: Tunbl. PasHuua e yrnompebraeHuu npocmozo
bydywezo u bauxcaliwezo b6yoyuwe2o spemeHu. BakyymHasa u
KOMMNPECCoOpHasA TeXHMKa: TUMbl. TemMaTU4YeCKUin CcnoBsapb.
CocniaeamesibHOE HAKAOHEHUE 8 NPedsIOHEeHUAX HENAHUSA.

8.3.

BogocHabXeHne Aaa MPOMBIWAEHHbIX HYKA. XumUyeckoe
Bo3geicTBMe BOAbl. TemaTUYecKuii Cc/ioBapb, JIEKCUKa.
CocniaeamesibHOE HAKAOHEHUE 8 MPedsI0HEeHUAX Yenu.
CTpoutenoHble KomnaHuu MWcnaHum w benapycu: codepbl
OEeATeNbHOCTH. TemaTnuyeckui CnoBapb, NeKcuKa.
CocrniaeamesibHOE HAKAOHEHUE 8 NPeds1oHeHUAX NPocbbbI.
MeTtponorua: uenu u npeanoxerHua. TematMyecknin cnosaps,
NeKcuKa.

CTpouTennbcTBo moctoB B benapycu n UcnaHuun. Tematnyeckui
CNoBapb, IeKCUKA. MNaccuBHbIN 3an0T.

dpPOHTa/IbHbIM ONpPOC, YCTHanA
npeseHTaumA

9K3AMEH

UTOrO 3A 3 cemectp

Bcero ayaAuUTOpPHbIX Yacos

16
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KJIIOYA K TECTAM

BAPUAHTDI
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