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МАТЕРИАЛЫ КОНФЕРЕНЦИЙ И СЕМИНАРОВ
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Предприятие ООО «ТМ.ВЕЛТЕК» разработало 
новую порошковую проволоку, предназначенную 
для автоматический и полуавтоматической наплав-
ки при восстановлении и упрочнении деталей, ра-
ботающих в условиях трения металла о металл.

Проволока хорошо себя зарекомендовала при 
наплавке на среднеуглеродистые конструкци-
онные и низколегированные стали марок сталь 
35, сталь 45, 30ХГСА, 35ХН2М, 38ХГНМ, 40Х, 
40ХН2МА, 38Х2МЮА и др. Данные марки ста-
лей относятся к классу трудносвариваемых.

Проволоке присвоена марка ВЕЛТЕК-Н351.
При наплавке порошковой проволокой 

ВЕЛТЕК-Н351 получается мартенситный наплав-
ленный слой с системой легирования Cr, Ni и Mo.

С использованием минимального подогрева 
(200–250 °С) наплавляемой детали, проволока 
ВЕЛТЕК-Н351 обеспечивает качественный на-
плавленный слой, характеризующийся отсут-
ствием хрупких закалочных структур и дефектов 
в виде пор и трещин. Твердость наплавленного 
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НОВАЯ ПОРОШКОВАЯ ПРОВОЛОКА 
ДЛЯ ВОССТАНОВИТЕЛЬНОЙ И 

УПРОЧНЯЮЩЕЙ НАПЛАВКИ ДЕТАЛЕЙ 
МАШИН ПРЕИМУЩЕСТВЕННО ИЗ 
СРЕДНЕУГЛЕРОДИСТЫХ СТАЛЕЙ

металла в зависимости от содержания углерода, 
составляет 24–40 НRC.

Проволока ВЕЛТЕК-Н351 прошла всесто-
ронние испытания и применяется при наплавке 
буферных слоев перед упрочняющей наплавкой, 
наплавкой зубьев шестерен, рабочих колес кра-
нов и бандажей, восстановительной наплавки 
шеек роликов МНЛЗ, посадочных мест крупно-
габаритных валов и др.

Проволока обеспечивает стабильное горение 
сварочной дуги, низкое разбрызгивание и благо-
приятное формирование наплавляемого металла, 
легкую отделимость шлаковой корки.

По требованию заказчика проволока марки 
ВЕЛТЕК-Н351 может быть изготовлена в 3-х ва-
риантах:

· самозащитная, ВЕЛТЕК-Н351-О (∅1,6–3,2 мм);
· в среде защитных газов 100% СО2 или 80% 

Ar + 20% CO2, ВЕЛТЕК-Н351-G (∅ 1,2–2,6 мм);
· под флюсом марок АН-348А, АН-60, АН-26, 

ВЕЛТЕК-Н351- S (∅ 2,0–4,0 мм).


