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Реферат 

,:::{Iшломный проект: 140 с., 23 рис., 30 табл., 36 источник, 40 прилож. 

Тема дипломного проекта «Участок механического цеха по обработке де­

талей автомобиля МЗКТ 543 с разработкой технологического процесса на шестерню 

543-1731082-~О. Объем выпуска 2500 штук в год.» 

Объектом разработки является технологический процесс изготовления 

шестерни в мелкосерийном производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные техпроцессы получения за­

готовок и механической обработки шестерни с технико-экономическим обос­

нованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

Операции 005 (вертикально-сверлильная) и 010 (токарная) и 015 (токар­

ная) объединены в одну, а обработку предложено вести на сверлильно­

фрезерно-расточном станке DMG СТХ alpha 500 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно-анали­

тический материал объективно отражает состояние разрабатываемого техпро­

цесса, все заимствованные из литературных и других источников теоретиче­

ские и методические положении и концепции сопровождаются ссылками на 

их авторов. 
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