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Реферат 

Дипломный проект: с.117, 27 рис., 36 табл., 9 источник., 4 прилож. 
Технологический процесс механической обработки и упрочнения­

восстановления вала-шестерни 082-1701252 (Трактор Беларус 82.1 ). Объем выпуска 
1 ООО штук в год. 

Объектом разраб0тки является технологический процесс изготовления 

полуосей в условиях мелкосерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные технологические процессы 

получения заготовок, механической обработки и упрочняющей обработки валов­

шестерен с технико-экономическим обоснованием принятых решений. 

В процессе прое~тирования внесены следующие изменения в базовый 

технологический процесс: 

Предложен современный метод получения заготовки с степенью точности 

Т4, вместо Т5; 

При разработке рроектного варианта техпроцесса основное внимание 

акцентировалось на замене токарных станков с ЧПУ 16А20ФЗ на операциях 003 и 
005, на токарный станок с ЧПУ НААS DS-ЗOY с объединением в одну операцию, так 
же на операции 070 Шлицефрезерной замене станка 53А50 на шлицефрезерный 
станок с ЧПУ BCN-6Al~,25CNC. Повышению производительности работы станка 
способствовало оснащение его механизированным приспособлением, 
использованием резцов, оснащенных сменными многогранными пластинами фирмы 

Sandvik Coromant (Швеция), устройством быстрой предварительной настройки 
инструмента. Это позволило повысить производительность обработки и 
высвободить производственные площади. Предложено замена на шлицефрезерной 
070 операции материал вставных ножей фрезы с Р6М5 на Р9К10; 

Разработан технологический процесс упрочнения-восстановления 
поверхности под установку подшипника 025js7±0.0105 мм. 

Объектами возможного внедрения элементов дипломного проекта могут 

служить: предложен современный метод получения заготовок, объединение 

вышеперечисленных операций и замена вставных ножей фрезы. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно­

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 
технологического процесса, все заимствованные из литературных и других 

источников теоретические и методические положения и концепции сопровождаются 

ссылками на их авторов. . 
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