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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 126 с., 27 рис., 37 табл., 25 источников, 19 листов 
приложения. 

Тема дипломного проекта: «Технологический процесс механической обра­

ботки и упрочнения-восстановления крестовины 543403-2304076-00. Объем вы­
пуска 4000 штук в год». 

Объектом разработки является технологический процесс изготовления кре­
стовины. 

Цель проекта: разработка прогрессивного варианта техпроцесса механиче­

ской обработки детали с технико-экономическим обоснованием принятых реше­
ний. 

На основании изучения базового техпроцесса изготовления корпуса, внесе­

НЬI следующие изменения и предложения: 

- на фрезерно-центровалъной операции применить более длинной сверло 
для искточения в дальнейшем сверлильной операции; 

- объединить две токарно-копировальные операции в одну с обработкой за 
два установа; 

- вместо двух специальных агрегатных операций было предложено приме­

нить пятикоординатный обрабатывающий центр белорусского производства 

Byver630. 
- была разработана конструкция двухместного фрезерного приспособления 

с пневматическим приводом для надежного закрепления обрабатываемой детали 
на операции. 

Экономическим расчетом подтверждена целесообразность принятых пред­
ложенных усовершенствований. 

Так себестоимость продукции снизилась на 6,61 руб. и составила 33,86 руб. 
Рентабельность продукции повысилась на 21 % и составила 31 %. 

Областью возможного практического применения является обработка кор­
пусных деталей небольшого габарита. 

Подтверждаю, что приведею1ый в дипломном проекте расчетно­

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого тех­
процесса, все заи::м:ствованные из литературных и других источников теоретиче­

ские и методологические положения и концепции сопровождаются ссылками на 

их авторов. 
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