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Дипломный проект: 116 с., 30 рис., 3 7 табл., 25 источников, 19 листов 
r:р.и..1ожения. 

Тема дипломного проекта: ·«Технологичес·кий процесс механической обра­

iотки и упрочнения-восстановления крестовины 5336-2403060. Объем выпуска 
!ООО штук в год». 

Объектом _разработки является технологический цроцесс изготовления кре­
:rовины дифференциала. 

Цель проекта: разработка прогрессивного варианта тех.процесса механиче­
:кой обработки детали с технико-экономическим обоснованием принятых реше-
mй. 

На основ·ани·и :изученЮI базового техnро:цесса -.изготовления кop-riyca, :в-несе­
з:ы следующие изменения и предложения: 

- было предложено повысить точность заготовки с Т5 до Т4, применив при 
rroм закрытые штампы. 

- в качестве изменений техпроцесса бьmо предложено провести токарные и 
хещровальные операции О 15 ••. 030 на одном токарном станке с ЧПУ НААS SL-1 О 
: применением патрона для индексного поворота деталей на 90 градусов. 

- была разработана конструкция плазмоторна для плазменного напыления 
1ри восстановлении изношенных шеек детали. 

Экономическим расчетом подтверждена целесообразность принятых пред­
юЖейнЬlх усьвершенствовю!Ий. 

Так себестоимость продукции снизилась на 3,83 руб и составила 20,56 руб. 
:>ентабельность продукции повысилась на 21 % и ~оставила 31 %. 

Областью возможного практического применения является обработка дета-

1ей типа «Крестовина». 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно­

шалитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого тех-

1роцесса, все заимствованные из литературных и других источников теоретиче­

~кие и методологические положения и концепции сопровождаются ссылками на 

1Х авторов. 
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