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Реферат 

Расчетно-пояснительная записка 15 с., 44 рис., 33 табл., 29 источников 

Участок механического цеха по обработке деталей двигателя Д-245 и Д-

260 «картер маховика 242-1601015» с разработкой техпроцесса их 

механической обработки. Объем выпуска 5 тысяч шт. в год. 

Цель проекта: разработать техпроцесс получения заготовок деталей 

« 1<артср махови1(а 242-1601О15» двигателя Д-245 и Д-260 и их мсхш11-11-1еской 

обработки, участок механического цеха с объемом выпуска 5 тысяч штук 

деталей в год, провести технико-экономическое обоснование разработанного 

техпроцесса, осветить вопросы техники безопасности и охраны окружающей 

среды. 

В процессе проектирования выполнялись следующие работы: 

проанализирован базовый технологический процесс изготовления детали 

«картеr маховика 242- 1601О15» на ОАО «ММЗ», на его основе разработаны 

новый, более современный, технологичес~ий процесс и конструкция 

приспособления, произведен расчет припусков на обработку и режимов 

обработки, технических норм времени, экономический расчет. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

тех процесс: 

1 • Заменен способ получения заготовки литьем в песчаные формы с 

применением стержней из песчано-глинистых смесей на литье n песчаные 

формы с применением стержней из холодно-твердеющих смесей. 

2. Уменьшены припуски под обработку за счет изменения метода 

получения заготовки, соответственно, сокращено количество переходов на 

токарных операциях с ЧПУ. 

3. Объединены операции О 15 и 045 токарные с Щ1У в одну. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломной проекте расчетно­

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 

тсх11роцссса, пес 1ю1мстnованные из литературных и других 11сточ11иков 

теоретические и методологические положения и концепции сопровождаются 

ссылками на их авторов. 
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