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ДШiломньтй проект: 120 стр., 27 рис., 28 табл., 25 источников, 19 листов 
комплект технологической документации, 3 листа спецификаций. 

Участок механического цеха по обработке зубчатых колес трактора «Бела­

рус» с разработкой технологического процесса изготовления шестерни ведомой 

(дет. 70-1601331). Объем вьmуска 60 тыс. деталей в год 
Объектом разработки является техпроцесс изготовления шестерни в усло­

виях крупносерийного производства. 

Цель проекта: разработать усовершенствованньIЙ процесс механической 
обработки детали и получения заготовки с технико-экономическим обосновани­
ем принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовьIЙ тех­

процесс: 

1. Базовый способ получения заготовки в открытых штампах на КГI1ПI по 
классу точности Т5 заменен на КГI1ПI в закрытых штампах по классу точности 

Т4. 

2. предложено аннулирование сверлильной операции из-за более точной 
заготовки; операции 020 и 025 на станках 1А730 провести на станках модели 
1Н713; операции 030 и 040 на станке 1К62 объединить в одну и провести на 
станке 16К20; зубофрезерную операцию 060 провести на современном зубофре­
зерном станке BCH-350NC2 вместо 5ВЗ 12; вместо двух зубозакругляющих опе­
раций оставить одну ( операцто 070 аннулировать), так как зубья закругляются 
только с одной стороны. 

Подтверждаю, что приведенньIЙ в дипломном проекте расчетно­

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого тех­

процесса, все заимствованные из литературных и других источников теоретиче­

ские и методические положения и концепции сопровождаются ссылками на их 

авторов . 

з 

:/. 



~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~ ~ 

119 

18. Каталог продукции фирмы МitsuЬisbl carЬide. 
19. ГОСТ 12.0.003-74.ССБТ. Опасные и вредные производственные факто­

ры. Классификация. 

20. ГОСТ 12.1.003-83. ССБТ. Шум. Общие требования безопасности. 
21. ГОСТ 12.1.005-88.ССБТ. Общие санитарно-гигиенические требования к 

воздуху рабочей зоны. 

22. ГОСТ 12.1.012-90. ССБТ. Вибрационная безопасность. 

23. ГОСТ 12.1.019-79.ССБТ. Электробезопасность. Общие требования и 
номенклатура видов защиты. 

24. ГОСТ 12.3 .025-80.ССБТ. Обработка металлов резанием. Требования 
безопасности. 

25. ГОСТ 7505-89. Поковки стальные штампованные. Допуски, припуски, 
кузнечные напуски. 
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