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РЕФЕРАТ 
Дипло:м:ный проект: -/t8c.", 41 рис., 35 табл., 20 источников, 73 приложения. 
Тема дипломного проекта: «Участок механического цеха по обработке 

деталей трактора МТЗ 1221 с разработкой технологического процесса на стакан 
1221-2407042. Объем выпусI<:а 7000 тыс. шт. в год». 

Объектом разработки является технологические процессы изготовления 
деталей стакан в условиях крупносерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные технологические процессы 

получения заготовок и механической обработки деталей стакан 1221-2407042 с 
техни1<0-экономическим обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 
технологический процесс: 

1. Предложен метод получения заготовок литьём в песчано-глинистых 
формах; 

2. Произведена замена двух станков 1К282 на один станок 1К282 
На основании изучения базового техпроцесса изготовления внутреннего и 

наружного колец подшипнm<а, внесены следующие изменения: предложен 

современный метод получения заготовок, произведена замена замена двух 

станков 1К282 на один станок 1К282. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно­

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 

технологического процесса, все заимствованные из литературных и других 

источников теоретические и методические положения и концепции 

сопровождаются ссылками на их авторов. 
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