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Реферат 

Дипломный проект: 133 с., 44 рис., 37 табл., 30 источники, 1 прило)l<. 
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Тема дипломного проекта «Участок механического цеха по обработке 
;:(еталей гидрозамка БЗ-1 с разработкой технологического процесса на корпус (дет. 

01.1.41 .03.000). Объем выпуска 10000 штук в го~». 
Объектом разработки является участок механического цеха и 

технологически процесс изготовления опоры в условиях среднесерийного 

производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные тех.процессы получения 
заготовок и механической обработки опоры с технико-экономическим 
обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

1. Был предложено заменить в базовом методе прутки круглого сечения 
на прутки прямоугольного сечения. 

2. У совершенствован технологический процесс токарной и 

сверлильной обработки детали за счет использования более современных и 

мощных станков. 

В дипломном проекте использованы такие решения, как применение 

быстрорежущих сталей повышенной производительности для метчиков, что 

в 1,5-2 раза повышает производительность труда на данной операции. 
Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно­

аналитический материал объективно отражает содержание проекта, все 

заимствованные из литературных и других источников теоретические и 

методические положения и концепции сопровождаться ссылками на их 

авторов. 
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