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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 124 с., 28 рис., 37 табл., 25 источников; 20 листов 
приложения. 

Тема дШiломного проекта: «Участок механического цеха по обработке дета­
лей переднего ведущего моста автомобиля МАЗ-6317 с разработкой техпроцесса 

на стуmщу (дет.6317-3103015).Объем выпуска 2000 машин в год» . 
flM разде- Объектом разработки является технологический процесс изготовления кор-

пусной детали в условиях серийного производства. 

Цель проекта: разработка прогрессивного варианта техпроцесса механиче­

ской обработки водила с технико-экономическим обоснованием принятых реше­
ний. 

На основании изучения базового техпроцесса изготовления корпуса, внесены 
следующие изменения: 

щ проек- 1. было предложено заменить способ получения заготовки вместо песчано-
:tпов: ф " ф " б ---.---- глинистых орм с ручнои ормовкои применить автоматическуюв о лицован-

1 Отметка ный кокиль, в результате повысится точность отливки и снизятся припуски на ме­
(е- 0 въшол- хобработку. 
па не 2. Операции О 1 О и О 15 аннулировать, так как заготовка более точная . 

3. Провести операции точения и обработки радиальных к оси отверстий и по­
верхностей за два установа на одном станке с контр-шпинделем НААS ТL-ЗОУ с 

'.J"'''j),( h/ применением приводных осевых инструментов для сверления и фрезерования. 

4. Операции по обработке отверстий в том числе резьбовых и растачиванmо 
·i~z посадочных мест под подшипники провести на одном вертикально-фрезерном 

, 
1 
_ _ ~ I// станке с ЧПУ FSS400CNC за два установа. 

было разработано высокоэффективный клиновой патрон с гидравлическим 

приводом на токарный станок 

разработана конструкция специального ступенчатого сверла с NПШ для об­
работки отверстий с фаской. 

1 v.....,..~#' 
=r 5. повышены режимы резания, следовательно, и производительность обра-

, l r\.F ,, б 
. ~ , п отки. 

) 
. зпание 

Экономическим расчетом подтверждена целесообразность принятых пред­
ложенных усовершенствований. Так трудоемкость обработки снизилась, в результа­
те чего себестоимость продукции снизилась на 56,24 руб. и составила 426,50 руб. 
Рентабельность продукции повысилась на 15%. Областью возможного практиче­
ского применения является обработка корпусных деталей . 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно­

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатьmаемого тех­

процесса, все заимствованные из литературных и других источников теоретиче­

ские и методологические положения и концепции сопровождаются ссылками на 

их авторов. 

s 
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