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Реферат 

Дипломный проект 

В соответствии с заданием на дипломное проектирование разработан 

технологический процесс механической обработки «Блок-шесrерНЯ>> 3204202016. 

Объем выпуска 5000 штук в год. 

Объектом разработки является процесс изготовления Блок-шестерни -

:У!елкосерийное производство. 

Цель проекта: выбрать способы получения заготовок и разработать 

прогрессивные техпроцессы механической обработки деталей с технико­

экономическим обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс производства: 

1.Выбран способ получения заготовки, в результате чего базовый 

вариант получения заготовки (штамповка в открытых штампах) был заменен 

на более экономически выгодный (штамповка в закрытых штампах). 

Были внесены следующие изменения: 

Заменить станки 2А135, 16К20ФЗ, 16К20ФЗ в операциях 005, 010, 015 

на токарные станки с ЧПУ 160НТ. 

Заменить станки 5Е580 в операциях 045, 050 зубозакругляющие станки 

Нш1h SRS 400. 

Заменить инструмент на шлицефрезерной операции: червячную фрезу, 

изготовленную из Р6М5, заменить на фрезу, изготовленную из Р9К1 О. 

Быстрорежущая сталь P9KIO содержит до 9 % вольфрама, а Р6М5 - до 6 %, 

что позволяет увеличить скорость резания в 1,5-2 раза и сократить время 

оGработки в 1,5-2 раза. 

На токарных операциях применить пластинки из сплава IC908; 

В ходе дипломного проектирования прошли пробы такие предложения, 

как применение твердосплавных и быстрорежущих сталей повышенной 

производительности для режущего инструмента применение более безопасной 

СОЖ, с точки зрения медицинских показателей. 

---------------- -------- ------- ·· 
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