
" 
БЕЛОРУССКИЙ НАЦИОНАЛЬНЫЙ ТЕХIШЧЕСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ ... 

Машиностроительный факультет 

:Кафедра «Технология машиностроения» 

РАСЧЕТНО-ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 
ДИПЛОМНОГО ПРОЕКТА 

«Технологическая подготовка изготовления деталей «Фланец» на базе ОАО 

«МТЗ» с постановкой задачи автоматизированного проектирования маршрута и 
разработкой операций механической обработки на станках с tffiY с использо­
ванием интегрированных программных средств» 

Специальность 1-53 О 1 О 1 «Автоматизация технологических процессов и про­
изводств» 

Направление специальности 1-53 О 1 О 1 О 1 «Автоматизация технологических 
процессов и производств (мапrnностроение и приборостроение) 
Специализация 1-53 01 01-01 02 «Автоматизация технологической подготовки 
производства» 

Студент 

группы 10303117 

Руководитель 

Консультанты: 

поАСТШI 

по разделу «Охрана труда» 

*= "'f"'m 
подпись, дата 

"L 

ИвановМ.А. 
инициалы и фамилия 

ст. преп. А.В. Глембоцкий 
должнот, юшщ1алы и фам11лия 

ст. преп. А.В. Глембоцкий 
должность, 11111щиWiы и фамнлия 

доцент Т.П. Кот 
должностъ, иници1111ы и фамилия 

по экономической части ,",...... /?_ ....... -".22 ст. преподаватель Н.К. Зновец 
"'1 должность, 111111щ11111ы и фам11ш1я 

Ответственный за нормоконтроль 

Объем проекта: 
расчетно-пояснительная записка-~ страниц 
графическая часть - ;}_листов 
магнитные (цифровые) носители - ~ единиц 

Минск,2022 

ст. преп. А.В. Глембоцкий 
доткносrь, 1111ицнnлы и фамил11я 



3 

РЕФЕРАТ 

Дипломный пpoeкт:_JJl.Q. с., 48 рис., 55 табл.,_11 источников,_]_ прилож. 

Тема дипломного проекта «Технологическая подготовка изготовления 

деталей "Фланец" на базе ОАО 11МТЗ" с постановкой задачи автоматизированного 

проектирования маршрута и разработкой операциймеханической обработки на 

станках с IffiY с использованием интегрированных программных средств.». 

Целью проекта является автоматизированное проектирование маршрута и 

разработка операций механической обработки на станках с IffiY с 

использованием интегрированных программных средств. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

1. Предложен метод получения заготовок в закрытых штампах. 

2. Произведена замена универсального оборудования на станки с ЧПУ, 

в том случае, когда замена рациональна. 

В ходе дипломного проекта прошли апробацию такие предложения, как 

применение систем автоматизированного проектирования технологических 

процессов (САПР ТП) для разработки операций механической обработки, 

использование САМ-технологий при проектировании операции механической 

обработки на станках с ЧПУ. 

Предложенные изменения в базовом техпроцессе ведут к существенному 

повышению коэффициента использования материала (на 10%), повышению 

точности обработки и снижению брака, значительному сокращению 

трудоёмкости обработки детали и, соответственно, к повышению 

производительности труда, а таюке к снижению себестоимости единицы 

продукции. 
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