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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 109 с., 25 рис., 36 табл., 25 источников, 16 листов 
1nложения. 

Тема дипломного проекта: «Участок механического цеха по обработке де­

_1ей трактора МТЗ-1221 с разработкой технологического процесса на mестерюо 

~2407053. Объем выпуска 30000 штук в год». 
Объектом разработки является технологический процесс изготовления дета­

~ «Вал-шестерня» в условиях серийного производства. 

Цель проекта: разработка прогрессивного варианта техпроцесса механиче­
:ой обработки детали с технико-экономическим обоснованием принятых реше­
Ш. 

На основании изучения базового техпроцесса изготовления корпуса, внесе­
~ следующие изменения: 

1. было предложено заменить заготовку в виде поковки на ГКМ на по-
~речно-клиновую прокатку по классу точности ТЗ. Это привело к снижению 

Jъема механической обработки. 

2. Заменили специальный агрегатно-сверлильный станок на универсаль-

illl фрезерно-центровальный с ЧПУ, который позволил провести полную обра­
лку внутренних поверхностей и торцов с одного установа. 

3. Объединили ряд токарных операций с множеством переустановок в 

rну. 

4. Повысили режимы резания на зубофрезерных операциях и снизили 

ри этом время обработI<И, уменьшилось количество станков. 

5. было разработано высокоэффективное гидравлическое зубофрезерное 
риспособление для обработки деталей типа «Вал-шестерня» в центрах 

Экономическим расчетом подтверждена целесообразность принятых пред­

_L>женных усовершенствований. 

_ Так себестоимость продукции снизилась на 11,55 руб. и составила 51,64 руб. 
~нтабельность продукции повысилась на 26% и составила 3 8%. 
- Областью возможного практического применения является обработка дета-
~й типа ступенчатых валов-шестерен. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно­

э:~1итический материал объективно отражает состояние разрабатываемого тех­

.роцесса, все заимствованные из литературных и других источников теоретиче­

-rnе и методологические положения ~ концепции сопровождаются ссылками на 

к авторов. 



107 

СПИСОК ИСПОЛЬЗОВАННЫХ ИСТОЧНИКОВ 

Антошок В. Е. Конструктору станочных приспособлений. -Мн.: Бела­

_;91. - 400 с. 
Бабук И.М., Королько А.А, Адаменкова С.И., Костюкевич Е.Н., Пля­

зА.В.. Расчет экономической эффективности внедрения новых технологи­

=r процессов: учебно-методическое пособие для студентов машинострои­
::~;. специальностей (курсовое и дипломное проектирование). Минск: БНТУ, 
-51 с. 
3. Беляев Г.Я. Технология машиностроения: учебно-метоДlf!еское посо-

. :=о вьmолнению курсового проекта и курсовой работы для студентов дневной 
._--ой форм обучения/ Г.Я. Беляев, М.М. Кане, А.И. Медведев; под ред. М.М. 

-~-Минск: БНТУ, 2006. - 88 с. 
~ Власов А.Ф. безопасность при работе на металлорежущих станках. -
~остроение, 1977. -120 с. 
5.. Горбацевич А. Ф., Шкред В. А. Курсовое проектирование по техноло-

1· :::110ностроения. - Мн.: Выш. школа, 1983. - 256 с. 
5.. Допуски и посадки: Справочник. В 2 т. / В.Д. Мягков, В.А. Бра-

~- :"tf, М.А. Палей, А.Б. Романов. - Л.: Машиностроение. - Т.1, 1982. - 543 с.; 

. =sз. -448 с . 
.:. Егоров М. Е. Основы проектирования машиностроительных заводов. -

J sсш. школа, 1969. - 480 с. 
S. Жданович В.В. Оформление документов дипломных и курсовых про-

-~ з"В.В. Жданович, А.Ф. Горбацевич. - Мн: УП «Технопринт», 2002. - 99с. 
9. Косилова А. Г., Мещеряков Р. К., Калинин М. А. Точность обработки, 

s _ _:зки и припуски в машиностроении: Справочник технолога. - М.: Машино­

. - :=ЕИе, 1976. - 288 с. 
DO. Проектирование техноло:rиqеских процессов механической обработки 

;• :::::тюстроении /Под ред. В.В.Бабука. -Мн.: Выш. школа, 1987. - 60 с. 
n 1. Режимы резания металлов. Справочник /Ю.В. Барановский, Л.А . 

. .1:::::;шн, А.И. Гдалевич и др. М. : :НИИТавтопром, 1995. -456 с. 
n2. Режущий инструмент. Курсовое и дипломное проектирование. Учеб-

• ;:тсобие. Под ред. Е.Э. Фелъдштейна - Мн.: Дизайн ПРО, 1997, - 384 с. 
1 В. Савченко Н. И., Романенко В. И., Ярмак Ю. Ю. Условные обозначе-
• ·= 2 нормы технологического проектирования участков и цехов машинострои­

nго производства: Метод, пособие по проектированшо механосборочных 

.=зи автоматизирова1шых участков. -Мн.: БГПА, 1992. - 36 с. 
14. Технология машиностроения : курсовое проектирование. Кане М.М., 

~дев А.И., Каштальян И.А., Бабук И.М., Кривко Г.П., Шелег В.К., Схиртлад­

. _-;. n ., под ред. Кане М.М., под ред. Шелег В.К. - Минск : Вышэйшая школа, r -- ~ 1 --~-з1 с. 
15. Точность и производственный контроль в машиностроении: Справоч-

·::: ·· И.И. Балонкина, А.К.Кутай, Б.М. Сорочкин, Б.А. Тайц; Под. общ. ред. 
~кутая, Б.М. Сорочкина. - Л.: Машиностроение, 1983.-368 с. 

16. Фельдштейн Е.Э. Режущий инструмент и оснастка станков с ЩlУ: 
-~·пособие, Мн.: Высшая школа, 1988 г. -ЗЗбс. 

17. Каталог продукции фирмы Sandvik Coromant. 

--=-===~~-==-"',..--=-,..--====-=:-=============--::::::=======================================================:~ 


