
~ 
_ =- ~".~h~.!!ffiIIЯ РЕСПУБЛИКИ БЕЛАРУСЬ 

-,~ · а~ОН...\J.ТhНЬ!Й ТЕХНИЧЕСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ 
\ -........... 

Машиностроительный факультет 

Кафедра «Технология машиностроения» 

....... . (/ 2022г. 

РАСЧЕТНО-ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

ДИПЛОМНОГО ПРОЕКТА 

«Участок механического цеха по обработ1~е зубчатых колес трактора 

«Беларус» МТЗ-1221 с разработкой технологического процесса изготовления 
шестерни (дет. 1522-2407052). Объем выпуска 20 тыс. деталей в год» 

Специальность 1-3601 01 «Технология машиностроения». 
Специализация 1- 36 01 01 01 «Технология механосборочных производств» 

Студент-дипломник 

группы 30304118 

Руководитель 

Консультанты 

по технологической части 

по разделу САПР 

по разделу «Охрана труда» 

~j{ vt.:Г C.J~k~ 
~д"ю.,шпа) 

t!, l {)!i" . .:М?оt~ 
(ПОДПllСЬ, дата) 

М.Е.Кардаш 

ст. пр. Н.А. Сакович 
(должность, 111шц1~алы 11 фам111111я) 

ст. пр. И.А. Сакович 
(ДОJDIШОСТЬ, llllllЦШlllЫ 11 фам111111Я) 

ст. пр. Е. Ф. Коновалова 
(ДОЛЖllОСП., lllllЩllaJJЫ 11 фDMllЛllЯ) 

ст. пр. О.В. Абметко 
(доЛжность, 11111щ11алы 11 фцм111111я) 

по экономической части .$~/ 10. о~.~~ ст. пр. И.В. Зеленковская 
" (подп11сь, дата) ~ (должность, 11шщ11nлы 11 фам1111ш1) 

Ответственный за нормоконтроm. . Дg~ ст. пр. Н.А. Сакович . ~Ь ь-с:.zдолж"~. " ..... ~." ""''""' 
Объем проекта: 

пояснительная записка -Ш страниц 
графическая часть - 1_ листов 
магнитные (цифровые носители) - _[)_ единиц 

Минск2022 

~ 



, схем, 

ним 

риод 

.пых 

11етка 

о 

юлне 

ии -

) 

3 

РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 12.7 с., 25 рис., 35 табл., 25 источников, 14 листов 
приложения. 

Тема дипломного проекта: «Участок механического цеха по обработке зуб­
чатых колес трактора «Беларус» МТЗ-1221 с разработкой технологического про­

цесса изготовления шестерни (дет. 1522-2407052). Объем выпуска 20 тыс. деталей 
В ГОД». 

Объектом разработки является технологический процесс изготовления 
стальной шестерни в условиях крупносерийного производства. 

Цель проекта: разработка прогрессивного варианта техпроцесса механиче­
ской обработки шестерни с технико-экономическим обоснованием принятых 
решений. 

На основании изучения базового техпроцесса изготовления корпуса, внесе­
нъ1 следующие изменения: 

1. заменена базовая заготовка класса точности Т5 на поковку по классу 
точности Т4, получаемую в закрытых штампах 

2. аннулирована операция 005 вертикально-сверлильная, так как при-
пуски уменьшились и отверстие можно расточить на токарной операции 

3. токарные операции 010 (1К282), 020 (16К20) и 025 (1Е731) провели на 
двух компактных токарных станках с ЧПУ НААS SL-1 О. 

4. разработано высокоэффективное зубофрезерное приспособление с 

гидравлическим зажимом заготовки. 

5. повышены режимы резания, следовательно, и производительность об-

работки. 

Экономическим расчетом подтверждена целесообразность принятых пред­

ложенных усовершенствований. Трудоемкость обработки уменъпшласъ, в результа­

те чего себестоимость продукции снизилась на 4,33 руб. и составила 53,35 руб. Рен­
табельность продукции повысилась на 9% и составила 19%. Срок возврата инвести­
ций снизился и составляет 3 ,42 года. 

Таким образом, разработанный технологический процесс является экономи­

чески эффективным:. 

Областью возможного практического применения является обработка зуб­
чатых колес. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно­

ана.Jmтический материал объективно отражает состояние разрабатываемого тех­
процесса, все заимствованные из литературных и других источников теоретиче­

ские и методологические положения и кшщепции сопровождаются ссылками на 

их авторов. 
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