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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 107 с., 29 рис., 37 табл., 25 источников, 35 лист 
приложения. 

Тема дипломного проекта: «Участок механического цеха по обработке де

талей автомобиля БелАЗ-75231 с разработкой технологического процесса на ше
стерню ведущую 75231-2402017. Объем выпуска 13000 штук в год». 

Объектом разработки является технологический процесс изготовления де

тали типа «вал-шестерня» в условиях крупносерийного производства. 

Цель проекта: разработка прогрессивного варианта техпроцесса механиче

ской обработки детали с технико-экономическим обоснованием принятых реше

ний. 
На основании изучения базового техпроцесса изготовления ведущей ше

стерни, внесены следующие изменения: 

1. было предложено повысить точность заготовки с Т5 до Т4, применив 

при этом штамповку на КГШП вместо свободной ковки на молоте. 

2. Черновые токарные операции было предложено аннулировать в связи 

с меньшими припусками на обработку. 

3. заменить операцию О 1 О, выполняемую на горизонтально-фрезерном 
станке 6М83Г, на фрезерно-центровальную; операцию токарную с ЧПУ провести 

до радиально-сверлильной для обеспечения обработки от чистовых баз. 

4. было разработано высокоточное поворотное сверлильное приспособ-

ление с пневматическим приводом. 

5. повышены режимы резания, следовательно, и производительность об-

работки. 

Экономическим расчетом подтверждена целесообразность принятых пред

ложенных усовершенствований. 

Так себестоимость продукции снизилась на 38,4 руб. и составила 218,25 руб. 
Рентабельность продукции повысилась на 19% и составила 29%. 

Областью возможного практического применения является обработка дета

лей тел вращения. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого тех

процесса, все заимствованные из литературных и других источников теоретиче

ские и методологические положения и концепции сопровождаются ссылками на 

их авторов. 
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