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Основными эксплуатационными показателями распиловочных дисков 
для механического распиливания кристаллов алмаза, являются их режу­
щая способность, стойкость, толщина реза и качество площадок обрабо­
танных полуфабрикатов. На обеспечение высокого уровня этих показате­
лей основное влияние оказывает состояние алмазоносного слоя, 
формируемого на боковых поверхностях дисков. Нами разработан способ 
формирования алмазоносного слоя путем нанесения на поверхность дис­
ков алмазоподобной пленки. Последняя осаждалась из эрозионного плаз­
менного факела, полученного воздействием импульсного лазерного излу­
чения в вакууме на графитовую мищень. Нами разработана 
автоматизированная установка нанесения алмазоподобных пленок на рас­

пиловочные диски в вакуумной каме­
ре 3, в которой помещаются двухко­
ординатный столик 7, обеспечиваю­
щий перемещение по осям Z и X. Луч 
лазера 1, сфокусированный линзой 2, 
попадает на графитовую подложку 5 
установленную на валу электродвига­
теля 6. Манипулятор 8 осуществляет 
смену дисков 4.

С помощью такого метода были 
нанесены алмазоподобные пленки на 
распиловочные диски, предваритель­
но шаржированные ультразвуком.
Пленка связывала алмазные зерна с 

основой и между собой, толщина в этом случае составляла 0,5-1 мкм.
Сравнительные испытания показали, что у дисков с алмдзоподобной 

пленкой стойкость повышается в 1,3 раза по сравнению с дисками, полу­
ченными механическим шаржированием и также снижается температура в 
зоне распила.
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Рис. 1, Автоматизированная установка 
нанесения алмазоподобных пленок
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