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В работе рассмотрено применение ультразвука в абразивной обработке 
плоских поверхностей деталей из труднообрабатываемых хрупких мате
риалов. Абразивная притирка плоских поверхностей представляет собой 
одну из разновидностей финишной обработки изделий. С ее помощью 
достигаются минимальная величина микронеровностей обрабатываемых 
поверхностей, их наивысшая геометрическая точность, обеспечивается 
комплекс физико-механических свойств поверхностного слоя, способст
вующий повышению эксплуатационных показателен деталей. Для повы
шения качества обработанных деталей был предложен способ притирки с 
пульсирующим давлением. Он позволяет периодически снижать коэффи
циент трения, который не превышает его оптимального значения, что 
уменьшает силы сцепления и адгезии, а соответственно число задиров и 
царапин и наростов. Применение ультразвука наиболее эффективно при 
протирке материалов, обычная механическая обработка которых затруд
нена вследствие их особо высокой твердости, а также инструментальных 
легированных и коррозионно-стойких сталей, которые плохо обрабаты
ваются свободным абразивом из-за повышенной вязкости. В этом случае 
интенсификация происходит за счет локального охрупчивания под дейст
вием ультразвука поверхностного слоя заготовки из пластичного мате
риала. Таким образом, применение ультразвука является эффективным 
средством управляющего и интенсифицирующего воздействия на выход
ные параметры притирки плоских поверхностей. В работе приведена схе
ма конструкции установки, для притирки плоских поверхностей.
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