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была разработана оригинальная конструкция корпуса, отличающаяся 
патентной новизной [3, 4].  

Технология реверсивно-струйной очистки позволяет поддерживать 
судоходные качества гребного винта вследствие повышения эффективности 
его очистки, а также многократно продлить срок эксплуатации благодаря 
профилактической обработке лопастей. 
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Дорожные резцы используются в автоматически управляемом процессе 

профилирования асфальтобетонного полотна путем восстановления заданного 
поперечного и продольного профиля, удаления бугров, выбоин, зон износа, а 
также других дефектов покрытия, и, в итоге, получения поверхности, 
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допускающей немедленное начало движения или укладку свежего покрытия 
[1]. 

Поэтому выбор резцов осуществляется, исходя из степени 
износостойкости и длительности рабочего ресурса. В странах СНГ, резцы для 
дорожной фрезы представлены оборудованием как зарубежного, так и 
отечественного производства. Усовершенствованная конструкция 
большинства современных резцов способна в разы повысить 
производительность фрезы и, при этом, способствовать снижению 
эксплуатационных затрат. 

В этой связи, применение технологий основанных на высоких скоростях 
деформации, которые уже зарекомендовали себя в ряде исследований как 
высокоэффективные технологии получения точных заготовок под инструмент 
с повышенными механическими свойствами, для изготовления дорожных 
резцов, является весьма перспективным направлением исследований. 

Процессы скоростного формоизменения, особенно скоростного 
горячего выдавливания, создают эффективные условия для обработки 
малопластичных и труднодеформируемых материалов, широко используемых 
в инструментальном производстве. В связи с тем, что высокоскоростная 
штамповка обеспечивает получение точных заготовок с повышенными 
механическими свойствами, она может быть использована как 
технологический процесс изготовления стержневых деталей штамповой 
оснастки, работающих в условиях повышенных нагрузок и износа [2]. 

Чтобы разработать технологический процесс изготовления 
биметаллического инструмента методом скоростного горячего выдавливания, 
необходимы информация о характере пластического течения, а также 
сведения об откликах системы «штамп – инструмент – деформируемый 
образец» на изменение технологических параметров. Для получения такой 
информации могут быть использованы методы экспериментального 
исследования и теоретического моделирования, а также их комбинация.[3] 
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Предприятия молочной промышленности представляют собой 

молокоприемные пункты и сепараторные отделения, городские молочные 
заводы, молочно-консервные заводы, изготавливающие сгущенное и сухое 
молоко, сыродельные и маслодельные заводы. На этих предприятиях 
образуются два вида производственных сточных вод: загрязненные и 
незагрязненные. Загрязненные сточные воды образуются при мойке 
оборудования, технологических трубопроводов, автомобильных цистерн, 
фляг, полов, панелей производственных помещений. Незагрязненные сточные 
воды образуются при охлаждении молока и молочных продуктов. 

 Уже на протяжении многих лет проводятся исследования по очистке 
сточных вод молокоперерабатывающих предприятий различного профиля. На 
основании полученных данных, проведенных в опытно промышленных 
условиях на реальных сточных водах, разработана безотходная технология 
очистки сточных вод и переработки осадка. К стадии очистки применен 
нетрадиционный подход: учитывая, наличие в сточных водах высоких 
концентраций органических загрязнений естественного происхождения, они 
рассматриваются как субстрат для культивирования микроорганизмов с целью 
накопления биомассы (осадка). Исследования показали, что образующаяся в 
процессе культивирования биомасса одноклеточных микроорганизмов 
содержит ферменты, микро и макроэлементы и может являться сырьем для 
получения кормовой добавки. 

В качестве основного сооружения для биологической очистки сточных 
вод молокоперерабатывающих предприятий обычно используют дисковые 
биофильтры. На базе дисковых биофильтров разработаны новые 
малоэнергоемкие комбинированные сооружения: дисковые биофильтры-


