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При построении чертежа часть детали перед плоскостью сечения 

не показывается. В некоторых случаях на этой передней части необ-

ходимо показать элемент, который не показан в разрезе, для чего ис-

пользуется наложенная проекция. 

Наложенная проекция – это изображение той части объекта, кото-

рая находится между наблюдателем и плоскостью сечения, нанесен-

ное утолщенной штрихпунктирной линией непосредственно на раз-

резе (рисунок 1). 

 

Рисунок 1 – Размеры под ключ и определение диаметра заготовки 
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Толщина утолщенной штрихпунктирной линии выбирается в пре-

делах от s/3 до s/2, а длина штрихов – от 3 до 8 мм (рисунок 2). 

Наложенная проекция используется для сокращения количества 

изображений. 
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Детали машин можно разделить: 

– по геометрическому признаку, принимая за основу форму де-

тали; 

– по технологическому признаку, принимая за основу технологи-

ческий процесс изготовления деталей (точечные, литые и т. д.); 

Рисунок 1 – Наложенная проекция 

Рисунок 2 – Начертание  

и толщина утолщенной  

штрихпунктирной линии  

по ГОСТ 2.303 – 68 «Линии» 


