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Предложена технология уплотнения порошковых покрытий на 

наружных и внутренних поверхностях деталей с использованием 

уплотняющих и калибрующих элементов в процессе центробежного 

индукционного припекания слоя к поверхности. 

При припекании порошковых покрытий на внутренние поверхно-

сти деталей формирование связей частиц порошка между собой и с 

поверхностью детали осуществляется при активирующем воздей-

ствии центробежных сил, имеющих относительно небольшую вели-

чину. Для повышения производительности технологического про-

цесса, физико-механических и эксплуатационных свойств покрытий, 

применяют уплотняющие и калибрующие элементы, позволяющие 

уплотнять покрытия на плоских, полукруглых и цилиндрических по-

верхностях. 

Движение калибрующих элементов осуществляется воздействием 

центробежных сил за счет силы упругости предварительно сжатой 

пружины или механическим действием на калибрующий элемент. 

При нанесении покрытий на наружные поверхности цилиндрических 

деталей их уплотнение обеспечивается С-образными пуансонами, 

движение которых осуществляется под действием центробежных 

сил. 

Использование уплотняющих и калибрующих элементов в про-

цессе центробежного индукционного припекания слоя к поверхно-

сти позволяет повысить физико-механические свойства покрытий и 

снизить трудоемкость их механической обработки. 

  


