
 

62 

УДК 621.745 
ПРИМЕНЕНИЕ РОТАЦИОННЫХ НАКЛОНЯЮЩИХСЯ ПЕЧЕЙ 

ДЛЯ ПЛАВКИ ЧЕРНЫХ МЕТАЛЛОВ НА ДИСПЕРСНОЙ 
МЕТАЛЛОШИХТЕ 

THE USE OF ROTARY TILTING FURNACES FOR MELTING FERROUS METALS 
ON A DISPERSED METAL CHARGE 

 
Ровин С.Л. д.т.н., доцент, зав. каф.,  
Молев С.Г. ст. преподаватель, 

Белорусский национальный технический университет, г. Минск 
Стасюлевич В.А., к.т.н., доцент, декан, 

Государственный институт повышения квалификации и переподготовки кадров  
в области газоснабжения «ГАЗ-ИНСТИТУТ», г. Минск, foundry@bntu.by 

Rovin S.L. D-r of Technical Sciences, Ass. Prof., Head of the Department,  
Molev S.G. Senior lecturer, Belarusian National Technical University, Minsk, 

Stasyulevich V.A., Ph.D., Ass. Prof., Dean, 
State Institute of Advanced Training and retraining of personnel in the field of gas supply 

"GAZ-INSTITUTE", Minsk, foundry@bntu.by 
 

Аннотация. В докладе представлен опыт и перспективы применения ротационных 
наклоняющихся печей (РНП) для плавки чугуна и стали с использованием дисперсных 
отходов черных металлов: стружки, мелкого скрапа, отходов дроби, включая шламы ме-
таллообработки и окалину. Рассматриваются особенности конструкции РНП, основные 
параметры плавки и организации производственных участков с их использованием. 
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ционные наклоняющиеся печи. 

Abstract. The report presents the experience and prospects of using rotary tilting furnaces 
(RTF) for melting cast iron and steel using dispersed ferrous metal waste: chips, fine scrap, shot 
waste, including metalworking sludge and scale. The features of the RTF design, the main para-
meters of melting and the organization of production sites with their use are considered. 
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Введение. Ротационные (вращающиеся) печи широко применяются для тепловой 
обработки дисперсных материалов в различных областях промышленности: металлур-
гии, машиностроении, производстве стройматериалов, химической промышленности  
и т. д. Чаще всего они используются для нагрева, сушки и обжига материалов, где их 
эффективность в 3–5 раз выше печей других типов, например, камерных. Прогрев слоя 
материалов во вращающихся печах происходит, в первую очередь, за счет конвекции 
(постоянного перемешивания) самого материала, что на несколько порядков эффектив-
нее передачи тепла за счет теплопроводности в неподвижном слое: как известно, теп-
лопроводность слоя дискретного материала существенно ниже его собственной тепло-
проводности [1]. Эффективность теплопередачи конвекцией повышается с ростом ско-
рости движения сред и увеличением времени теплообмена. Увеличение скорости 
движения потока теплоносителя в печах с линейным движением газов ограничивается 
скоростью витания обрабатываемых в печи дисперсных материалов. Превышение этой 
скорости приводит к значительному уносу тонкодисперсных фракций материала. В на-
гревательных и обжиговых печах это противоречие устраняется благодаря увеличению 
длины агрегатов до 150–200 м. Однако невозможно на такой длине обеспечить равные 
условия нагрева, расплавления и обработки жидкого металла. Поэтому для плавки 
применяются, так называемые, коротко-барабанные печи (КБП), длина которых не пре-
вышает 2–3 диаметров. КПД КБП находится в пределах 10–20 %, что объясняется 
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Аннотация. В представленной статье рассмотрены вопросы повышения трибо-
технических характеристик смазочных жидких сред. Эти жидкости были модифициро-


