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РЕФЕРАТ 

 

Дипломный проект:  84с., 46 рис., 8 табл., 31 источник,  1 приложение. 

 

ШПАНГОУТ, МЕХАНИЧЕСКАЯ ОБРАБОТКА, ОБРАБАТЫВАЮЩИЙ 

ЦЕНТР, АЛЮМИНИЕВЫЙ СПЛАВ, МЕТОД КОНЕЧНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ, ИЗ-

НОСОСТОЙКОЕ ПОКРЫТИЕ, НАЛАДКА 

 

Объектом разработки является разработка инструментального обеспечения 

механической обработки детали «Шпангоут» на многоцелевом станке Hermle 

C42U с разработкой нескольких инструментов наладки. 

В процессе проектирования выполнялись следующие работы: произведен па-

тентный поиск конструкций концевых фрез и разверток и спроектированы конце-

вая фреза и развертка; разработана расчетно-наладочная карта на выбранный ста-

нок с ЧПУ, рассчитаны режимы резания и нормы времени на операции; спроекти-

ровано станочное приспособление. Так же затронуты в проекте вопросы охраны 

труда, производится экономический расчёт. 

Областью возможного практического применения является высокопроизво-

дительная обработка деталей типа «Шпангоут». 

Приведенный в дипломном проекте расчетно-аналитический материал отра-

жает состояние разрабатываемого объекта. Использованные в проекте литератур-

ные и другие источники теоретических и методологических положений сопро-

вождаются ссылками на их авторов. 
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