
 



 

РЕФЕРАТ 
 

Дипломный проект: 79 с.,    28 рис.,   15  табл., 15 источников,   4 прил. 

ПРОТЯЖКА ПРОФИЛЬНАЯ, БАРАБАН ФРИКЦИОНА, ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ. 

Объектом исследования является инструмент «Протяжка профильная формы 

треугольника Рело» и две эвольвентные протяжки. 

Цель проекта: Инструментальное обеспечение профильного протягивания 

центрального отверстия ø80 мм барабана фрикциона самосвала ОАО «БелАЗ» с 

проработкой варьирования профиля и конструкции протяжек и с разработкой цифровых 

двойников с целью формирования базы трехмерных моделей для кафедры 

«Технологическое оборудование. 

В процессе работы выполнены исследования: произведен патентно- 

информационный поиск конструкций профильных протяжек; анализ разработанной 

протяжки и сравнение с базовым вариантом эвольвентных протяжек; 

Элементами научной новизны (практической значимости) полученных результатов 

являются разработанная конструкция профильной протяжки с профилем в виде 

треугольника Рело. 

В ходе дипломного проектирования прошли апробацию такие предложения, как 

использование сборной модели для профильной протяжки, изменение размеров 

исходного отверстия перед протягиванием. 

Студент-дипломник подтверждает, что приведенный в дипломном проекте расчетно-

аналитический материал объективно отражает состояние исследуемого процесса 

(объекта), все заимствованные из литературных и других источников теоретические и 

методологические положения и концепции сопровождаются ссылками на их авторов. 
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